w - weldworld com LBK Ci ^ UL K / ( Recsnze h-kail tekhch sciences G, V Paul igoi ,MV*/» ja / E Bau "ana) Sokolni I Ya Gaso > t svgrha si rszkg de metale: U'Sbkii: dchya wed * i GG”U —?-e іb , , lazerai i dsp— M Bzhgі sh£, , ІU o — l s : ,іl (Prof exobr; ? >l сі lі ~ov si aplank si j ”Kѵ miere al jon Ъ t >ety I zden * (? h în І i ) ві есэі л із •еп л s св^^а и ыі“ с op sv ^rki i reekі meeallo-g- J C)—D/ g ZG- fi " (PI)-b v BBC L\ © J Іdyateltsl s "Înalt ab іkolr-' ) Г © Editura „Vpgi aya igol'z”, * , g modificări? -și mi B b L £ E I fc P ovosі en g ° rol in pez eіpenshi t f t:bc în condurile secolului trecut, când a început arbitrariul industrial în acigmleg și u-glarod Comparați molid; іrosyuta g: yu pa tinnoeg obervaorania dtl gnzozoy szarkg large uni vervachnchosі do gas sza; iеѵг •engmog pentru conexiune dinep i piese mici іb “^l zhi x metal e pentru tot felul de materiale pa S l despre s ^ro іtslsi ve h selosiem host / ll ''e Este un lucru bun] „un fel de burn snip e când (vari cu oțeluri de grosime mică, fontă, metale neferoase ' de formare \Balvfišіroaish> hroochih cadres In e;pshatom state ^aiozlechChE oSrade ;o special o ate l іzom gura? plic I m „ numit-: lipire Tesut la / brazi de Crăciun conectat cu durere nmi cost și metal? Sirka arde;* amintiți-vă de metz pl, sudat tzdeg la i rs de în izі otovlepin și le-yevle, „ cm nituit Îmbinările de sudură, dar în comparație cu cele nituite, au o densitate mai mare, rezistență i: fiabil g 'f і pspolozovalchіі szar^i st epi: ei cheltuiesc PhC UT '] ХШ F A JK și POG "R" re' ioge se ya gya adezivii primiti? (a) și sga -koî (b) forța de muncă în fabricarea metalelor și metalelor, îmbunătățește Prѵi? p kxJ shіi m metallg Pentru arici w? st și tskhnslo echs (la și proces, vedere a legăturii e "erggt, ne-utilizat în consecință pentru format ?; urma sudata n qfj; G thermi" această clasă include gusvag, gaz, elektrogіlakovsE, eleіllr, roi nouіteg eagur іy — ds 'іSES - UGcG Rapіlavlenіye osyaezpoy și vengre lhl gettolls se amestecă cu vars'ch сі ая e, formând ір і з pk * bani i p h sva?chsy bere Er ііѵepyaget; iekgeody apoi spsdnalyaeg: acoperire t: e , care se topește la trunchi, creând iazovu e și scut de zgură la zona de sudare> t în influența rară a gazului oxigenat Svayku vgyuleyayuі ya yusgoyannom n peremrichol apoi 'іri sva , / yuodg prin buzele sud-taki s și titularul o * - svare - south tranefz m otor Ținând la chz despre bun ^ rum dl f state іb seam E)ug:n uіs Mech all s ?ova h*aya sva ) ^a^ef sam electric loud ppovilokgі іu ^ ae'gsk l ode zwpicK g / yoke hole-adjusted vdel a va g ^om reserve with, ov, to t ob , vase, MOKTOB, G'I'OILED EІІYH KO! DE LA ; yG EGH dr y* rx O-DHW' stvenn X ! ZDzGLY Lumină arc și gaze de protecție Când eio 'vedere? în zhi în zoi la dѵg &lѵk "a născut *: / - iW "K'J, la xia Arc Z - - OT 'duză, :i - s іафі ,L -ji echktrod, - prin sosire li ыі pV OK, t - I JOE J * ic I odkya |k>i '■ iv k'i, — gtengpodі di mucdі jtvk b - zashk-th paya electric arc ^ oogi between; y ^olfpa lovі i hlektya house i welded іyuch allo i )) pack ' ■ etat briefly *( megvym Zsі" s?ryu; WBO; ir іr іsadochp vio gtsyuveloі y; ton "'megp' (cu os 'sau ovka) ) se sudează fără sârmă de umplutură s, vechi Ikli , a chlnіo i Al și pzugi 'іvetnpіit ustol/і>z și aliajele lor s-'du^e gteg'gіshkggya elekgredzm (y: іs ) ^az în arcuri profesor i a c și e kai i p eya dui; în sudarea cu un electrod fără cablare * Duia yudderzhivas chl mszhz \ problema electrodului slab și -zaEvgem m ѵ layazh m, gasg Inert gal j exklzuyut brі sudare vysokols iro-baths: oțeluri pentru a ivet lkk metale, uglsk іelk і rai, - іrp 'oțeluri fierbinți carbon și aliate Sudarea se realizează folosind metodele avgmatlche ? arzător cu gaz d la gazele de evacuare fenomen krg cca g pentru cu i sdzelie ; yut іn^shnlm efort * Ds: s: -t¥ s: s x obi * vaoyavakl rsl sy, tevi, tije si alte profil n I * detalii L lrei uid-stvam ggzig ress svao-k i relație * gay high P] despre ezvodgtslyust, simplu! b urgent posibilitatea de a aplica în orașul al -lea us e- bî i? Хн~лкі naya сг'іПга / Іri contact cap la sudură Рі sudare prin presa azoi: f, - -pi '■ vi ar» nat mxDO tru luna ^ e con- / g Compresie/gіs Orez hc іtkn£ya cooking: d - iulie f, - t si ii l - ii'-'fi eu; j - ^ beat drtal - chad "nu ELSNTrSu - Chit] NOY IDLiS, t ~ J zp ertgialy'O situat mech-і mm i ektrodamі", i la care se trimite curentul de sudare Metal: od elektrsdamt pa u-'roaring і g rl stoarcere svgrivgets і O'delyyh go ::ah Această metodă sudează tlm rj zgotopechii g'tomobklech, p a pentru încălzire rsecla lenea> ae\іlls іok wоd t trece scurt timp și în іpu іѕsam* sau guter „ivne cut potate x puncte de foc nvl, bі: câini, rezervor de gaz zz, stingătoare și altele-n x: іzdeli § □ goy іz mai important și chkh ^ а ^ е svape din acel pо ^ l; с' г j згзгся гзо „Лсѵенн'о procesare G "c acoperire 'acj waistline iprshl pzci iost? gleg:s in thunder ^ shlsEEeost? " cu ^ yagel t ^ іs l ^ keeskve p yup ssyu gaz și ^azozelektri-iesk s tăiere, termen t і ев ех іоси ая pentru :а kg, і azoс i metal ізацги ceaj oa rіanmass і djy іх zele' i chog :ro'e p choenlosli igs gredstsv lechnkh metode p zs ^ a lesh e și ambele: au sіark solding n e * chpsskaya sharply Gg gaping pile otlosklsya to w m g escoa } clasa 'Is-W i capre gagrlzh de la gaze de sudare serveste si pentru am sudat-rochio arzatoare se amestecă cu T ^ înreoKt chleg-l goro, ^ azuyu welding gip oliyut as with i rsh eketiegv irlsii ^ hot wire, tag i fără : înțepături, gheață, erupții cutanate salată verde, noi iodzіszsya iazovsl svaoke decât suflare GAZOPGAG^NTP I OL-RA/ 'CA Sudare Pa* pe il jjeea O" iLi și CO D rlors run" "l" es? xhe zd pz zkese * e deasupra unui strat de straturi K m yao ^ ?> naya rs; CD CD A r- © S s La G GRS Kt " și Cj : SX s g О сѳ L € I Cu? -J cinci Y CJ cinci u lz ■despre az x £ cj LA UE S CJ u a> QI rîil© in- I reconciliere p iai iei le presiune de ardere** | Іgazoggressszaya' T ' Broad prmmsienve r і:ac»ojaad€ in? Am primit? „imediat sv° i dw-b iy pі^-erXhChs^t metal; și penh ^ zuyut? gr ta-zoprgss toate sudura E pre: z% іuE; e ebu-yutsk; 'n szarki dainogo metal? Ф shadlenosk în n t svgrk i și tăiere * masa de sudura etc Pezhzrot ear gutigeli, găleți lo-gpc p ;;*E St:cissrny evgrechiyk post al unui sudor cu gaz p kZzyaі k? ois ІІІka de metale Lipirea kyaz „este procesul de soia; inenip chgsiei produse, asigurate prin cristalizare , p іspl avlen n ^gs schimb uі esch gs metal - - n | psra~y pa pl Elslie co/ingem me^alto* Lipirea poate fi pacea a/rgvatі ca o combinație a proceselor lor decurgând simultan: ! іktallyapіykh ceisef- Ci și іstva n din acel dchpesh pe care îl determin! svoyl yami l ioi o teaching, chrome? cu exacta silabă ii a metalului de bază supus acţiunii termice în timpul lipirii Folosesc tehnologia? un numar mare de diverse a lrigoev, in functie de *] metalchl i l-zі conectate Cel mai important xapaxrej de exemplu svy igs ° C, iar pentru temperatură scăzută - sub B cC Baza lipiturii cu un punct de topire ridicat este cadmiul "C "stand § e și lrohatke Kidevag cutting pakz dp wide lzhpgienѵts gri braoootge non-metalic mat? ea/ despre, aer iusr bete pe To f joc l y y t ve p * ) g c gі K kss z go iii ii : j - py C - nakhl 'g'tochi cu ,, - gavremda s - ug "och n fără secțiune tropic și saemye e; prieten al altuia Și În sudarea cu gaz a metalului cu o oshch chy tyie mm, îmbinarea suprapusă a fost schimbată uniform, deoarece, ca urmare a forțelor mari de îmbinare, apar deformații semnificative, care, atunci când sudura este fixată rigid, s-au format etreii în T și în e o y e bunătate (Fig , s?] ei folosesc p s sudate lez? p? y "ottsmyug d" mm al "* conecta nya-egsya g bokozoi szerkhіyustyu oh Tavrovye ss-d cântând de cenușă și ' yut at і rvarіyu ribs hard gi, і osykok, t ru-Oorrovodch:> іх muffs And dr La cap, ea își numește compușii fig , a) în cg o-rum piesele de sudat sunt așezate sub hgl drept și „sunt topite la margini Pentru a asigura o proză completă} n t Gee sko g sromok, pr і grosimea svne aproximativ m * face muchii de tăiere depozitul de deșeuri evsreoaemye chromhg, și tg " e atașat la n ru uch stk : stăpânirea metadla tca' eloyae ochpkayu' flăcări ale arzătorului cu gaz de la rugină, sol, umezeală etc'; і х г г este murdar § V ga i ptis ^ h-n despre bar, O'eyveyas cu і ca pl azley la parte din getglpa principal, forme meta : g ch va Sudarea pe harpgeri efectuată Sudarea unilaterală și; lateral vineri іEYU pentru a pre~y epi despre forțele care acționează (Fig ) kosch^ În cusătura steagului d "tvz rg / cholagatsya sub direcția de corectarea actiunii ~ suyudsgo 'Slls E dependențe ui - „despre căsătoria în spațiul rgacha-și d inferior, vertical, orizontal și tavan sudate cusături sris ) În forma exterioară, cusăturile sudate erau normale, uei іs nіlіe i os “l a ( j nye iii secțiunea vicioasă a oțelului sudat se scurge pe ?s Și Sleep> caracter de cusătură înțesată; este definit după cum urmează) i omeric /- ds t Klasslfіі li іya weld j seams »g refer »suc to zhіchtukm ie і usg ll Jf - fl 'fj'sl î l - G'XIO tort, i "- combo -YuіGіііin ** g - "vcoft Orez Cl la I ^ ІKZFOSVZR ky s shzoa mai tineri shs> v ip * rz ietvs: I-MMJK I? ? £ - g, și yuntal * - oyA, în n "" tikalі și "th d - P ^ ~ ELS II ' J ng n lter g іеv ns noevy laei b- mm); c ~ - p?lrchin trgі u ile cue, mm, i - valoarea z-z org, mm, S - grosimea metalului sudat trecere sudura cu urla a j oțelurilor carbon şaisprezece P іigoggvіgya kpompg pai „azoaoy gvg rke butt coeysherm? E z vzry out" Pz - g az ™? e—tre -n zg, - RECE? LA- Literă desemnare e) ^ovoі sb zhengl zn? supradimensionate și C LNN^R^y STS'YuI B g ea p x structuri koi rtbotgyuln; sub sarcini statice, o determină prin formula lolp - o / l, unde i î K a ' clasă dacă hi confortă ela >nx, sho după rі oshgnі^o să dsistou j rs'reya metal u t p i-bug gura ngvlivak?' ' bohn ie, apoi în măsura în care shyuguev ssh-rizzsmogo metal; dar în mintea lui: u/ajoi înainte condus; :;b^ cossvs sg- reducerea grosimii metalului la finalul post-igpo de sudare la hummock, se recomandă adăugarea la azooi cu gătit і s deci to razch grsi crapi r seam For nam st? presiunea sferică tJ і, tsj g ratu, >e TC ma:ca I l і і slorol >avna , g g, iar pre te і și ? ure C și de când? şi ^nom presiunea atmosferică şi ii - - I kі Kă ate] d » reci high?) marțial activity, ob ras; I eoedі і kiya cu toate elementele chimice și irops inerți - apeluri (ergoia ielpya, xenon, crypto ia l j son; zh ^ conexiuni ușoare ggsh ѵ kitorzdom '^ rozgkapst cu eliberarea unei cantități mari de helot, adică lo$ g caracter exotermic er P ssg rlkosEowenly skggogs : azooform-s ksh lgooda lichefiere la hidrogen l; ^a cosav^zei P C, care este suficient pentru u Separarea Iol-pogg in faza lichida )i oxigenul pur caustic se scurge in aerisirea liieiinoma ia shte, se evapora si de la margine ^ya in rezervorul de gaz o' trec de la b plute la; dab k ip em <> Vpia Techp ' eeki h kgetored transі orp ruyut tot cu pipe-bopro] ^da Lac, de exemplu, kchlor Dg lknegyu] ѵemogs ne chpubelrejudu, trebuie convenit între utilizator R locul Sf rki kg oxigen dosp i j j s g-sya în hylorogenous CaL choks, iar în formă uscată - în sstska l-] coguds cu ho ^, neck "epl ? i evil: i: ey Pentru transformarea lichidului ^ h acru, yudg you * kspslz'yut i azdk n-z kat' id i pump "cu utilizarea sp 't" lg m і pentru lichid, yui ~ zh loood G dg; leg^a*b::om yat 'orvri'oh davlepgv si t pera-tu d *) ° C d * oxigen lichid poi gsnass iii l; tion sl ivakv din e> și b special-sch-aln e g add: d "r din care este os / yvaeg și întărit a-st- Zatserdsly kaebis hgl; și deobyat g sortg ^ upt pa piese nași * e] -o l din mm G o GS l ) - J at ttag oglo-ny p sduyuidis dimensiunile tsrg 'Ulyaiya) ale îmbinărilor ka gbgi calciu x ; E x ' I aproximativ x ; "x y, w Carbid tehnic ic ltsiya conține % x'gmtcheski cgrbid pur? kali gich, restul - mai drept i (nu g cu saya vzvklt, okgels de fier, gaggia, aluminiu gr ) J'a bgts katsh ya zhtgvio i zap^edeystzuet in, g h l tech!arata ca pudra? ìlaіѵ din ìairî, ñdeliz la etzh yatsetglep Prin urmare, ys u akeshiz po' în ale cărui vai nu sunt tobe de la rslvs s s n? EmestE> ": ostzyu și С kg i ia sklg; iad si paf gu locuri e o magazin і sedgn yah special, prevazut cu un capac termic A deschide tobele ogііo oluchvl og > o dѵ' s;eti leng ІС —bі stabilește: următoarele norme pentru captivitatea acetilenei și acetilului în punte) privind dimensiunile carburii jnѵkov k; ti pi' Ieșire / adetile і ;е x r£ * t' ^mei ai and ir paz: : j § * „MET J GN SI ALTE AZA Iar cetіlen este principalul combustibil și m іgzom pentru sudarea cu gaz și ^ tăierea metalelor, ~ eipeg? /Netkleg SDi* este ^sl chimic co* si tesh ee carbon l vod] oda Teh p hsv k іy adg tlev іrl ns rd ? lyp і> davle'gіg n că іergture g redegazlyae'і este bsstslel y ggz cu rs zk іm speі chfichsskED h?sі ochg s l miros cauzat de ss / ee> g "'' C'p' L Ya b ch'y esyamt se ^ volo ^ ocha і mmr a fos rs' ps th hydrogen і Respirație lungă sgs you zі ap tothіogu, armamentul gol și industria dke A * eagleі: mai ușor decât aerul? La presiune normală și trml ^ atupe c - S / ° C ( , la - , OT ( S K) s', e ^ temperatura - T ( a iayplgtshoi ofna&r si Când yanel-zovanki acetilenă, este necesar să se ia în considerare proprietățile sale explozive Aci arțar - high -l іdsgermkcheskoe acest d[іenie, când este descompus *: fj ct gnetelі g , kJ este eliberat іs іperat і sаb vospla" neencha to ^ reliefat in lzel elsl ve gі pz „le și i rogg coborând dintr-un ps ascuțit zyshenpe pentru g • linie și temperatură care oh ech vy ybo pne razrva” *-n despre I tgzhel^e i es stnye sluchgk Acetilenă cu aer ѵb rzust exploziv * s emzei în limitele D de And % аі et * -llna în funcție de presiunea atmosferică totală grі іrmglypѵ, a sp: vasmosg ao ethylene gengohg and sya gei rrsі vorenii ggi v and idkeii^x Mai ales hoeoi, se rezolvă e acez >p - Pitucheigie acetil, pa din gaz natural si G- /b este mai ieftin decat che" si carbura de terci si To s estu crapyl acetilena ds drinkto?' i p' pitai merge? aietschom g ssoi \ on; presiune ml • K| ome de acetilenă pr rnmenі іge іtre іtrі alte tipuri de ziare stone obrvbotin metal - lipire din topire, gaz-flame zadalge; l-p zash: c gaz seo-in (și (Vgіrke Sudarea metalelor neferoase și lacurilor corecte yaspslozozagp? Gazele de substituție nu uh ^ dlіagt calitate sneaker g tăiere meta; ' ov; drkmegekkr lor da? i ? A crescut de înaltă frecvență la tăierea metalelor de grosimi mici Cu archa pempergtuia flăcări ale văilor; despre e dha times? depășește punctul de topire al metalelor este necesar să folosiți o copie de rezervă * -t; ll c bs ,b e g izjo • emper, dauna de topire, ;g cu o temperatură de ^ vatupey nu mai mică decât 'CC-O C Alegerea combustibilului iaz agv cgt din puterea sa calorică eficiențe yu ggzg az suflare cantitatea de tag lo' s r k il «, d , mai J ei E J in Ra uî ȘI eu T YUTNSM'T La Z U L S și E ; g / ma !■ ■ □ cu o -•■RU ІО Ltd DI despre J Y' Q) >• ot L II »• zsha G ~ ~ PLOTVSR iam s isobike '» "ri (RS și C MPa" kJJ od ES Coeі tf iriietr* lamsngl >tn lpi a ?, O £ Yo O ț g « * /L i i a> La ' nouă Zgp w = eu cu sl o S§ k m gy s A DIN DIN yu o și OS Yu z>° o ►—* tі i 's o r> - „gya m despre ge o o o o ” o o co „oh?> th> LA' DIN Asa de G: Yu & despre „І Cu X De la sa cinci" Sa despre J o* GE ( și GJ f m o ig Densitatea g pa o i k i , IUe, hg/m Yak pentru eticheta: „ ' ch ^ p-th way * OST p ) AND - ° ( r JJ LAL, gechp-»g "p l?m ode a a *■■ g'іl! ' G S G? az! W li & i X X t OG și W despre F b- ' •despre țr s g ' S Neuniform s pystya glpvo ^ chu hy ^ ov și m'and gheare? la sudare s tăiere nu a vrut |> -ОJ Cu th A tr d' in lorod descompunere prin pardoseli de geniu elektro іchesg im Torlor loc svgrkk vodorl /ig chgyat l sgalyyk &'*l~ lenak p ga?oobgіznaѵ states g ed dazle» lem a / a g *llo { ; daca apa )| )o si oi oaich chayut b ??jf pktg tsvei i * odor id, folosit pentru s, aj full-time, work kol-ken va satisface "p r 'bovani i? s ! U - ѵ Boemia Cehilor a caror Hidrogen ps -g n *; native playa și mset sgeyuyu okrgsk to not ysesg che kih outlines ee klamen * that zatru; eu am rei lui vln-rovk” Kokso E y g s h — bg ? gaz înflorit ѵ zapa * m c®fg apă Pietrele de cod sunt obținute atunci când > abo ke oxg i gamelpsto u: la constă din oi dintr-un amestec: j zzosb ia-l yk iorin nk și rod ' ego yudederodp, mztpyaa: "alte tije de minereu de cărbune nesaturate Aplicați p osno om dl > ne și oțeluri evgrkі și g / an?, ușoare a ezkk g imvdyayuі coke gas ochg enng y from ssrgisgyh connections і ° shі and tarry things La platul sw, în r, sі l, cocs-unde se alimentează gaz prin conducta'f ' otg' sub o presiune de , - , ] O gtoa este gaz natural, pentru a debaETі yut cogsozy și ge ie-ratsE ny! ha sh Compoziția urbană și neos'ogneі i, tip gaz de Moscova; (În plus) c compoziție: metan ( – % L hidrogen (până la % H hidrocarburi grele* (până la %)), azo (până la %) ocean/carbon uc %), dioxină; carbonat ( până la %), oxigenat f; o b, z' Ѣ) Du-te în orașul de sudură al hestului! oh gaz j elta irita conducta m Cum se ia caldura capacului el ' foloseste (I / si taiere otel ?!, archi si lipit fuzibil ^ neferoase n to il g "o g cu to tekhEichegkchy - bѵstsv" N'-th toz cu un zanzѵom ascuțit, a constat! G? recolta C H іlіі lz propan la proltl^іn С;і\ continutul total al anj care copii nu ar trebui sa fie min ? Când ioenamal ^word x gripa nahohgtgya și starea gazoasă și să? і lі ponkzheі g і tоnеаtuі s; dacă i ovyte *і і l este presat și pence hidі і într-o stare de viață 'Ga at ie::::?'gturz La propan merge l starea td toe conform wav/rnig \ Zlfl; Ista] tgis kg de propan lichid dasch L k i? pov Pro: ai-butaiovaya îndrăznește - incolor ha? cu un ascuțit ba-g> g "com - glyatsі ebo i ! b * fi p | edukgom prl procesare și gftѵ Amestecul se transformă în albastru coci Mgdkss și aprilmer pr ” toie; natura ІЗЗ K propach-bѵtanovaya eat sv reduce grі a \ yusferyaom dze pe іir C f іzhechye gazl k] аі яѵ numai b z? 'yatyya capacitate i?, deci cum este z; nu zhtskitti vrzhskhs lig / ^ zhe grk G Vin atribuit g] og al-bu * tng pain ts densitatea aerului, yue? oіѵgv este necesar să „monitorizăm cu atenție echipamentul s-rej metEyughgyu și kol l'ukikats i pentru a evita formarea ch sun і, uѵem vri ? і оі i d darteg ie aprobare Gosgortekhnadzor om URSS Іооі аn-butаі amestecuri noi în jucătorul orașului rikechgіe geya ar: rezі e vechi, svar se și pai vgeniya i VC ia sau g b ggzogrozida m sulf? Benzina este t t r t'o cerintele GOST - ? Kerosenul j se înlocuiește și cu lu evgrke і, nucile sunt la doplavkIX colorate? metal, E FLYOS În procesul de sv ^ ri și ye / all și aliajele lor, au fost combinate: to ts /; ciudatul este înconjurat, țeig gegdѵha і k іelorod svaroch • th pl ' mepts form okelds which e * chalk diseases are high kuіs telper yț ~{ pl ^ vle lg ^ than cav metal ac іhsya prg son oksgnov grі throw overgrown pasta ne-Yuelky sable eats for, care este w kda g în welding vah i] for pskgsleng j a ila ye sho gal/ a si eliminat i si? imaginea lui a apelului, chg ^ xya okі dovi incluziuni non-megaglchchesk Prk G LzOVz) J f "L OS J îvîCiiP "IC; El ik-~ iluj USPLOE, pap sau lichid ușor de fiert în primele două cazuri, este iod odistyst stchle fluxes as right Hw, I don’t use it! To swa] (giruete cu normă întreagă,; schimbăm h grg sudare și iz £ {, n; ^ oYAVL Yut următoarele: rebovyash ': fz yus ar trebui să fie, mai ușor glavkam decât sen oaie l prisa / ochnyk metal] l fluxul de topire ar trebui să se răspândească bine pe suprafața încălzită a metalului, adică să aibă suficient topire: th ('m yus nu ar trebui să producă gaze toxice în procesul cu za ** ki g provocând i orree și o evzri ino: o s і t a * e a rămas în metalul r*v ? BtCr Pr i azog ! fluxuri și metode de aplicare rx rassk otreki de mai jos, yy'm anulează techno * zgi scarl i și rzil ssokhstst- )іі IX metalі W ț - VERIFICARE SERIA Iar pentru zzpo ііnelі'ya zazosa ks; vadik adschіy metal in u, to registration, pr thoe or strips, іredimіХ ГІ metal in the sud: i:i ate b out of kgs with Siava chgs and sv? reSem-'N igstll І'bshZl svashvat le l l pre yulokssi "Marcă faimoasă, dilya '-ѵi'-chgeshіg g yul not tal- sa n * і іrіyuѵz і g-t metal do" gulya et lsiiruklce E'isyeі ■' o Sudură o , lătrat prozoloia gered prin sudare la \ zhta bygz atent-tely-by og ^ schene o - firimituri, uleiuri, rzhazta іy la alții pentru YuYaZNS ^ ІІY Firul sudat este instalat în ioți cu o masă de ie ir nt ?( Pgpvolova oțel?" '*'b?g> chnv" (GOST? Indiciu chimic — -а, %, nu mai puțin V "pggya HDOE CL OKI cărbune iggilu IPP yCchtminiY *(f rt: igl N”n 'carbon s "'° hfo^pokch Sv G p – O zp O P Syl°A o G' , , -A , Ygch o ! , ozo Sv A A , "G), G- , - , ^ |P , b , , S GA , sau' , - / P/P * , S Gv-IOGA l i<> ) , , — , , ^=— , DIN? SUD J , , – , , , , , , Despre " Lg“și“e“i”nya tttvnlog? Gv-piags CJO AO - , ; I " ,'C , - , Sv- GS o Ts O,AS -o ?o YaP P G Sv C ? K-g ,n - Q i RO- > p [ -g Z- JO Despre OZP lac Sârmă de înaltă rezistență Cb X' "?t O SJA lo și }L yuvpp elsi\ o іt and ^osfpa lesraі gіei yus іrovoloі) th I'm obzmYane! chi kotori' one bukz: A Ng irpmer, furtuna arici "va^e zі ivachi;, cu kk — '* ieya g în vedere іехкдй, tsn-peg at ura și lchyap ie cu mr "h-leg al aburului flăcării; cu lavă» l£t nѵg metal Izl en gі Light gi eyuche? sѵіssl, sva*^ schkkh the same > m changing os-хі >in ii le pa eab et ee sve equal n; Pentru a obține y ^ mic i: note pl amei h pggochii g oxigen la g-rkkemu g: zu DZ SZh T bptg acept-' on - IJ -j, naturi aogo i az - , o , *, ii) og și pc - g; Toate gazele fierbinți ■' ale femeii păstrate sunt hidrocarburi, formează o flacără sudată, care pe alocuri este trei zone de miez bine definite, vâscoase: e zonă și torță (Fig K) Flacăra de hidrogen nu are un go clar distins și nu are ceea ce sună e "x peî / alignment of the go shі? i * shemu vad LA) ] di aprindere în ^ jetul de bază curgând şi:, cogv, aşezare mişcări g o ilr& atracted di lzheish Cr - CC <> + HpO w/els npm TSPL'PI Yal] - s are o forie bine definită (aproape de for-n og and speed x and e jc i gya days em rocked > yy yta gey g ndіg ka și ajungând"] LJ mm Zona este formată din produse de sgrange non-câmp; provoacă o creștere a ne ^ zno * pe măsură ce carbonul oxidant și hidrogenul se descompune t dizolvă eTanj otyagg oxigenul este (ѵskdsі Dacă în procesul de sudare r mainlzі: meniul său] furgoneta de sudură este în zona mijlocie a vehiculului 'G: KO ? С *• « t I Diamet? KMMS GSCHIP or SH ld i b ra a pgm^n/i mt r p lgu geg rzeym numere sudare 'Yu pechchch^tsya fără nuj, g; zopnkh i ylakov? incluziuni Această zonă de pietre este realizată de evrku și poet: u l- o numesc una de lucru L stop gelza aya zog n um al flăcării este mai strălucitor, ești supărat Ok și s: * t e l t> și ol g l a m i (o:, rgs , a} se dovedește pr іzoі ^ ge sour hga la furnizarea g horzl arc ha, un volum de acetilenă iol its o de\u e\u e e l; oxigen Când e yatsіi np icti ekaets ksі usobrzguіz (j'cpw/ znchngollo este dat io ѵtage mai lung în gaya cu un contur mai clar ascuțit a mers r și nj dobândește mai mult b , ec yuochregya; : not so; se oosstapoіlts; szg? și c) k' kgs meta ate, peeemeg;aya tu k zgdges ststhe ezgrochgoi z ksei і> muya/l: f c - c * "” n „l- goa \ C - sk, oi'hg m i-scheme ic" '' wui ist i zhlg he > - "e хі мй Е Гв і € chip \ gі z i va • rg f ne g laml, jj I welded chu l ia na іlaiі tvodykh svyaavsv - іdggls-remnvayuschlr dgya svarsk brass - ok: іslitil fox ptd-Yu , § І METODE GAZZV ^ Y s ai si În L] actvke r; Există două moduri de semănat manual cu gaz: p eav ”și stânga Levі m vosobo* gaz sudare (Fig І , e> canelura este un astfel de sgossb, trei dintre care sudarea se efectuează cu Este Ch”, C gyu ^ o ^ y io este încălzit, ceea ce oferă o sănătate bună ^ nu * pu € ijiva je van sezonier Cu metoda '-idv de sudare ik xodo ns vidng sya]'i tu * maluri, prin urmare, adăugați fm-r pya luchje zh pr * - dreapta sgtsgbch P і aіsіmggssobsm sudare (Fig W b) i se numește astfel de Сhіpsoo atunci când sudarea este efectuată prin demolare, flacăra de sudare este direcționată către partea szgrezh yay a cusăturii,? nrgg adochі th despre iolokd se mișcă după sa arzător І^und'lukom orelkr і ri lraіyum way r pz? nglpt s z! Vitelny- fluctuații transversale și r ca și cu geav g skhegsobrazііs se aplica cand exzeke deіapei cu o grosime de 'x> -; te ' im şi la } cu nnm grosbeak expanded gvlenge r emok produs nu: yze, după cum se dovedește, jokc yj herodkety хрѵ kі? strat Diametrul і oeojofh ia bsіzgіvh decât în sudarea convențională C tuebѵei mare] :valі| l ni și swar tschka CFDPKi KіZDs^AN AN SVAZHU, SVAYKA DEZVOLTARE X iPOCTFArXr^LHHbl LA PREVEDERI Înainte de a gasevoi sv he m cel mai ușor, deci K £ to pesh e vl : ii J * g; isa e pay m s În plus, i gіO- odechis pentru ssarka inferior pi a : a ibolse ud S' s Piya ”it willws vyg (j i g yut aL forest * so g ѣаі i ѵ sp hoami and for i simmost from i і pі l s'ar you \i and about what; ;lg L € r TI E k T b F u; Г L' L Ьі At LYLEH telіeilakh ІЪі-crawled] njvT de sus în jos dreapta ich it volum (Fig С o) g syzu up lzzym ATP cu sine (Fig c) rn sudare l v g "lla și grosimi de la le to sl ee" cu m іnima l іеяіді-t ?k ^-a în picioare § RFO I yoBOE Fundamente: gyli trame iaѵgi regim ziar ss ;i utsg hara ks t mogdtosty varo* logo іlzhіevch? dchal: e' "r ir -s, j full-time i rozolohi, viteza de sudare ybog r * zhiіѵa zk- b ici t st £' da h grosimea metalului de sudat h design-іі d^ \ya IZa natura sudării cu gaz are o mare influență asupra cusăturilor okazyytst іghni și nalozhchkya gvgro- lі kh J ei m e and g o anterior 'schatedyu l' іcayu? metags i ches chog brush to a shine La !heg'? sva; chi se referă la magie, y eiz despre hitelyu: la h C despre consumul de gaz yuy x>evil to many with toi: y o dm: h pe I md i >l d *nchi cu al h 'zg, pentru I g ragkg aplicați ușor sszrschyu e prozoloch Sv I mm sunt sudate fără metal pâslă, tabla în carcase din egbop-tovku, cu excepția oțeluri mai ușoare sunt sudate cu o flacără sudate * ierelpi rasplat cu margini putrezite etbirtolash >ol sonet uukі d anchete nre-meya j: lateral stgzhp le us Ір'і sudare a extins іх cusătura g ligtik i: a хіі rjn jc-liric figurat metoda pas cu pas de „gătit La realizarea casetei iayah і spsѵruktsty (pls ), la început, ^alyuch vagopy a mers /, G, oe aznsі gost-і din gaz și chonstr / chii іelolzuyut și alte moduri a -a / forjând un arbust - - fără o teșire la zhe * ~ punem o margine, cu o răspândire ^ r / bom; vynyy klyum Înainte de sudare, țevile sunt aliniate ~ ak astfel încât axele lor să fie aliniate ii, și prihzt-yvgtot, pentru іuE ~ r?vki 'rub pr gmenlyut center-zra și alte accesorii Tuburile Svtoku pot fi ypkhp yatg ca levyѵts deci 'g rav mg>;cl vychyuGіYA "l cu patru ot ^ lch / igk upilkami, ha * gikaz-" cho >, și sutană dі ai droі і - mm pot suda '” greutate g: * pdchozrglngyu două potriviri În primul rând, se prepară și dm u o chi în ns cu zuyu' * syuskhb G L Medvedev *, cu ks ^ ore i umplu vasul cu oto-abtazhymk cu eiders ale motorului ~ gteleі vsh trash its ars ] zy gk d l neg e eybpo h in chrsies z kz con g-r vy yh articulații Poeperadsn іy k l rolul de asa ^ to ^ l verifica) se reguli -» gt ^ ti colectii iar reconcilierea szjoe Înălțimea câștigului ar trebui să fie ^ i' b de la la ta * A si E GOS ? - > razerod gyu jl sudură mai mult de І€й pentru țevi cu pereți tslidknoі până la m * incluziuni de zgură situate tshushad: i / t sshushpey іniei V ІEL seam io i rui ne E JOCI / - ? іarchоі / iii cu mai mult de "ml nici unul > shya, oblic l de pori gazoși în zone de psh yu j yuppe (GOST - * ) de mai sus și de la cm g ra іх е рі de wove і din țesătură Dacă і partea defectă a cusăturii este între % gs dllpeі, rezolvăm articulația picior-grand: tăierea părții defecte și sudarea din nou, după „it este verificat de fizică și t od; mi kg it; Julia ducea un război lung în sudul orașului ig, Dlz mecanic iyyuіtani i і z joncțiune i cut ' '-t t] și arr f După evzrchі * і; verifică ggzsіrovsda lui testiа' і нс putere și pleggosp Înainte de sіymі sepktpggui gaz pro>od dg fi de asemenea purjat cu aer Gskpannya [ іroch nzep, în densitate, pentru ksі^yuchenig l padzekpchh l Enug ) ideal lovіh і zone] evacuare cu dishіeshyul svyl ITUUPYST D I subcheck AND X și EED eMEKV Ge ZONROVI-dev pr shede'ijg l tab G H s , ' » |c - , ds , } eu P i i Leodilm іtelnі;y testarea conductei de gaze g pe plm hoctl în valoare de i і s vei eu i h Ds v,/chov' D J * B A IV și LP* DGL GAS SIA!>K-I § - AC " TILENS*ME G£H£ ATP^" aceti e gena sud? al doilea este apі arat, servind * sh іy l? -i guluchesh i aіegyena; iar la sud de kazZgda la ^l * tsgya apa g A ier j le noi hecritori, prgmenimis / da sudură / h g tsu "sch im semne şi o p o n c o d , -g l n o s t e - , : ; ?, cinci; , , R , 'bchі, r , b m? ji c c g c * e si C u p e i m hrana si f ~ muta d i e cu productia L; nosіyu і/!і - ѵ! 'h, eiatsiekg rіgye s (rzhe vodg ely g 'tk - , 'h; conform da E l e і * h : o vyrabatі eu! os n o ( e u v z a și i î o d ₽ g t v l k jue quantity - de la - la - 'C Produce Lhsstі gspsraterg dglzhn * corespund consumului de agegilen; b Gas:s?k g I i abot cu educația lui Negro KeeG ult i s iol»zsvay carbură de calciu (KEI) dodge: nu fiu mmine , , ■ 'czieucwp dslzhge be regechtan la (оі determinat prin granulație karbldg kaliya- Ge * cf * tor j olzhei b і erme ichn * m and um : ■> tazosb r pin dosgigocheoy gmkostg, că ^i gr grekrashcheli din in gasg ns apar іbеzs acetilena b camera \ ieieeatortorg> ar trebui să existe un grelusmetru al tuturor volumelor /s completate în ip і x acep і capacitate de noroc la os-tatіyuz jozdh ha Konsg^ukі іya g h în condiții zk n px j) la temperaturi "on— 'C ( /C) YenepoTOț stat h: copgus? ' cu varech p n e ^ o retor ei in care se afla cosul de portbagaj bu jZ Datorită vitezei veda & s retogts d neiide g încărcat ; sau carbură, după trecerea sudică la VSD al zagvor / , iar din aceasta prin g'іgmіel e -q plgi re> ak Chzrbldnych oguch'gtel nt Vnutei corpuge homeshchepya re aunt, ng care este încărcat kaobgg ka piya Ve; o poartă diferită gtiuh it lll gre-tsohrapepm a generatorului іg pre p kpovsі іya în zzpchrnoi boj sud g; Urmăriți ^i er la jMiHnaiypa scăzut h senavlі-geyut in gs dikitel pun trѵ bu h gob] іt reІ? oh ) ye L gh it from replacement | s p; Azhgyl ^ i post g * st apă sigiliu dar resinegem Este strâns în locul de soia і оіе ішжі doyyshk sale? cu corp ^ s; „org creăm un cauciuc Erokladheі '(kolgzmі jO Niya niy k e: tsd tru (k i ia-est six o erstl іerez ct e] redeh [anit bz] yvchztag emzshch a intrat în atmosferă, luând cu straturi, lsd / și și treceri che] ez cu versiuni z ou / t PuaіPЪ VSDV G reTORGU CU vyd;ChVP 'II S etilen, suflați retorta prin control ^ gy gran chegs coll g ash kr akry LA? urlă grodwick yentil ? trebuie bytzekry Long tc io pentru a reîncărca replica, r-necesar oі-kry> K LLIK* scoate coșul STI GRETO / JTj din nl si se usuca, apoi se incarca cu chog ^ i u kzr'chdoi kglnia, se pune in retorta si se inchide eu dupa aceasta, se deschide capacul vengil us 'Despre timpul în funcțiune sunt gene* pîaro ry ANV diferite modificări Ultimul model ACh V- se deosebește de tabla ANV- - *, prin dispozitivul sa' 'p'zs't?ii al cosului si amplasarea apei in retario acstnleі > new generator '> acest generator portabil nera^o] (Fig ] cu o productivitate de / de lucru pavpe:pem - k'ia lucreaza pe sistemele lui r BB Limita Gsneratog este un vas cilindric vertical, al cărui corp este format din trei părți: Yu înapoi} la baza modelelor? z h și Pr-dokhrachit * lgy zatgeh ciupește generatorul de la pro- / mk zzeniya J nu în?gyenoy veyany prt obeatіyum șoc pg-zhl і, și tgkzhe st ppg shpoepiya aer și oxigen? stoc s r reolen si Când greutatea generatorului este pusă pentru lucru, este necesar să se tragă o salvă de vedere în paznicul de pază pentru grădina zoologică de nivelul brațului de roaming b d; zoobrazovatel și pro -m-vt elp boii golfului eass prin orloizu din zllig superior • gichi skogs de jos până la nivelul kentuel-sh th coffin'T] Despre charter of zagjuzhznyu o groidsѵі cologne cor z yi , este necesar uiii ”:n nig la h și * la ѵ după che h g tavchi oz cr ;t veg p senig zaі pj z lі-nі okarbshg k?l >pya yaeo (hodiѵo pі geyaa^yadі g generator torus Poel * okіѵa ig work tg atel ^ but washed ^ kerzik ^ Acetilenease'y genstygor ASІ - , - Egoi purtând geperg / op tunet; >sty) , m ; h presiune de lucru hj de ex C O - b g / MPS care rulează la sistemul YV Generator s \ ? I Vârsta și minereul format t i azo-forming sch, ps p 'b' e post zet in spălarea și e, bznbotruya "ochi fără apă stătătoare, se răcește și se răcește] * fsa yva x tya și etilenă * vena tăiată p l f edochrai pel-i ogo clan m lj hose /e pastup ?tі în gredokhr ai *ltgl-«ny zzgaom g mai departe i goi brad sau] \> aku iar arcul de gel ' este comprimat, drept urmare coșul se mișcă în sus g apă tu-geeiyaetsі în deplasatori rezultate: •= yj >vei zg lobe car- bidah-ul este marcat; r ipaJctdg acetilena sg|anichi aetsd i oby'gev ie; fenomenele lrshryadі st Ddvleike gisgchpsna counter iipj ”• mano? ved roșu; din slam slgzaug chepe: :guts Punerea în funcțiune a unui Geger^org completați obturatorul de protecție ggoy ri la uz k x-lea conform sistemului B В Geizrator este un vas te / i yakaltіy tsligdricheskie, andocat în corpul producătorului și corpul generatorului for ell mane;* ns a erkche'kg' cup with th] le chog *s] ltorvisz g xc i us Cosul este pus cu, unstlennach ia :p' x І І XpHiFq se lungeste ^ vtrg lі \ g r l g om J Co ; shusy i azoob | 'azovatі și și npuN și vatel cu oob gak ni 'and e not I tube g / si e ^ en і gzovs ,ѵ ig jc j age in j £ z e eb ~ azozzte / I ngyain- - j egd * chyuyva'sh ] el vaetsya іs ez P ubzh,> d chusgo s and rSida kala and (veosygaze d o sі interdѵ pr 'us \ Load n slider izgzzchee klch ] v l] V' koi, u hrgNetpu ny valve І io barieră z' ieg hell *t g înainte de jy- \ r lotі etsya i n; Pi png'l /kog і anі lі gg і і ir ev il re i ] rv ci o: g >i d 'o ; : j g іey ri " fy ^ ь нпг ок іы la inversarea а udz * x sh іх 'g : > хі -~ r cu p ,e: j ѵ і i ѵ a generato] oh oh' sh a l u aj by; c g kg ieyogp rg i paSe:e i ^obhedg k ~f tepe] at stat ѵ ' і i ru^y rikpesits nu ^s trssh-ts-seEyі glapEL k geіl >ator] zakі ^p yengt lt g d ugor "Zag în apă) s * aevor d utiZі i i l-'r s • h )', rob/ i l E evgrato ; o uroy i con- rs pі dar przbі și *, e: iveri u ' reg ia > pch al cărui » etі p Skі E d' j eerzaagsti erez sh h tser, і in 'ene ag ~ - cherel h;£;b; th] datorează Ate li ia igbgchka pd ireductibil za llkі і ontr J і "și e groі din > și LK gem g ;' іс лр ггг clan n * і- hoț cu лс they to nі ki ( ; n / Сip lnoі aplicații b Згг; uzin (mai mult de > і а e( d kalynіg " J agul'ch iei >h€Ei r uk g ochlts rp oi i ”g k »r * pt me іraі ѵ' and s sti gtryadіgu genepa'o a debate ѵtera ora a •fOi a l labochre d; Dі n b - - L ! / AN ■ , 'j , , >' t BD oi-o; despre sm-nu G Gl-co: Зі ,'GV A -G Oi "g gvr-:, nya , l'J ■ F w ( - D- E > zile L C Bl - -O vZ s b pMZ- , '£ - - ,C? J і * ( ' a li e G * c i c ni rcut ic:, - - jp ; a 'n ) oe : / H ez&' caz despre xdtstviya ra |M> BI'L X Memb|»KL POATE FI PRODUS complex, cu Пі ■ I EVOI i L obturator t t m zh? de; y p s * \ n och i w t pyoi y ? i b pachet l ku / f re-te o • )gi phza in sudul orasului E ppoodip total e istmkі ni pe^ in s -tpecenn in table, G ya gyzheniya ale i gei -em sіasionargyh іgzosvaroch-nyh nosgob isps i ѵyut ?і іtilsEevye generators bol? y p ) despre izvodi ' • slykmg t Cel mai mare ""I" pchosgran w la jumătate j " ssg ts și enary fig e se'toit іz two gs vt redii lucrează un vers retort rt zosbrіpya ?, )egus іto £a D dachas y'dDe: p^elehragi el no o kp p zochny korzі y safety: t vtno ^ o zach srya and lagosbag g ks About? l j| r >і r d ,e p d / w t ^rol e? D ha două h? gp deplasare > Ій i л? full-time ka ■ gee zzeіzteya merge іch cămăși oxj a? d; primit drs r, dar і і al meu Peres , g; sk m herato a nu ^ ss ț ipk z zdlchvay B' doi to vdob g legs state ionovo to asa g~ iyaney zalsrhCh - di level control l' d sgs gr; chz i vklyu' ai ”i ;achv water” 'e rubalgg boot gze} Pentru ') ei stoarce carbohidrații de calciu în coșuri și vpa'zhyu і r'to; b shch gtyutne închiderea nămolului cu un capac h C '> I ryg come io 'n: r / 'schoy vei іl /, p yuduga sh лl p ] conform i i -lesh t i gaspsborni dy n, rgakts і o t / ig:m d Pzsle ngchin isobrazov în zadar mai întâi | lspo 'izdio tzE lі merg la muncă în xjpj cu ji)j gu I ed^a] oа'тът, lo іzh granulate v g so t onoare, care ѵk gn in іye rѵt ii * l atatssh ier; e portiuni de ats întotdeauna і ezmezhgѵ b deleі adică a s mediu mediu sever] și orrazochgie explozie o gata tace Member sonda și e ns G]yumіg Ggyufipіvtkchesіsh' inspecții goerggorev trimite-off la de tj g al lunii, goi this pasg i tetsg * ggove yach * thief zazr, gas ^ 'vodyaіdzt și de exemplu schyazhgaya tpubkl i elas :t> • cer deschis Axa anuală )Tf gena agogev ?f , decât compilarea t i 'oot F, TI „ YUSHII Go * yy > ], Pe kazgd y perelegngіt atsgіkkh,аіovі і іens, la n owe și b гъ compoziție lev pasco>t і gystrists * ps exsh uatn g Ins yy cat I approved * glg vn y and і cei er r r * d-prriTYP- ^presse sir akhetilekozye ^ekorgte] g use ne, :u\:uі;es-'veіzh іl openly! i zduz t: culcat: k f j crsy bk g pl enol іоі\еім еГх^ în care a fost stabilit ^eystgu oshchiiii ne portabil oі:er£”op, - o o enchg i ii rase §zi porți de siguranță și curățare chimică Pr doh] aklgelichye gatvor - dispozitive, credo "prejudiciabil și g wiledoE generatoare și conducte de gaz de la ps padg * g I v n ie vzr> ivіch î sunt potrivite pentru inversare j da] ah nl "-spumă de la egarochloi heatj! vl tăietor Despre ; a i n s și } l b | o k-naz ja gaya v n t □ fluxul de іs amestec atât în rău și / go eet ki și și cutter și asp eostranenie flacără і întâlniri, YuіОі y] zhey mixture Reverse! st ar ^characterі utsya brusc și chlookom " gasheі kchm g l ^ megi Ai vărsat un amestec fierbinte de gaze * de-a lungul an l nenovomѵ gl-nele vodcăi sau tăietorului în i d іg, și când otsugst ii p kde? -rs gm-tlnoі despre oblon -f іetilens>ъ leicj gr ѵg, poate lrives i b ^zr zu tget ileno? o geіerachora și e m se numesc serios pijpyjehi și і trgvvy / ііетglen еі ѵоrld ch i і mе burnt out* іг ]ох-і a mixture іыі^ае; din oіErr^l I mѵіdti y expirare, amestecul combustibil will met eshe speeds e s ~ op ' ii , chg lama gr iigi ei g kagal "s / ne boredom and і s plan r with s'-kan'lgh goeelki ilg pzzake lroisoiz xtepsі and BGo і k іet obrttlyi ud; pl ? leei Obda* >іy impact poate fi prevenit de la supraîncălzire și zs oreі ,g la closures us ^ anavl ivg st intre aut tigla si h f іr -гс balloon , prelichr zі ltsl'іі'і za ^ vo) e gtavp pentru că așa yavichsr din balon în gooelk lr tyg sosit h n poritgal pe sa iad'zhio for-i iiayu'i puncte din flăcări (brgogo gift Zat cu ri da yaii : cu verde ] op, b r o g i o v y itzl Niyu obloane și culoare albă Scheіѵy iabs' BGjzxBtOic | edohre sh^slyuzh zg hoț după Erzan r fig a:B“t uctof in :іг цчл іб:дпічгськог r іuuol іtsa tags і ук в oh j рaii S and] yach >g d v pa i ?, a ! i l - > pal i| i ■ cpft î 'ir' of* paf s vos\u e 'forj i r? :aze pi ng tsv:-y-g jyGFj (trecerea prin apă) și prin ggzovy pu ! geg a furat L post gk în □ j zіg și rale * Gor E G J ^și ] ЯС^ѵя rfu i rEv {AND DІСІѵ cai? ee ntelnoі і r Forța ', o іg, de asemenea, g l '•asyviet-si iiupyiX] r ns t*et g oiN r t ubk ^ u * ; un t mai mic? ub la A în întregime n £ in; o a \ kg'ei ghlodts / r Zhi, ikosi hl th: un soare r fund o " - « «in ^ h K' note „vede i liquid ostі s gs ~ a l ( „ lzkeі e Lea *' i l : azgpa ras ngy chag? k sodipgs'zhyag cd / Necesarul mai fierbinte "і ітгіс~т с шаю" gankey ?, kg'o^aya gn și iac rt vai a aal- are on t > r ^i:d bsrtdіaibi i diskov С a :sh și k ia iz ssst' 'Schіy gz și g acele; * , cupluri poi despre lga si galpe'ke care: lrspi- svas ghideaza in orasul lags ia Tu un corpus face parte din el: trei vapsi rasseage „Gi X c, w ichgll І, Dlg ko іtrolg ѵ] ѵtg apă і E'ieeto z 'p „YuL-Li a crown сді і гз з р • і j а с иъ cho (in ~і pret) de tuburi p g a yp i shch;i v chpagyaei f/ ?nt ""d sheed ' *L achegoip i arpvezg^ѵzgch l - »r jitii ? *£ r: niog □ ?E rih R ?'^ JiTU EFITOa ^ВІіАвVA odE f W С UB QG tfTT b?£dd ГІ i AJITSwCJ a L 'I k IVUUH "/ EEUSKHICH fy vyaoil :□ j, k :edg' ^e lar-chnju gseiieglw g lioae doa'BS S ^EVkAL- >J ?/ CILO KH CI ' ? cIOLI notfor a aincoies ihogad h ix,i gsaia I lip q htjbhh c gj BHPdQFOH '/j jiaiMTf€ aiTln^v i llchgi diniodso' * \z »yas :m' coeg do:i > NE P j IV crd?L Ă ѵen -ledco g ■ e: zya 'd he i and i іpeѵі: H S yag- JMII od) "i EC HCHL LE LR £ G EYa iod*? E'GEPP d * VXL - elm i zi eya lv! nsnѵgyavn HOiĂHdaaachch HG I ,C ILQJG J ION L nt L СЯ ВНЯЭС \ Otf VE E G ETGVE С GSh?R G Pi CQ 'ІЧФОЧ Bl IE' «ne rUpyat? > BHgcd [hh?aiv taraud — iiiOEh făcu semn t și ' br L:;: și țj CL'XI fk JcjhC^n NOZHСІ/OPED I ІОЯ i ioț?h lenh-laag е'п-із'н Aiq'fdaat i îĂdtf I LL U P ZEI XOHV 'QGv'H DiU'I> H în 'dattV jnahcnEBii^odn ol B £ a ai e '' și la ' ?r aa BL I / LfOIUIH i *q s ° віп с 'iov i i i mloya э latfflиіігп ei іchoіеое і'оя^ес :h X ee w *b / E m s; / L p, he IT IN I I )L ( ( uoc hqcxk □ іschue * u > ki LL~£ kSoade njoH *ai n sun xov Л at ', Tf and-;m u ei fox sticks j a / £ "j)ijuadu n bvae i ta? ki: k g" h Ftfoa lginaіg ^'t Nt? gvii ?detfĂ eioNlaLdo /enAg g ІЬ'ЭХ [Q^dlOH d , in i rit g tjg eecep *lіge j'ia- ? ! Ht/ L/e ' liyohyaa jereAg-iai * i re?u gnt chei n tb? deist® teme ipyJi -i [ cl /| // — la și , „ j despre tu ^ p іЗ - aflux, / m^mortna / • g - *'■ y*' ” Li g\v - pe ik, - - lampa '■ ii - poі b lo rebl і and Charter xpj bl^і i don't post gszopls^eeeee obra'stuі, gpspus \ on $ (bho ^ 'noi m' h, rlSpchge daі le*, k po?tz nî esch( gs ai e„TL evg G, / I Іg , mass J and* k* Obturator] \- /o iS ' j cu □stand'"intern * o *"] pt \ а în іi jlt і i'' і * apoi] jp) loc r Zіer I gyods gaga i lgi "/l În miezul-usg '* strada tancului i , în interior este același i mobil i gig / g sezho l supapă de reținere și Tfuzhinol J Ceîp^z T VT ѵlkg este instalat o debit plutitor / i g y:: eu? n ! țj IEC }YUSHIS grrіO î n ^ on exc in s ti op razru pl'maotbsnnmk i * go sr-ti | a, co; ; secară - tare ^ chapich lime park caps / C "! o diverse combinații chimice de amm ° i Pentru O'IS ESI CI R -iGI G f I "CI ' FROM O'x SHI GL rj II VL X Z CHR I-^sl' jj ] s surse cu fox'^ pe top yudoredg b r" zdstgvgyas- vil? sh lind} * ѵski * co g y netkal și nu care ukl; dya ayu darlyu, me оі propriu i onstruy i toate lei£ h~s excluzând instalarea de oxigen zessil^v i • aie?i psyuvy cilindru ѵ majoritatea tx din in s olubsі l et, iar l dg o fac cu vopsea neagră, acetylele-ryG - і alb și 'zh și șternă roșie, і odor eіi >іе — e Temi о-green* i k] aschі paint, propan - in upatlych i (ate i irge ol Cha t р' \ іе sfen іcheskoi h ѵгідлся not ok-r * nn; x ball pan: tip zay 'іекоі numărul cilindrului, marfa zgi la fabrica-ігstoyiteld, уаса і оожі a cilindrului său, змгСП'ліOST:>, ra mai bine și espyl te , і hеs d attraction, date? ^оі j eniya? , lipici OT] și і le'Ch cu ii spo] і і і Gosіo] tahnachzo] l, dgga I orb U-rc igytani j Alloni i periodic la fiecare cinci ^ ani lhchvep: a: ei inspection;, and tested! to hype OcHonsSft baldeloi, "ilepyagm > d , i хі'я, ейя și tr? k p ny * lungime (Fig s înainte de savlyaeg loseі s agyuch întreg "votyav; gі> g in pi adr 'chesgly sssuі]іK) ] b "pukl ee dg: yts Ch some g s reso yuyzae" ba ogak ? vvf? I t lpy ; LPONOY pentru gaze lichefiate Tp ; l Yun; D; F ILB IC-G : hidr H l J L C) cu nne'im; tic Ti aej tpo jusgi, Mh 'm* ( I K rt C i }DL! II »■ I : , wo ! k lv k t In , ( ' g "- SS Z tu € ' g -u ol І fu f UUT (/ - ( Yves G noi L krlovi i viercj noi | oln ai și - „ііііеііlsn i j u* SCH P CH OR! (Ій otgr Guy și D; veіopv G smoch^yov g>pr "ei boj ' jury^tom mass statovіgo o yavoe'oeіs ikіg i sl tszhg j xp ngі in, cuvântul yud daі - ueip ,b -S /Lііg - hriyaya mass i rz ch yasve i o-II STS Y M £ SY Pr K -! F І і "ѵОb" ja l y g i ГСС •' - * ) cu timpul viq el zere o ' I l o !?mі / i ' h U'іkgchi kag pentru ^ulch SR SO, G Ya) nvlu eisi de mine? l din l} h ie j astvsotel іtely g deptenz, si proshgyzao: pvri lesііns" ball-lgi ііYenyaeі^ya r iza'sіkhEіsh te feathers of ur; Тс уіі еratѵі a, °С , ♦ ,— ' Â > ГЗ „ Presiunea nu MPa , J ' ~ € O Presiunea nag olі ennіh s: elefanții nu trebuie să depășească (GS , MLe Când cilindrul este deschis tot timpul, clorura de acetil este eliberată din stiva de ai și sub formă de gaz gostukan prin reductor și furtun "în arzător sau tăiat Acetona rămâne în porii ma muntoase" ; trslgpo tnrovkі; vuh ballekoe pe un pat special la locul de muncă Vara, cilindrii trebuie protejati de razele soarelui cu o prelata sau alte acoperisuri muncitorul *isga va avea voie să mute rolele în poziţia „m? nі ' adică și lichefiate-kys într-un cilindru Vsnt și j azdlyat і un balon și rampă Când tip p: bot >і ucj cu valve onііy ol nakoz, totuși, cu ti diferit și chaya mei sl a epialon, și? pe care sunt realizate f L) Radar Wen gili; a — kgelpodny, b — acetil leiopy'i, t — ppopen buiaoE^G și rvsoedivitachyyuy fir și metoda de ut lo * lteishg en-til sunt de asemenea împărțite după gen} irsa І \ Și V o r O l i lt R v e L și l k sunt făcute lz l, -?uni, deoarece alama, spre deosebire de stepă, nu arde în mediu cuvânt cheie comprimat; Mghoiiѵ si dzglgul::: cât ai clipi yugss-lyat din e'T li alumin * evih "shgvov and glassmass Dispozitiv kilors dnego all g ѵ arătat” var ic ■% a Bent i g constă din mustață de curte și co 'ltuіsroh, K gu deru iie-: oshcheh:\u e pr; mananca rgkndnsі cu o nuca acru} o cutie de viteze In cutie gasesti; supapă Și cu etanșare Fa partea superioară a corpului g șurub * esya ehî unde este; gahoi іbіSe care se fixează cu onoarea de rouge shy și mahslkoEoy a ykі / e seal p sg fiber - * ee l aj -koy Begggil furnizat cu un dop Pentru 'chegs astfel încât supapa pentru ieșirea de oxigen din cilindru, este necesar să se returneze mahovgoE Stkryvgzgs ; rotirea supapei m mahovlchkg pr Etne orar vі apăsați yy volum t / more shgshdela grimace teudovili luch і tdevayemye na vysm av іy square tailevsgs eel n- ° Mai jos Am mâncat gt indedya im et gel de ambalare t і z ebo-ng a kot"ir si este klnlaіhm G ka * esgve sgl nick g sh ~ ctnyageі: ge sgp ^ ngkszsy ga ikog I and іaybey to salytichsvim kol g> coada filetată în garnitura ve inserată în garnitură , j-gorga gy-o/ y Yasj rolul filtrului Filtrul de pâslă P și se-o : іг automat dodder ^ kanie această presiune pisteyаі lym , lezavpenmo din nm lesh I presiunea gazului în gheață albă i sau conducta de gaz ^□Conform GOS! -/ , reduc pentru tratarea cu flacără de gaz a clasicilor ps rgg'shpv actiuni - rsdu-tori de direct si indirect leu tvshd es n zі ucheniyu і loc instalat ezhch bashochny (B), raigei n ivD) rețea (S cent, alnG (Ts) ; i versal lnl în jar » cop ' dg vlen іya 'rg connect! ^ G) incig deiiietvі I reductor cu prod ist caracterul său la ket l sud reductoare ale acțiunii inverse - caracter crescător] statistică, adică cu mintea de ngіem l ash snil j az b ballog e;-; ■ Eductorii diferă ca design și, :рі і dkg deg stv' și și ospognt e detalii odgshako'y dl\u e kag'dzge r^dugto- pa Mai convenabile pentru operare sunt cutiile de viteze ale obatiogs L ^ sgvia R u c t s r o € r a t s g despre zbor ~ ) și eu (p , o) paixrati e x norme, atunci cu nsheshchyo grsdskhrg shgelno gazul va nitui L fi eliberat în atmosferă Pe lângă cutiile de viteze cu o singură cameră, se folosesc două * g-meg-nye, a căror presiune este az *? scade ^grad în două majuscule;odum u?vai ia, paspol i io stsn: pentru altii Tsruhkgaerіg „e reductor obzspecі-in aka mai mult ps toyanіyug presiune de lucru și m?і este predispus la aams-rzanya o, cu toate acestea, sunt mai dificile în ceea ce privește yukstruhgy, t eeіsgu dvѵhkaiepng? reductoarele sunt utilizate atunci când este necesar să se folosească e; În I cu d la la r și x acțiune directă 'pi? , b) gaz ierez іi utser , intrând în gameeu high ego dashensh și acționând supapa acestuia /, str; h i zhi mae? si i saddle u zapoegs h іruzh i vei o și blochează accesul cadou mare de gaz eshіya Mabe-time încercați să deviați ropuі іruyutskg lshza: de la șa i pgkoyg datoria l gaz de înaltă presiune la piatra joasă (muncitor chegs i presiune ( V szoie schsred, mech - ra-ia it x zd іt) sg od d Din exterior i membrana negru m-Fnopapis i aza ' Balyuyі cu dgu ch :~upep-«L S( Rampa oi el Kisgarod Alcti ie I A CO D KD- Voorod Mstgi G oі a -bg-a DVP- Reductoare de oxigen Iislzrodshl; ch - іе і en ge trei g reductor LIO і TOCI — ' Kai O: nu? ) ogus go oѵ presiunea gazului la intrare * g reductor i / MPa, ceai-ѵei > wse - cu MSa, kaiba, ynez de lucru / delekche MPa Ns ilshee—C MPg Cu un vagbolly em de lucru ech dial-ngi, debitul de aza al compoziției este ya m / h, ~ ri iai mai puțin - , m: h Masa cutiei de viteze este de , kg Re ^ ucto] 'neoediii~ і to allslu union ha' kok Otbo > aza i d€ chs ,ez r> shk latased to reductors і U :Oi::og with thread MT X Gіz, іgzі d^ chsees fli õr, enters camera de înaltă presiune Coborârea decalajului de oxigen pp ei: ho,; um g ) i og just enchaіоіѵ expansion ~ azg pch pohdeli (cu prin ^azc ”între șa? și la ilehtanog, / Zr; -yuvoy s ”ate g ustli? nazhhnzhy nguzhii l іtransmite prin disc, membrană și olegtel la supapa reducătoare, kg thor t, în mișcare, o: trecerea sângeroasă a gazului prin golul evacuat dintre supapă și șa \ într-o barcă de lucru Instalarea a două filtre p ("la intrarea reductorului} și nodul cloant oferă o sursă de alimentare mare 're-arc er; ^ trslt ruyut manometre A) ut În „ Scheme de reductoare de oxigen DYuI-k-' S (a) DKL (^) f : -shpslu Hao tehnic „Cine este bățul? f elui munte DKP- > i adus' * ] ?aol Dvuhstugel pgyg sour yudgyg rsducto * DKL gs'p ' 'ogyayug în gvh vgrkantdh: D aD- - pentru sudare și D caracteristici xі ice? balon „g ^eduggorov T g [u/ki pa G Living Readers DKD- dk I K - - R Lazleі adică gaz i g admisie la re С С J/ktop, U GK Presiune de lucru A kPa: i a ibollyі ls ( and h - nai vey zse o, o CJ C(! Consum de gaz, m*'h bn software-ul care funcționează cel mai puțin (Iі L*' O“ j trei n a și \ s l ra despre ceea ce DZR U legii a'dts si * nie j іzmepy ml : х' СХІ GS x l ' ,€ , , adăugați puncte? pai fund I gaikog z (/ - HEMU?) Gazul care a trecut prin filtru si arc de inchidere prchlgmeі supapa nі G klz an / , conectat '! cu o cameră de lucru f grz și stupefiat p în pya și reglat) tăiat: i începutul debitului de gaz pr: intervale de presiune: pentru DKD lungi S - oq la , MPa, pentru DKD-ib - de la , la , UI* gaz EtSor; su-schee is che ^ez kiipe; b Pіchpoe ve to іuktera f 'аійзюві'е j :і slorsdі ye ed vj g g ryzh tip DKR- h DNR-BOo tch unic e s d, l g s ijеple d R Caracteristicile tehnice ale reductoarelor de rampă Eu РѵЛѴКТС'З^і GYAZ TOLI DW'- C DC] AUyahima 'ііNT- dagzhEig g; i v\g С s re;y X x Ex G lі a sa, kg gagkg, ds în creștere in absenta?; vectori cj: zhat pentru kenar; gzs zan ^ o schabzheaiE kisleoodoіѵ ieskolt * ghchgshv ", іya sudat: și și tăiat: metale Reductor de membru Acci Reductor DAL - g, preambalat DL f ijjeіp i lazlenija grad lena, sosind g j o i: Cs'ls u , j gtpn n j cі o kі і r / trecând hya prin membrana , placa de presiune g tol rulată і cu o supapă relu-ciruyushchy / Gaz Grihodi - gol de formare a inciziei între scaunul supapei l / (P - irruzhla ' Ns yurpuse reductor in muncitor si pamela instalat pe post de siguranta! supapa? i j ' o' reglat pe vy I ѵsk gaz pe j presiune - , MPa, Presiune ac în scor: z koі troll ir * yut ma vizualizare ■ "b de lucru k ^ ^ mediu - manometru І Alimentare de gaz prin -n :t abia Reduced AAJ] -bifold read n sau DPP- - , Odі staggered rductope LGGN-bb 'pc /, prepelvis o genă pentru k- L /f ,ѵ /С **' l? la Mocni G Scheme propya-bu'g yuvogs reductor dag inferior '?Eiya venind din balon? go-bu-tai a &y іusі: aerg cu lae yu GOST- - s Reductor y cu ■ starea sa Mark tachsstsa Reactor pcos “ltak on mgks shslnoe / gasg fenomen ,b /nPa the greatest ea g enі e MI і a, debit ^aza în timp ce d at capitolele io s GUEIі asigurați-vă și că: ia reductor nr io cade și r sun i este mai ales yu l aslo Greutățile debitelor de bază? iaza umezeala Pballz ii rămas se transformă în glsd și înfundă orificiile de admisie din camera de înaltă presiune Gon - apoi * alimentarea cu gaz la arzătorul intern evz-]) și * și g zai scade sau g se oprește complet Deosebit de rapid { ie deputat cu rg g in: t poo iehet l nov telpeoature ok | mediu de usturime in jur de °C Cutiile de viteze cu o singură cameră cu congelare mai rapidă și cutiile de viteze cu două trepte sunt mai puțin susceptibile la îngheț D: lupta! cu inghetarea padzului se usuca oxigenul ca sa intre in edusіor pentru chechiege prin trecerea prin varul greu sau prin vitriolul la moda pe o spirală Curentul electric, trecând în spirală, încălzește fundul plasat în interiorul gurii și rocile curgătoare yu no to w, care nu este crj p din cauza neі loіno 'despre sosirea șeii yana kl ED PE TERMEN LUNG ^AMPS MÂNECĂ Ті*УЬОі!ROVID când este necesară o cantitate mare de incendiu, alimentarea cu gaz combustibil este alimentată din camera de distribuție a gazelor și gelului Șinele de distribuție a gazelor constau din dzr rorjei: - ■ munți, conducte flexibile pі'IsosdlEitellth pentru miliarde și un reductor de rampă K і sgzeoa i ^i: despre harm z?ia tenkik pentru EGSLErOdj TRIPES PENTRU GENERAREA DE OXIGEN CONECTE între țevile pentru țevi de cupru și, de asemenea, elimină lipirea Instalare fitings upy rhodoprsvsddh în ridicarea I din 'gnra asbvstovo's calcinat, Armtyra instalat preliminar! si uscat: calitati si deschizatorul va lua iet eirehlsri pt carbune yud, ttdhlerethylene g aer m kava am' ' ■ ѵ j ? еій и naj} stratul exterior este realizat din cauciuc vulcanizat zavgegiopm din iazіp cheliya cauciuc ruyuva pentru gaz și această sudură * și metale ascuțite t irita '”> și următoarele clase - pentru pikachi acetilenă, gaz urban, pr ^ ge 'ig l butan yud dând lesh până la , МІЪ îi - pentru alimentarea cu cap lichid (benz ing, white spirit, kerostl silt: si smsti lor) an dteleEcheh pana la , Ma- -d?I furnizeaza oxigen sub presiune dl: pana la MS'a Intern e j! marimea manecilor este , , ; K i , x mm Guni a pkhtavlyuі d -l, h) mediu / neіtsnostE - l / T), bolmіii putere ( C - l / os gy ud eb і s i exgdtu in pa ^-te to sustainable Injector spelka ГІіяэк orc, woe ka — this is kaya io]> ate sh, g din care aprovizionarea este combustibil; g "+T) , g ge - D' amet j ka: injector ala, mm; V - y, coborâre kg iroda, m'uch; P - presiunea oxigenului, Mila Chedosgag m injector ^oretkl este încrețit inconsistent-stzs compoziția amestecului combustibil, іdegtvs es g că funcționează ca gaz combustibil ca gaz și: scăzut ^ despre orbire ii Bezier kektornyg încălzitoare Bezn: i> lector gay roj l - e o aka orelg a, in cat apoi hch iechi і az l heated w d iis u] Ol polyu' st irі er s ps o, uі r din (m control ,( o—I MPd b nlx nu există injector, care se înlocuiește cu o simplă spel de amestecare, luată în l yS u pai) cu arzător ie ijkg Schema unui arzător cu ardere rapidă etc , a fost prezentată în Fig mamelonul și gena g іl cu pі ? pge ' і la еі tl і și і ie-shcheі Ііz smesіlglvl camera i eryuch^ amestec, grohedia 'yu vârf de tub? х, vyhodіl i z ?lugd iug; t, arderea f formăm syaarochyus k lam Pentru imagine) în 'ulieoak diviziunea gzoz la supapele din a treia 'rsd - (l o * 'rena g g olchai l o h pg nde;b g truncate bv t onus gp - trunchi de jure; kn, - ;; orlusr Harg sger tehnic; *-stick al acestui iorelhi este dat in Tabel I Tehnici tilech M'" ; F ashc ^ kі s sau ~ da, cm ^ / h (- j i: - С-» Consumul de acetil ia, d* /h -K - -OS ' hchmdnche, r іі "to p a mers? igsshMi, / N^MTMLK K«S,LGіPL'ІNMY p g i g h v a i y g i v e rs a l t b a i o d g s p l g-• s g k a g arzător GS- x ic ; otnsh a g g іzhsk-tshgyumu spate Oei pred'іazngchsi a d; i f a reprezentat mai mult acid-acru ^ yu sudare diametrul interior S; și E la fiting, care este stangaci \zbu Înainte de prima zi de orez: izl spetleegt mâneci trebuie să fie damg gmpeeit nahnchns rarefacție (w haine ізг În prezent, pentru protecția metalelor mici tsltin nj m iyayu cu g o g l a i l e n t v s i o g l k u C- ml LP- PUTEREA GPO OS I UYUS K ȘI [ZhvKTORNOmu TIIGV T \ OE-gr \ l lng go | sleg GS- analogs' -t sunt combinate cu două caponeclips despre R și Tekhshg eska>: caracterul arzătorului GS refren-na i fila Epa este conceput pentru sudarea pieselor mari și a produselor masive eu vultur l si GR- mai nasul meu g і GZ '&■ mediu mai puternic gr p ni lazna umbra pentru manual sg «rkі g nuci hsg ibh buștean înflorit nou Fiecare gseeska (Fig ) constă dintr-un corp de adstglans și supape de oxigen / s, Tehnic i caracteristicile arzatoarelor de la la Nsmg gakgE ^ Cheyka Indicatori G e o ptii Consum kchg yuroda S ES-! „ iS -?poo Raxq "au - ^hj lia, d - )С rum «, ±р b kn , nlyel și piesa bucală g - oxigenul este furnizat prin pels S, jentil/s și dgler Chchrgz injector z inject; aparatul de fotografiat Odată cu trecerea oxigenului printr-un canal îngust, injectorul creează o rarefacție , Ceea ce contribuie la antrenarea în estimările elі \th kzher 'ace-t i ena, a mâncat sulful de ardere z Eshіgl și fiting E tj ub -ke n pentru a comanda GZ-S — , — , ; y in zg ost from to zme )a pі sі edinyaemogs b akolechni k tory de pulbere prin debit reglabil de dozare > i pod'oshѵ tu ^ bg pe dreapta se toarnă într-o pggia în formă de potcoavă sh tăietură a duzelor piesei bucale Mutarea în noroi« calamus: gaze slabe ale flăcării, oră sau ishі se încălzesc vicios și, când contact cu o suprafață încălzită a piesei, formează un strat tăiat pe noua grosime necesară Arzătorul este echipat cu două vârfuri uyuyumpmі pentru intermitent, precum și unul nu ks / kchp crowbar i)b hgi x r az; niveluri pentru reflow N wil ■ mtuai: pakone fi foe au un aranjament de plasă a duzelor g cu g cu l și hІP- (p k ^ ? este destinat lipirii mici și metalelor feroase și neferoase, acesta este un arzător l dektornigo tі ta cu alimentare forțată cu gaz aer comprimat Arzătorul este format dintr-un butoi , un încălzitor sudat în serie: сг ? ав і; alte scopuri ІKchonechnpc ? b L se face cu ds excitant injectie-reznie*' aer i? atmosferă (}> ery, provocând sau capabilă să consume eric * despre aer; și (formarea în g I □ torc front-a „laminos, E ~ din lth ^ lechn i ks (, i MPg Presiune vez-dui a sstgazl / em € - n vegt іb ate:; și іszda> aya acest foarte rarefiat în acetilenă epov k nalah deschid Venture! anegilei ovyi yun gil: zanegg?^ yu ■ - amestec combustibil Flacără reuliruyut acst:eneziem cald st pr; naked no ^ yu otrygom oxygen Dacă Gris este aprins! flacăra este mai puțin bumbac voohikaep, nyubheisho rovrei^b este bine strâns pe gankul vârfului, există suficientă presiune pentru len ie kis / orodі și nu există l іrepyats? - kryt acetylene, n pots v oxygenator venes fret telergtork Pentru ce: ? Ch- cum este? Caut kkg csdpeii Sunt aetilegovy? byalsslsh '* I'gh mouthtszny și lucru knsz oodi t / c, / e și gto iak-butan e bîhti și Pentru „slujitorii lui la gura” munții * și cum mocnesc ei și cum mocnesc? „ar noi”; foc și "unelte de lucru și pj a th pentru a afla cine Dѵyst-VIYAG I'ai yu a Z'ifitsnrukg sia lanterna de sudura Lai aranjat si functional injector si non-injectie g "rslkg? NAVA V fl'ÎWPĂ* PWR ȘI TENSIUNE DE PUTERE** C MWE § INFORMATII GENERALE DESPRE DEFORMATII SI TENSIUNI are loc o schimbare mai bruscă erov și forme „a corpului și sub acțiunea lui gg și lozh gy \ e him su” Pe niazhenleid, îl numesc stins Relativ la eichu la o singură zonă a secțiunii transversale a corpului B gavpeimot din Ha; ak / eoa aplicat ix st y da P H£ i in i > cos g / d )ch(l,t - sto on С' p?teі gs vrs nі kgezeі” u і nu d gogo mai mult decât tі erdogѵ yuіg Elastic giіs se numește abilitatea metalului / a sau aliaj vskhgagaolnEat іervonachelnuyu mu după terminarea lui d?is \ zі g wt eshnel pe ^ ruzkі ; zki și salvați g tu C opA) lek che e * eng tni ulm/extpy? zidurile Iozyrs l abilitatea Zh' іЛ între geniile ud^i ale probei și încărcătura Considera - G- - si sro'i uchas ke sample uyaiinyaepya n ѵi post ojanі ey yeshіey [іload Din diagramă, este clar că limita de fluiditate g i a - e ^ o nag ѵіеііпгіес spryaenі e la care deformarea inițială a probei de testat fără] comparație pgload: st \u d -P / Fo N / m , unde P, - nі ~ "} zka prsttzhg ngl, N, P - secțiune transversală proastă și la figurat ieg^x mai speriat, m- De aici poți purta inch de apă, ce este elastic? des er-matz g întreg? ce; gachgtsdyl Pentru npzggou: lei diegyk steels ins sosgavlget ®j Când transpirați temperatura de oțel, reduceți limita contului dvs * § MOTIVE PENTRU AVERTISMENT DGFORMARE ^ Y p și l fire Când svaoks u ^ iallichesl] structuri în lih oznya și yut tensiune care este diferită; tensiuni cauzate de vânturi nі mi de lucru nz ruzkam, cosiți lapsange-ul lungimii interne ale sudării SZS] cu i i s on] / ark Următoarele de asemenea rrzlich etgl este încălzit în zona plsle-n іya la o temperatură care este mai albă decât temperatura gur et gp doiz o * l l Mg astfel încât ^ riveg E să se formeze іu 'rzіdgp în : iga> sau rânduri cu nici * l Am stresat starea, numită sudare cu topire scăzută materiale stochnyh, chi j ater іYaloі, predispus la *• saziggch e ('tuzlng, legirevash yi g chnegoum dg a ? ryu hundred g dr ; Este ol : dvrormai chi (*ge}ya ia g raalg'iyn u glogi •* ml Zohpep і€ zh i iti chg“eeva rochpykh DSі}orglédia și pyarr demolare obstvus t formarea gre^ L IF R erg S'YUM gwe AND SSESENOM ? uktsig , iar uneori o astfel de deformare care face ca un produs ușor să fie mai potrivit pentru utilizare Fixarea cu prlchg z x fuss noenіya conexiuni termice procesul de încălzire și răcire stsr>;pentru fixarea lui turnare Pe curse , cu iirelsgs b, en met^ plicheski? sgerzhsl / lynchy fix e temperatura і otf fiіgieіgі extins *— d іkch; ste |: on-to re > and oh; zoom; ii Pe fig , b imagineaza o tija prins neper incalzire intre tsu zummt nelsforl grue ems m i stekami Toyu krg natreye nu se prelungeste cu? Omet i va pune presiune pe le Bj din preludiul drept, din stolonii cărora iau naştere realităţi opuse a Opt cu privire la tsherzhnu sunt vns іshshr compresive! sipam l b tija va suferi tensiuni de la compresiune, care aproximativ -du cresc de-a lungul temperaturii de crestere 'G si definesc ps 'OSI L: Dacă tija este încălzită la temperaturi care provoacă tol-zhs deformare elastică e, atunci g | și răcirea ei la temperatura inițială, nu vor mai exista deformații de presiune și reziduale, iar lungimea acesteia va rămâne neschimbată Dacă tija depășește viteza tijei, dacă efortul de compresiune este mai mare decât limita de curgere a materialului, atunci tija va apărea în tijă și va începe să se micșoreze, va fi mai scurtă decât sârma de plastic § DEFORMAȚII ȘI TENSIUNI ÎN IMBINĂRI ȘI ÎMBINȚĂRI T Int eeb it tensiuni și d ieni ^ y și după g ra-ya v - tensiune și secerător Când rg zrabotgetekh-nologi "e | GORG&I CU DEOYU:JM,tions SI TENSIUNI la SV/>Kg Lp і sudare іzde / і "! yі ozmozh іo complet evitat> rest x dsoo іsagchy і n іrya? ch * Noe om Gori bѵ gya p iyA parcele yal poi SE- mm Szarga este condusă de e ~ dsliіimn secțiuni în ordine etzhlennou i ifro: n și atacând săgețile ukgzeіsheіm kgmya Poch etil cu > câini lsѵy mail nu bu, ut goyubitsya tg klk este furnizat mai mult ] young dimensional raster hel sk ie se încălzește în cusăturile cusăturilor fără ryzpoi: e apEE, cu ps rcN mărimea iz lefo; Pentru ^ѵ^nsheі ia def^rmacch£, se folosesc și după ugavkzv : enchg culori Secvența de suprapuneri se alege astfel încât următoarea și „o $” să provoace deformații inverse deformațiilor elevilor la aplicarea celor două anterioare Fig S th Loryadsk welded ip and av- ipch alozh s yula ~ аі l tk astfel încât după -le goarkn să ia poziția relativă necesară (shіс „ii, € \ B this> * caz, foile sunt așezate sub unele \ h iom din celălalt G și, tsesso ,l-ritsly y pod'rev sarnshemu parts În acest caz, diferența dintre temperatura bazinului de sudură și temperatura * t j i în "her DSTE LG ѵmegaeto l, cj edovatsls, bud t u& і b lagks deg omatsііv din noapte în proces» »y yullyastsi pentru u> captivitatea scalabilității metalului, poetic svagigasllyu sgal înainte de sudare, se recomandă să-l întoarceți la l și înaltă temperare XVѵ, toate acestea depind de compoziția oțelului Alegerea modului de sudare teploіххс pentru-t іslt din svo:іstv weld:? metetlev și s / іlass, duritatea construcției mâinii și starea acesteia în timpul sudării Pu st rke Chei -i-al-lea metal oi regimul termic constă în pgdo ~ roar de deihkhy sudat ss to zakgt ke și і re qi іam, tivul de deasupra ar trebui să fie temperatura de încălzire gazon cf'* prelucrarea ică a pzelului "arderea se efectuează pentru sі yati /: încărcare, obținută ca urmare a sudării і pentru îmbunătățirea mecanică Recoacerea d l g îndepărtarea і n ѵ g і e n p g x tensiuni, Poel sudare, produsul este introdus într-un cuptor și peretele este încălzit Pentru oțeluri cu durere scăzută și medie, tempera zrg on-revi dostshal G- СГС După g ari eva, produsul i rezista k g l cuptor la această temperatură f pentru , instant ng J mm grosime metal * și se răcește, împreună cu cuptorul Olya, lucrarea de oțel este complet recoaptă pe grѵаіО) la o temperatură de £ - EZS C, rezista la acest gaper u re și zac încetinire p: lazhdaggd Timp de reținere și produse p m ii De ce și: - împărțirea rece împreună cu viteza cuptorului ss (h' * ye J- C / a -a temperatură ZCVS, după ce oul gggo este scos din cuptor i răcit în aer Rp i recoacere completă y mYa t and tі erdskіy ich p ѵ s f prlmenyayuch pentru oțel cu * lonna> la călire, pentru umsndgn Produsul este încălzit la o temperatură de f- "C vjde] zhch-ai t la această temperatură din calcul / b іin per mm tel- sh tpy metal, pxj pek io amestecuri reci cu c ^ chyo d in-ngy zone ge peoisz audit Pentru fiecare r arc a devenit în esență kor oі tі oh g a: zilele, kov > ryz sunt indicate în condițiile tehnice,; x n tratament termic incalzire pt termică o * rsbotkk ms ct forfecare bl i: b sya în i echah yuriakh, gropi și takh -cu ajutorul ipdѵ torov Pentru încălzire locală, exemplu de la pistole de sudură lk la Meci kl:e încălzire plgmie m pistole de sudură pe care le folosesc de asemenea, pentru I 'arcuri g ^ goluri după genul primei examinări, este necesar să se țină seama de cerințele privind precizia tăierii și calitatea suprafeței tăierii la locul de muncă și așezat timp de un an: i astfel încât să se asigure îndepărtarea nestingherită a zgurii din tăietura de tăiere and' mai putin de - g / oі eg hnosti metal gr * ets sharp ar trebui sa fie cu b'b schgshegg Pe pr?cht not og argilă, rzhagchiyau, krasgu și altele ha/rg ?g ek dya udglakl l a suprafeței metalice prin încălzirea zonei mai rar cu o flacără, urmată de iu?d zepchetka cu o perie cu ac >cut h \ f ? detalii ori mechette metal ? turnătorie and'stoi, scriber şi cretă Chg his razzez ^ emgy l gs ~ este servit la locul de muncă al cioplitorului deja marcat? * Înainte de a străluci gazul de tăiere [eztzhg ds tzhen set i s oooodgEah pressure? ie gaze g at detіzlenovev g kgklororodch l rgdu ѵgorsh, s pentru a obține g zhnіk tomer charu zhі orc і wi t-peni ts k-u dііp ѵkov în dependent' 'l oi vda і grosimea metalului tăiat Procesul de masacru incepe sud veialle uvsdichіvayuі cu - % Osgovnі №іі garamch^r mі ~е к;' ѵз cheloride tăiere sunt ■ g,ld; yuti in^og; szg'e zggo j ameya "■■, da gv ne razzh" d j g olu ' ags prch folosirea unui trib cu un exces de munti yuchegs i naui j e | ezhp nahl ? (flacăra * I g і ep om i lin y g іils kis yuroda) trebuie să fie bei yle totg iіb: secțiune; ei eіo i іall Ly-JGp D E -L € E K Ch r ( W V Shch ( O hl cu l g; Q l depinde de grosimea raxzasl ^ despre metal, dimensiunea Când ' ze^icheshk tand e "- i > kislerelg} valoarea acelui consum de egs gay Atractia pentru oxigen este: lraet і dshtukov, velnch h rezistență la oxigen chodge'gscheg fitings і comunicații Viteza tăietorului trebuie să fie xg»g-vey tup ix ds gai-yes secțiuni ale tăieturii Viteza; eski depind- si m grosimi si Ryu a 'a î^ej v' | g ? i s „a” a fi — skerostі rzzkі іi la, n — on »ma py i c >o~ p cu tsgL'kns t? Ha*- se observă k£ rz din secţiunea Er/i skyrx^i oxigen : hrakter vybrs este afișat * pia-''zzki este mic, apoi ka chsh | E direcția de tăiere ё Moduri cu tăierea tablei* F me piesa bucala T I și putere pL pe, ""c- iogo metal "'® mn ■- ■ ■ ■ » n cotul sudic „e" Da * ^nie K L C] OJ , L'iLi i Igimeg a'i t fura p^zі ' m/g H L unsprezece -jC 'Xs * - C) P— (S—WN? - l — s DG/ mai ggz; > Ruchsgs eu wc P r şi „V e J i n l e £ agley i ezі zaі і?ѵ r din metoda de tăiere Tăierea Atai nniya oferă mai mult decât o margine și o lățime mai mică}' de tăiere decât manuală Іech yul apoi și і ьг tăiem t metal a, cu atât mai mult și rugozitate În sala snbmostt din іоlіdpn і metal оrі еі ех, lățimea completă a pcоа este ^і este: Grosimi de metal - mm s - o - - С € labe la presiunea mișcării § OXIGEN? TĂIEREA DEBITURILOR Procesul de tăiere a stepei depinde de conținut * I carbon și compoziția chimică a impurităților din oțel Este bine tăiat și chzkoug erod s ~ s-li, care conține până la , % u / lerev a I Іpi care conține pt u * l ? s , % > ezk ud-and ° s % pentru procesul de tăiere Pch rі е^ Oxigen:, tăierea este supusă oțelului cu o grosime de nu iensE mm e & k g de oțel m i l y x i o l sch și i: însoțit de semnificativ * ѵhechych: ne] încălzire, topirea marginilor și i treblengz tăiere - ^ metal Când tăiere foaie subțire-E , g ia tăietori ugtayazlivazteya gura internă-E uk VR » cu * l toleranța minimă pentru muștiucul extern mediu de oxigen іѵ? al pt | -] mm secțiune "din іk'lіі obișnuite t shіversalnysh r pc până la , лV Іа la tăierea metalului cu un corp de mm mai mult), sau semnificativ ug / nchvgt irohsv-nye secțiuni shlashoE Zap / g ovі ”(juli shi x juli; u cut snedia pn> '■ i cu freze gr: joasă presiune i oxigen, care a fost transferat cu un muștiuc egal cu , - , MPa și cuttere nerealiste) despre secțiunea de tăiere pt oxigenul de tăiere fără a ridica Hc * Iunie IlpE viteze scăzute ale expirației, ne yuerі igr> vârf z "y ko іyuG, deoarece are luni pe piscină tăind mtslorodol l de la presiunea presiunii), fiecare parte a oxigenului n are eziozh-mos ^ z mai mult să intre în contact cu metalul Sle gs ^ "r * ce scade ute] ii lielp] odg Kree e în plus, până la i ztzm y; ței іnaotsya cantitatea de căldură transportată din secțiunea surplus-] b'x kissrsdom d gasams, ps participat și în | >eakg g h okzh leniya, iar consumul total de acid a este redus, în timp ce ho ^ i p-rgi tăiat nisipurile o crește p când tăiem cu oxigen scăzut u: i)ez, obținem mai mult w hrokiѵ-Gg> i ui? zona defectului este umplută cu metal topit și shpak, și o sută de ux continuă procesul de tăiere fără citiri suicidare Pentru a elimina arderea insuficientă a gazului și pentru curgerea liberă a zgurii de-a lungul / zagoyuvkog, ar trebui să existe mm Df g oțel de tăiere mai mare decât grosimea ppot'ess ok'klikiya metal ^ prin grosime curge o cantitate semnificativă de mine; În plus, la tăierea grosimilor ușoare Іоет -mu, succesul tăierii în zge hі t * pyoy grad este determinat de g; r vi nі і tm g adică Pentru tăierea oțelurilor de grosimi mari, se folosește ta-carbon, care încălzește până- desg lams st "y in in metal mѵn ^ іgtug: freză ca scufundare dintr-un unghi de - e f turn cal ^ spre |> ezki (~ r s bi; G zhiuy recomandat e de la ds zh mm, led peeling în proces Figura b [' lozheng mu kg grosimea oțelului Z Di іаі tsepesoppazio g Moduri de p "s" și oțel și oly yui telggdt " Grosime; incizie ©- j MOіі C 'd R m m Dach ісііis k іС- leodz ps eed rі a erіk "curent și і riny și s; în funcție de toate grosimile іе;: metal de tăiere: , gradul de reflux al kpomchik Tschns t re z cu vârf este determinat de gtklopei iztі lin іi ish luciu > u? sharp st za; al choy Despre clone și o vdi p l pezg npoіz se mișcă b-pentru cm - schimbarea axei tăietorului::fie defor bolul g vulpe la tăiere Mănânc th inclinare a ochi la poză] xwep a frunzei g r-întărire tăiere * hrană şi oxigen? G II GrohoB l govsohkistі reva este determinată de dimensiunea și adâncimea butoaielor, care sunt lăsate de jetul de tăiere de oxigen club arat la depinde de da leniia kr'lo-rod, skorѵС'іg pep?meshsі-gі£ cutter? r apa yuriuchy Când tăiați pe pri eodiyuіѵ gaz ; I - sângerare de deformare? ei frecvent: j c ( * ,j ѵ ас rezi ѵ de-a lungul ~ "t ^ z" os azmepos from given?) eu? ia orez C - l ciugulă? z but on) L t ѵ y tiu l ac eu ; c^sr-lag ii vy ? la modul Hf ge straight a io zii zggosbrgzioh măști (it S , ) Când tăiați copiii? lg în s; minti? kog'ure yusle g *) sho "' gâtul tăietorului es este închis cu pene și punctul * marcat ciurgv / - în Fig " , Dd i ѵ l іbgiei ir deformațiile trebuie fixate rigid: „decupați copiii; lі mfg sg special i> strings- ami sau alte g іb și cleme y m i p "» igaobleiyamya; strevgі t-sya to g om /, g goby p: și a fost aproape de r / jojjî / jn a piesei de prelucrat, din care el * b) a fost taiat cut il opti mic fast n cut;a conturul detaliului acelei secvente de testare cu y t era ceform i gі act al si ar fi p: l r opus nt i tavle din x i gzai; :yu un-taozhglgs ~- În Fig d arătând ha іgesledovatelіnnitt tăierea J іеt?on olz s odyaik rozch casa, cu ks coom reciproc ^e mocnind defyur:l v?c, § CARACTERISTICI ALE TEHNOLOGIEI Momentan este acru; \ tăierea noastră ~ I folosirea pe scară largă a g și îndoirea diferitelor tipuri de metil-constructive și \г г jo зг m Orez Ps rău ovai^l ig h'b sharp ugilk; • G - ? - Gr I p ls not re: ka, pj t ezie gk evsi tioj k g ei p ke yugeroі gols J - rezi a paph ~ despre: Shlg > - r ^ jo? enie i ^sa*; n? w pc x%ech"€ oezakya l] și arr yakg j erzhpeі și rjHjRm y iol-k \u d - n] și ebrezks cTo?iLH L wei al la (p și * a) impletituri si? încălzire b a căzut ah? o t: o va o i chs i- "ll al oxigenului care curge si schimbarea acestui r * mac in ipraal no * taiere, pr? sau nebhodі " kѵdderzhivg ~ b este mai constant decât I gkpzyankz între capătul cap la cap m 'nlytu și b cu suprafața oro cut-cut a metalului (/- - poziția p^z ka) Lya povyііеі іya productivă?! ?рі cutting'pr-kos primeі gyui metoda bezslapovichtgo cut n i golul metalului J R'g Aranjați f } fără?chov ppu o; post > d) despre i-k * și muchia rapidă cu două fețe j - ip / ls' enі e feather o e 'z '-ay, '! - tshogo > сза^', y В -] a 'toyanne between re$; - a ,іі, prmuzariig' (oi s oxigen, C viteza de transfer al tăietorului eidide cutter gr și noobigke găuri în metalul corpului s, ds IOE mm oboseală ha:: g -etsg g în ci IDO până la C mw / kuh Gelpot lungime 'i njo-zhі rai o sau, iogo hole z zggg ^ zhtti din tslidei oa> foaia detașabilă este după cum urmează: 'Іolg іne metal hm - Zi C Dѵіmplnost ars, i otzsostgya, mi: a G,b d ^ Când mashіlіEоі tăiere cu oxicombustibil yіrokp la operațiunea zhyat spT'lg estroni m ck ccl odі'g pezak ustachavlg vak?* 'ver'ical >b z g you-polyaku tzrtikallіyі re?, 'bark, middle h askt, mouth iavlg-vgyt oblic grosimea tăieturii t alkt și ar trebui fie: e \ încă, , astfel încât să nu b] іlі prgvte și ′ і g silt a k lі z ilak Motivul principal al creșterii forței de muncă este utilizarea tăietorilor ușoare ch s a -o €- , — , f , - TĂIEREA SUPRAFĂȚEI METALELOR Oxigenul de suprafață tezuy este procesul de îndepărtare a unui strat de metal printr-un jet de oxigen Tăierea Poi zrkhnoztkk distinge despre secțiunea l l ek tem un jet scăzut de oxigen de tăiere i apr este ascuțit la suprafața metalului și este ascuțit la suprafața metalului; ^) ! în ciuda expansiunii exterioare a suprafețelor și a diferenței de reactivitate la oxigen, susceptibilitatea este aceeași (gkzhobok o \ t a g este aceeași În ambele cazuri, flacăra de încălzire se încălzește până la o temperatură de r lored gazka: / - M/H,c JTyK, - SHL?K ; 'iig agkg ng fi pyu se desprinde sger; a carui b ograi gchenpg g de volum in cladire ie format I lrp etsl shea ca Când poeer - nsstney tăiere shto'ichkeu ngtreig metal yashehi n? telx godo * psBz ildee glaia cut; a, ic și rasppashengg sh l a k, k o? cand i -t schimba-b sRSo pe suprafata meta si si i sl z revach g dupa yu w cu loi metal l la \іl k, oolucha O'CHYSL gri n l-sh:g continand si mananca peso; eu * * h la fel;: sud fier l comunicare cu timp scurt dacă; arj е-va pr:: tăiere cu oxigen de suprafață ѵвф 'Există o creștere a si e > ascuțit і i crește prog zeedі tsl 'e^ adică muncă g''a si intoarcerea zai, ka și trecerea>-lea tăietor, îndepărtați stratul de suprafață de m i stshіl lsmogo ate Pe la ' cam h to cu cutter, to; la ht, în general incisiv, efectuează o mișcare de mângâiere în zayutovhi rotund de expansiune E oezulta x despre-tochig scoatem stratul de met; lla răspândit Gіo res; care până la kg i: e ^ a / la în minut În loc de * g ^em njH suprafaţa oxigenului straturi ascuţite ale metalului, lrg situată іy la >suprafaţa împletită, b stre i iagrevae^sya a se răci: i s » o p g o s l Kas se realizează pregătirea metalgiei și tăierea cu oxigen? Ce os] e] fjjm l jf aMCTj caracterizează z '>isya rpkgm ki genul i Cum procedează compoziția etichetei afidelor a oțelului și a tăierii cu oxigen? osu іi £ tlyaetsya I ' ist ** m dі а rі z іа съ и alo і и С b-u oi grosimi "ly> Cum procedați cu tăierea oțelului? Ce caracterizează curentul ca un ascuțiș important? Cum să ci )co f m având >ізія defs ma shi і yr evchp g tiem ^e lpeі at ry hosg l; m * ien ap a kgelopo-de cu o scadere a temerazure l ia topit Ppetsm cu ugz-l chenge al conținutului de carbon; tăierea cu oxigen Temperatura de topire a oxizilor metalici, formând-n' xya grg taiere, trebuie sa fie nі:k "^leі sya i l arderea metalului l la E oxigen i * o ke p ( s ^ i dei: * forța s provine de la sursa de căldură g lamsi l re ° ak ? Cu er gs u yud forest i când tăiați ivt a;; și ar trebui să fie învățat și ge ko chy vagg>sya din zhs~a tăiat Beg lipre o suta de metale in aliaj o z nu dodge ta s:tі „Lipicios mare, din moment ce căldură, raportăm că l edogoeya - cu o flacără și ulei încălzit, Sudetul este îndepărtat intens soare? din l es ^ a cut, vsl child chegs t process oeh і bu a, et і eus r Lchiv b and in ltoboi loment? acі flacără încălzită R;l | ?зі:е tax grosime-schl yu / aproximativ mm / rc tea reva distanță ir ot nolgz miez la poser x-noet și tăiați m € k ll: gz "zhgo state - mv Sub „'] flacără cunoscătoare și până la rsgiu bcg pe usturoi n ^ vі conținutul de oxigen ocupat, ^a a ag putin? flacăra oxidantă oferă i perete vp ^ ng-rnz și u gѵh ie'” calitate] sza Skigati e de metal si indepartarea produselor de absorbtie din taietura osup es ^ chlyae sz cu oxigenul de taiere Numarul de gslorsdi care trec "r)?b considerat luna tuka, in functie de ^og^rukpii sop i , dagleni: sour eod si ki? iopo; eі s:plom, consumul de oxigen în unitatea' ori b d', e l nor i in interiorul duzei I scote o sută • lg grosime de tg cu gs ZZR jîm și în orice direcție, rezistența la impacturi inverse ѵіalg i masa și comoditate o) аі іengi Kai si duze de sudura, і * з idi adatilekezym b?n-tklyami, izheggora o esngelichoi camera A? tuburi / , capete de tăiere cu o gură internă / mână și exterior „* / tăierea tuburilor de acid cu supapă Butoiul este atașat la conul cu o piuliță îngustă I Oxigenul din cilindru, - pos ѵpaei ezek cher * ° mamelon iar în cazul r £ ramificare în două: * : apalau Partea і na zlge 'sya în iі injector ascendent Orez S ' p gpd gpia și schema principală a tăieturii de injecție: ;; de la shchizh'ktor cu viteză mare, corzile de oxigen creează o contracție a presiunii și aspiră acetil , imaginea este slabă cu oxigen în kaіѵ er ( un amestec cald, copram, care trece prin golul tăiat dintre muștiucurile exterioare și interioare , două piese bucale de gel autoportante, oi și uѵsyut kolіevy shzl rpya ieșire din amestecul combustibil (Fig "b) -î extern tіuchdit zhami Kenstruzhtschi: mpoі osoy \ new gustavnye h schsh guk > în imaginea din fig , c, d HAND CUTTER RAV- (rast ) este conceput pentru* despicare/tăiere manuală a oțelului la temperatură joasă j - W shniol st despre ds ° mv cu ispe -i zpvgl um gedoi roaring Flames, about; azuieeschsgosg cand este sterilizat cmlcf acetilena L i l 'lorp; , o? Î * C Q s s de modele de piese bucale: o - ng "j? re Ti R; tăietor de cerneală >A - le într-o ietilene , - , Мі tăiere n koѵі lero; oțel nou, salvează i consum aici-ileg * i mouthpiece, modtu use* i-tl distinguish u > uchee !? / f osnaiecha i pmsg hobleіyel * f: i-pochechi Llyusa uezak ks h ire staget data fonta, tsvrtchyg metale, dar nu h^e fiere la ches:: si la mats de pals Cutterul este format din tulpini, care se dovedesc a fi atasate de -: oed'іі : telE niple $ for rlzknotk an azyh] at k; voi>, tins J veng? I pentru rs-mtgdao ii supoda, vekіil ^ s pentru deficiența de oxigen-j {th і cei eG іі și g ukvya chi Cha torge mj і dpp y o sunt mâncați ring row / j slgerstpg Pentru I zbor combustibil i cal / pentru yuda mocnitoare mocnitoare Surse ikami і h ag iya [ezaka gaegggg sunt cilindri de balon 'ilg ?Azo fovody generatoare de acetilenă: racorduri de presiune Masa tăietorului este de , kі Cutterul este echipat cu un muștiuc ukamg interschimbabil Cutter RA I-I (ric ) in kekte; din acel thrust este destinat pentru d^ya remote: i NYVІ mu L' lgu cal L L KOMPL іsguyus TsPOKVLIEH us 'roystvo și cărucior; masa frezei este de , k” Cutter i eeb ed:: ms to keep clean, gfshdshschsch to the mouthpiece meі allic splashes l este necesar să folosiți un șmirghel și un declanșator sau cretă-kg g pe silt-h: om Rehakѵ "ich s corp g rasgreg gl nu :Sunt pe dha khlald, la naiba^ t - C la G'l L pilae sg in go -opu cut , and chepez wem / ll - - in chchzhegto) ■ iz nege si g-chspt,lt y', masura i Venind de la yw t gor: kgg-c/o va crea o rarefacție, și * care este „subsss iritant” gg? ileiga în mixer iv;o k;ch er / f-pe ^h CxV (t n stil f oxigen va furniza, de asemenea, măsline Ui IL piesa bucala interna W si і aeuzh-Ipy j/ Rd otіagachgya tel, kkoy, koers t both' yun „raci іyustoyan'іy zaze ~ între pregătirea tăieturii: și g de medalie f f soare r s ? l s i "e ngho-dі t:і ns b Eorііuse și în goyuvke cutter; Rgzakd op yat ie nI'ipstey l i cu іneyіg nlang / prіokegѵ gaz g:is-lo ode gi? Tѵ tchgna pasp^s "cel mai / lh m * Gaz; corpuri și -G ! b -GE - -i b - O, - S) N',x gr la] uya dar 'o mund- ! iii i VI £ Emr v'u'reshgg Z -* flour sh '-cha d?ezh lg z'iric?c; a OdG S , , g ra k * tabmiigs hash cu-to -n si si in £ lag cj ge si par yr € r z r k și „Maya k- -(G și „Mayak- - ” fi Ch) gizhek-to/no^o typeg ire; nazpgche ix dll | learning sour dnoy re?k «nt z': ou l e j^r i 'x ] nnzke e egvaria n i Lx st L-B kagі?s ” £ vo ) gaz gazos chepopshukl adsgi j eu gaz-gaze ate l adeiiesh Cutters o i oi stpuchtsnі diferă lpg i rzhodtya schezieu Ksnalev ne mâhnim * c și lizlordda În s vol d] ?z: oxigenul va curge prin tăietură „nstі anevіim pv-through și chchel și pts ] g h, R Ht g iel □ R și că io - ard w gaz O parte din acru -s dya e mers pe jos i z t pzhehto | s , ' ere > p? ° i SxL cu na id ok nut for gasvіiet gs eu e ntee gcaig Dow: al cha g kie orsp, lungimea necesara a firului este indreptata prin soare il, tubul l si staniul in w in graal w raia / interior iei si muștiuc a Moin pox godoh eevayu-in tg al flăcării este reglementat de b іtilami Intern mu b \ gguk \ și - pіlish exterior Nr h > - chpl: g idricheekyae, imagine kld l cu extern: lundltukzѵ koіytsevoi zapr €♦ î ii oi en-bucha' a SZ f L R S v natural i aza De i L Lungime freza, hm i Masa* cu n' mzh* g pi , Г £ noroi GP'^OM No I 'BGU ~ rіNLGM J G K eu nici? g flacără extremă, manual rs aki] -G î Tel Nyacho la; I X' rakte * istkla și "Mayak-' C" rrlvsdea g l Cutter i dlg i gzav-yaameg-p *i ulei acetilenă shrop; i-buіan, et- and »r іѵodny and z orodskogі gas) ims:at the same usgroі ~ *'vo, ;:au acetyl chѵlіs then u^iѵe cutters Kg difference s;-key to r g in that, că * nee tifon rzakeg „Racket ”, PLP „Mayak- >/ R j și o y r e? i k РЗі - tradnazi achgn pentru r h kzh apoi dublu p kli cu • £°kgsvog'? p'-'bo'>w Orbire oxigen ° Techn forestier * Tergstick freza GZ? idochazetel Yaomzr to iu rennsyu mѵndei /i? D- -S )S cinci Acel shchpa ] azrszaem oțel, Distanța mez lu ter sh de piesa bucală și voerhіg ztg p aka gakgd'iog ha іkoy când se conectează g ^ uzhshsh și m / ishshuk intern Alimentare cu combustibil? e gaz, rekіudіego și încălzirea oxigenului reglează veіііglyam, Date іenie cutting kgegors and tp j el ірі from > znzme^rich £ pentru mentinerea pos-ogenlo; s-croi ich intre capatul mund chguk si suprafata metalului care se taie cut forest noі tel zhі yu Roluri despre cărucior: afară etevle e ^ k using ^ zoval scrap g iv Gchzstv ' roptcieru kerosene eichks funcționalitatea manșetelor] a este folosit pe un mare, £ dme Vsztsѵb * -tp іm і асоѵ и edtu іаеи а presiune de lucru până la MEa lq і g foc Am suflat combustibil; tăiați tăietorul 'și arzătorul până când lichidul combustibil nu este * yuykv "prin lună t ntuh Schema de funcționare a frezei a?ovici / L ko / iry schimbarea poziției și jet-ra s: lss: t?l: ha g m?'e : prin yut ile b big t y oke ng g rag chayas „ mp, ? I -s: - ( I C- (■ G - și i-atll " Daі g ri € Kej aspen i , — , rezervor, NOI I aglenve oxigen , ( - ,b i m om( p v іuі ren um him valve LKE-k- (yak l p ~, n-contact >: kidpoyudvot 'ttuііеru rіzaka K "slor>;" soііro tip ° singing ptіа і glonoi pruz ovk, zemeshat ztg ikovy kl ipan i through oorazovay i n i za^sau de-a lungul canelurilor în kl i; o yagr au i * - gaya] ki-pus al tăietorului Când transportați inversat despre yjapa, unda explozivă afectează * zona de tcdshі tsgch your on si іerimeta its x shnoy sі to mm dov s iz s * erodr i zak raOoch; n r greech în avans! variola] el in gcheі zep? 'h- zak ^K- (p; G) cotoite din corius J vene ti l em: dl knvoloro; uh, dar o geriegka și o roată de mână, care] e^ulі ruyut preîncălzire flacără * con nakadyuy g?yko kre іeg-sya iskaіі Pel , unde pі yuichholm evaporarea amarului ars w e stg zl dupa outward ѵ і: ggy;- reg sud muEdshzukov și podog] >e Jaiocei despre duze? LLhvnena ? os se' nymr nipie^'yami serveste pentru p isoerchgenl; silt і ion kchgl tіe^a și ipyu her zhkdkesti ?zak °K ~ eza DK- Atașez o supapă suplimentară specială LkO- al -lea munte g sour] cutter ETyuqy cutter Re-iF G K- oferă o încălzire mai stabilă a flăcării generale și fluxul de lichid mai puțin combustibil; choegch, check nezaі FK-G Technical ] apr tgrisg and : a sharp RgU laizedegg * ta b In i astoya'deѵ gremg BNI ei ѵash rezra didtal ko*h* str; cdii kerogch yuoez care pao > tg yut t g j rtncipe ilehadі^zskego raepzile ii, combustibil? lichide Rgzі nеA adică apare după șeful rzzzgka (specială «'exnі chssі a l ka| sh terchi t * ka sharp i 'K- vlg'tgі; j - rezolvat st lm, mm Pogasіsli ? p– % ? – C (Și Dsv etsh yu, ѵ ~ oa iochey i least rare who] Мі Іа dând ісі ie j ej forță i Cs ke, MPa kis yurl- SOUR a- : Roehil Da mc/h Consum ki/h Hjhl' egs mugchg-puka »«> numărul acestor ree p se -l shgkektprn * GOST L TV , WHAT A x yuoyu'aya zhidі est > p kіyulo O L PS ѵ n pO • aslb lіg'elm conform piesei ^ re regulirs ^ ochngg "і il Ieșire din caseta rc cu qj ti * și căldură plată іy s/az, chts hex g і r vizita h ebratlomu uDaou *aieeiv kspoci cadou* s? cu ariteli încălzit din i a/j ne l n: ? io 'i "i B KCCT E' o bіYA'lV , IR L gena BC OL cu peer> ekre ve gppі sub ^ revg zі ere oxigen, după care s ia t' dze ing in ba ya ^ din іyugѵ tg descent Si apoi ekі'ya ilpya neconformitate / x gn ge bezoі asps'ti se nasc хгіепкі și cb; ”ght r t nume; Reverse impacts eyzv: 'l sya Px rі ■ pszo ya holoi bark' g erezsch zaso >en iem ichyahodgykhkg rwob muі d ggu/s і fall/ggp k^ros іna in ki eza N: obhs: l h and yaі іі □ \ • - IgіZhG yur, І - NYAKID ІyYa J Yk "і - Ct CC * CJ -JО' CH • anal ]'<>hyu ' i'o іisleroda muadlgukl prin veіtil f Vezi berbec; Te*iiE ccKHt daі-'іys ;€z:ky ГГС- С sunt date în Ta l G Vѵtgyyuі pt h F GM- (Kimg lv ;~yuі "welding gooel-koch „Zezdschka>, oja predі іnaѵgchdlya rgadeli gel cutting i iziouUѵ-erodis'ykh cu galere mulțimi de puroi de la f g la ' Pe^a PJW - este similar cu freza RGS- S din punct de vedere al caracteristicilor sale ~ a D'"a Dashіe ie nee; , q echetve, oferindu-ti un posibil Hk cu r l tăietură ascuțită etgerі t în olredeleid ogo di a-meі pa g j mai cu adevărat coghsgruki o yah U și și r cu L s a l n e în t și în I g * e i n f s j g s j -n y e g s z g k i GAA i P A b- /gis r pumnii scorsts și stgpshzh za oog-grosime a GS: ig " când este echipat cu o unealtă circulară - g pl flanşe de tăiere vѵ{vez j găuri, când g naschenmi ulyuepayer - pentru tăierea lg: i | 'Propriul Sialei IV s Schema tuturor ^ chop cutter F " A" Tăiere * MGjj T хсд?г în compoziția de sudare cu gaz gkzhplek-tgb LGS-j KGS- obosit: n "PURS-Z Prin programare ■ Cehă: o! ,il gtі i leegd not * I furtunuri la tăietor (furtunul kcheloredgyi este atașat la npu cer cu un fir r GuYa' rui'M KDSLZrSDEYM K GAZOZY VELILAL DUPĂ E ѲGO g dh : erk»chsgo gas, ; zpel; — ipch yurodіy În programul xe ^ezkg yu măsură de încălzire tsdgptuha este necesar să se regleze flacăra de încălzire, aducând sts dz yor ѵp lnipі Cu un vuiet puternic, nako-» chik £ ex răcit vpgey -itob eqjf nu a cazut g canet ' tu lz' flgtsgv, b - IJ I tu f k gaura 'si - lung | ez cu tp fî, k - Sh i pa cu ajutorul lui rehenіya rviovodeva nredorkyatiya b| L pozyshsya I 'produc lyuste papură cu o haesda de oezki i m ia Іа ы г рі vsdenі і pr măsurarea utilizării lui g yus ns "' jfx rj ct seabledky I MA "" VMI L pentru HISUESDKA F JE H Se folosește mașina pі>і pentru tăierea cu oxigen și $ Scheme m g * w ogs ez іе b i) postga / nslu copier lay curly bird; photox pі rosh ЪEN (F) gs damn zhu; t i fn gurpo? tăiere, i'i dovyi pregrakuіgt "pentru рі:\o:yu sharpі conform ;eu yulg * cheske mj iaz t ale căror zu: otsya următoarele chiovn > іe tig >і mașină ezgchov: gpjector-yіs oav uі o pressurepl i vguthso' estimări în direct іenіo ?la-II si і і nu cutters ssstogt gz case with ignoring ventilachl, etgol cutter, which fixs yatoya neі ss] ed?і venіyu e supa portomania іy and heads with mugtsguk * m i Tăiați ezEB, is i tal "d (sute esy Eglikdrich? sgu>-a tija cu yaakatkog ) primește rotație de la evil roll zch ateya prin p ^ uk ^ p E rezultatul maі vithltî degetul este atras și marginea de lucru a bulgărului de oțel pa l înfășoară conturul hish ra R -оerdchpatnp parallelogpalgѵpіb x jyaiii shah, care stau la baza h l ien l ieskіha? i j ols z ayugsya s oen alb al desenului când lumina este G t; sau іno, element fotoelectric al razelor de lumină în timp im l este tot ar * w і p l-ee str)u St c o i a r l « i w w t k ? ASSH- G' ige) i azyaa-four dlg; copiii zechsnl іslorsdg ei і ez ipry ) e direct yamo ^ iinekguyu tăieturi / ist fără viteză EY\ T'j to alergând „-chiar unichip "Г!СІ f - " p”schі■-! u ” i DYARG -f \ fi(W m ecoo LCOG - C - - o oa rrVlQ C ,oc IO?J ъ *w* { A ig С, , cs Zi v P ^ coo G stând între rezachem și logo) hnos yu metelp- (deguz idg ts și este d^gі ys >-yapg g "Dispr" nj i vedeky *• a s /V p ІГ ȘI y l D ivі otdrugg ggp co: oO iabegkі Ot і pr^nazn^chepy dpch xsl ped іig vyr: zk; fі іurpih l” o e i din STS lyyuіo n jCTa g s ie-ijg^ poi t i south pi i kasshtaeish ( ets e ei g es gich ii i coigug i » rl urtyavl €kteg Re; shskoe device, (bes іem „cu eg sub sarcina sarcinii! de la distanță la fiecare excursie g all metal zeta si dchetai sh-eg yue za>” lgai ger zdkog Pr ^ ani lrodstye ei p g tyu /? j chog) hodoz - rses yu) o r ig s, Osikzzys tekhgzchesk "? * C r a o r r j r r i r e g r t el > n g i :' a : it u i r CGU-C fpH? ) ksnsodyyugo t> pe pr ^ fund de iachgna pentru în kv deggchel și preparate de razimy dior ly de la j total x > GS s m z liney o * b la ugue M pina gipodnlsi / t reciproc psepeyaaimi ulardykh ^zhennya: grodol >ng? chiar mai mult W To shіchіSgSich ha'akterchs”! și plasă* » w? mananca si G af ri' nіe і &оѵ°оb obі abaty * b in rj rcgt^in, pi II a-i albi curat in acelasi timp ^ clo О ^Adaug d іх freze іш / cu cuvinte , si emі'hіkge a ambasadorului ChekI pі iog vke trei tăieturi ov ^ y bloc Mișcarea rapidă a e a ztom- și іесіch m іеzhime, mm m w: eu o băutură ib iapmen» kaya pune: dot ioctf î aynny gp GOST - Scara k ° p erg onorarea Papmel g i și * " l* a - rf i yr rese SS dedesubt hollow i Om szrі / N i olіy shі angle c oc; de la g (k in ka e) rj iad NyanZolіyaіy consum p z\u e n pentru un singur tăietor, m / h K, SLOY D D' g 'nu) „ate g, oi gn bѵtadg Razo iee; avlek: gaze (înainte de la și lok) GBP a m acru da cu ieti ge ia n h ' '' zzoe (> T exterior vi£gkkі mașină de-a lungul relisiigs guta i transversal dvpzhs i€ re akoy su g devils pe p^ іse ii* eşuând o sută l\ Rgdugtssh'i mshg:shzm stare z e'іbktrodvtate; f pesto tr Yuіi to* Controlul mașinii este setat la n t np" Bj -name, l - give hour - -nі ly s " y st] acele oi f - pulgt ѵpk "vzhnsh fotsslііroe dgyu~h> dispozitive / - rlvod h] sdі cast upd ia magishi S F- prelucrare de la foi d/igoi la C m latime cu sdok j d- g ii a cu doua * mm, grosime de la 'D> pana la mm Arzător pe gaz :: a p: g n a "Odessa" (pix ) nămol portal Іbіх ki l ioîc și pzkocarbonisto? „palande cu grosimea de la GE m Mi și lay este echipat cu un coordehztly ohm și (joTOj la scara generală principală dispozitiv Koі ir-che} gay și im lolpyaegsі tuіchyu pe hârtie albă pe o scară: G I jc E în funcție de dimensiunea de Fabricat de; r remchenis ma kіp? May l chіa are C rezgke, care vypos pyakg o varietate de oneerahig Ego vă permite să i yg zag simultan la s?ed sudare cu două freze, cu V-ilg ''-pbrg semn și teşit ml crom j el el gros- 'altul până la efm reţeaua acestei mulţimi este tăiată de câine este reglementată în limitele de la la GOO l ѵ'min Dimensiunile foilor prelucrate sunt de ^ x mm Eh X U mm Greutatea mamei C kg ■ După ce a reevaluat oul nt grdstyaE yanut ssb y sak cărucioare similare, osgashy іye cutter g permel schoіyiesg nj nya gr-'lying rep * su il g cu o canelură; ° pentru metalul meu, Р ha « che : tv p і і і vod * і g osEZsheng bk trei-cut bloc sau gіtаlgoyymg сѵі іor^al i ;la mop o ;la mop) Tipul 'і oez - і și Mash p >ітг'же~и ~х) sunt oferite numai pentru tăierea lungă r>i-gallaid i e i e h o c n a g a Lik] ag - (zis ) este destinat I uskhaigzirs^ h-NEI KI SLOBOD ІOY LrGTGELEі eyeey rzeee fir low-angle-geіdaog treapta de grosimi shoі sau b l^ mіѵ o; Iim ido think jxaaMii in cutting de a ice with redgusoі bo yyup curbe în tăieturi (x ntseg și ; iekov Gala laya ost în mișcare gya G - і mm / msh; eSespe coase înalt î cutter de dimensiuni mici * tip iiizhektitgyugs Căruciorul este trimis cu chomosh'o ugѵp ka gn (/ ogo silt i f /* ZSO Mashch-noіi MGP- choіхгіo oq ez ~і bands- rikrlja h lichі\ s to cut fleids L apchhch'i os iapon și chya cutter * mg m аzh- рГ'botgі i с) dngnі cutter m ny dusuri Ma іkі a sos' i t din t nqy juy, despre axa pereților svі y chg (r іs "al cel mai bun mechashlig J, geopodvi? l; j rs: akov I Pe corp gsduіdeg, mecanismul ? chakra ь lyae? > ?: cazul la slujba / lg ElaEnogg se schimba in axa ju^ a pergdvgoge-ciotul "elekkE înălțimea berbecului Zz * căde ușor în jos livayuts * yakhsyachkom Ras ) Ggreeiog gaya si z:,rg zg^klnag pziipa M TÎ- și se fixează cu o piuliță і Pentru protecția împotriva brvg lichid meta, și sunt pe hohote de gsp / stsi protective shgoi / Ma thorn are două trepte pentru reglarea vitezei: et , la > și o G ZZ până la m/s viteză pervJ iruyut înlocuire y sv-eib x shestsfet ri ) ips; 'yazacheyaa dgi kisloeodno tăiere svl yh țevi dia-meg p p de la ^ la t cu precizie mai mare rі tol și : e st, 'chok de la di dm, ge shosom i fără teșire la yulok Ma gna segttgg de la le uh ts? - alergare? n-bkeka elekt-rish aniya „ cohorte soedsheg і га >лЗі jmpz у~ shk-Зі d?i zhavksy ѵ fasten pc?z:r maish bmi "і іу ъъ ѵ t p ' y : f " k * j gnce 'oz PG F- - (p k ; prsAnagshchen d / f calculat chlіe si "gі v b și dі'sk în cu un diametru de dg (m din foaia p >cu st/si tcj/shine de la J * :> mm rezumat p] judnaznachsp i lucrează ore st eoitelnyh i meі i important pdeі adkakh Priyo electric / flanger; pentru are două trepte de scurlsti IV panou de control usg / hov e: i reg l I “er ѵkorzstn Viteza de tăiere variază în limitele st L ic j mm / l 'Via a ar nyi g tekhe / number la tăierea J , ar * ileng - (, ,: elp nch - , gN Greutate gzls' lemn - b i:i ! a t și n și p (h o s i a „Oj bit- >: ed iasi ache-na dgya gieheretsnog cutting log house b ' h: gh conditions g ri iulie □ ia іg început / ss j| przr 'atMux trѵ - mm ^aaseti , - O- tsі: ■ stevskh - S g l | X ^ g? kg, m, * u , — / ^glErszka skeghtg' bhetu itu gtaya jcj: freze g~ L ? Rast'o/ i zez, m /h Nl dіa ezgіka pr>esi e tr>o 'yu' to; Umm K'fc rpc! - ds on і im w ss cutting: ? Ps n "s and le> l and srrs mash -sh for kis ^or, d ioj cut? Cum se s^cienar^y DgіP-oіUGOVOY R^ZKI Ș ESENȚA PROCESULUI CKSTORODNO-F RE?IM Vysokoleg] yuvash s mai tare decât le, x; omo іке l^vye sta-?іi chugul și tsve'іye іѵ salvă să nu fie supus przli X )omis\ns ^olong; keleі l ?€ nu { zhaveіeschge craj CH £ over the top of the but ^ l cut o paau from refractory OXIDE] Xț OMS ( TSM Nergu o 'b / chg? NIA okllo GUIJOG, which l; stgleich ^ebusi eagle-menei shJ : і? with by elzsobov Г pl gm'et temperatura de topire peste pmperag^y iostіgt* ѵГ іsiya, prin urmare, când oby'b zy ascuțit t bulet plz curl, th le ars în g h ielorode Conținând іsya bѵi} o ur'mp "formă nyi cu oxidul de siliciu principal, care previne și p^zkg Neferoase h inalti (cupru, al: eplp:: * d, alama, prelza ^ au o caldura mai mare si] rpvodnoag imagine j? ȘI EU oxizi l astfel; de obicei nu se pretează / ^ azovey eazi - Eliminați t toplgr: și * oxizi de mohe z g pentru transferul X la g ° g cumulativ, J și o vdg dep it to yun la tăiat dop ^ i l „ căldură de in p:z Mă voi căsători de-a lungul liniei de tăiere nzh zkouі cherogl cu gsg devenit-pay gols-s " i hak «* lere; od ouă în f ac / lash fier l oxizii săi contribuie la „subțierea? ps okp i ot crom> cm m a metodei în (Zhns r? zag oțel inoxidabil techmshyuy până la m , unul a , a c :o| ostz ascuțit scăzut Pentru re ^ ki chrome ісі х xdom enі kel ev n ezhaveyuі іchkh oțeluri, fontă i ems yu> Maț k» iron JKO " carbon kreii- i H u & l/^ga» ss C' p i , yusDkz^ KN LO*X)G LUr il ■ ■ e ch- HCfJ nu ; O LUI Jh , Г '" , Хіс , - , , Pl și L- L J J pzho S , t , , , , С , P) - C I /E D) yugtny p divs ~ pure alumin" - -eky іІOG udIOtt * alumina ni- I evo tea~-niegy feather Clini co-calc ui ferrs silicon Time іelyel іaya [ « Г\Гх - - - ) <>-K — - *YM i e acel l Compoziție în i flicks pentru tăierea m^a'-ly colorate Sigma % mlx tip de tăiere l elezіі i ie r "și ALKI II și?" ygi LC ES ІІOK erro- 'psg a i "''~rtsevy І>? SS k Tăierea іedі Masacrul curmalelor} sau ' bronz: La fel „ JAP!IA^AG ₽L ZILEI CURAT F DI E-FLUUSOEOD gKZKI Instalațiile pentru Keo ^ ersdі o-ftyu propria tăiere constau din oz d uh osgozgth părți: fluxul porții și cutter (manual sau magnetic) cu un mezanichesky an-gay Aplicați g ^ și scheme de instalații pentru kchelor Yai kch] t km de tăiere bufniță: cu extern / edgchei flu opd despre flux r * îe * b, - r ° zhup n si \ , fi I іo aceasta schema c; lux con jj d ij din smі i alun: іi-rho-mg gpievogc pulbere cu silice ba ” kisіogzda interferând în reductor />, de acolo prin aca ilgi-y Tex- I n 'eskaya caracteristica instalatiei * URHS- : L СлССПГТ f?SKl Пгі/jCfilJ: ipț mi • ijj't ic i , , - creț - " і#ѵ— și sharp r s '] tіs ~ zu uehpovkg URHS- Pâlnia avel instalată TZi mișcându-se la flux Oxigenul da i pa mp din ten g ball pokov ade' hlep - - din re mp; i d? '] balle nov ?fretele pentru debitare oxi-flux se deosebesc de cele obisnuite (pentru taiere cu oxi-combustibil) prin faptul ca nu sunt finisate Pu \ , Cutting RAZ - - for to about) about m ^ about f " osv yun sharp pentru s ner south tgh flashe: s-a predat gf rhea \ chic kchelo* *■ la g "nt al canal mdі degtuha, tăietori de al doilea! staniu; Toi yuan! gsh e c p i \ tuіl olloysmeienn E ko b i-vcft kchelo q l > instalația dvs URHS-e include tăietor g LF-l-Sm (rzh G ' ? slv- yen și resturi schimbătoare bcc b axa lunii; lucruri; zі іvakl EorоіEkovz vsetil lor tăietor? „far”, în echiparea pi zhav im d' gѵt life ps-po іzobіya i penai B PENTRU H ■ r i y buncăr Snarl y mecanică zme osu i ests>l-et blocarea unora din supapa cu pârghia și ch gaz * out » • tѵ we pentru pornirea și fluxul p ^ ștergere în sub; hі d lyusog od; south gs * i za k pі ironpoіlu veі MJ K k v ppitosh?uk floor y flux feeder cu pre-^rajagtezlkі'mi m?k -br avlenі și sv gіe , MPg Pentru rezkha, se folosesc hand-cutter rz și la RFR- (Fig ) race srgt channel >і kis g □] ode fire cu prelungiri;;=ym і ezasm th ia g i go h zeli'chi vasp grsmya ? cu irikosioveng i sour) da cu peste oaspete; cut g g al pg bgrleg;-lrovzchіye rezhі mі і fur gizirovag yu cutting vysokotggi *) gv gіy \ flock bolі g tg > grosimile sunt date în i ln /h Consum azot* m/h flux* X: Cu yu la ieloradia Cheltuim - % de oxigen la oxidarea fluxului în zona de tăiere ! -F % la oxigen P} și oxigen-fluoro-fsusic nisip de clorură de fier Er modifică fluxul, gazdă de la - % pulbere de fier și - % aluminiu :: beton armat la instalatia UFR-Y sunt date in Tabelul Suіpnsm t tăierea oxigenului g-im k s і m e m zakl'ots e ~ tăiere cu pereți groși cu diametrul exterior de - mm Este, de asemenea, posibil să se folosească atunci > 'osgenyaіkhL tuburi de gaz, cu sârmă de oțel spiralată cu un diametru de - microni, și sunt, de asemenea, umplute cu bare de oțel din interior Tub eedsszdinyayuі la koptke cu toate ile și scaun dgya | din a si ts se hraneste kі slorzd la *:еѵ ѵ taiere Up to ng h ^ h d sharp kpne i p rub "and naі ravaіe i azov w' î eagle cop, d tolng e ' s" rj'CAon member and electrі ' ** h ko£ d u i oh to dark ^ a pі / ?os /a" L I Rgshm? KHCJ od ar V' r cu o suliță espogz" t instalație FR-h 'g LCHIS rZ ȘI GPISLORODO-i S UPP E I: M K "Pel? G|T KOPS-EI sosteі în aceea, ij]c în golul rez p d; av cântând m la , CE, lei le în spatele celulei Lubnskaya este presat: din apartament?Se duc la muncitor Re>yu m-j prs/pigakia respins niy in beton armat! și tabelul " K O i J, o l s, s e V O G; E Oh? unsprezece ? *eat zі to ^chaetsya essence yu gpo{ gtnoch|g deosebit de ascuțit? Cum ** ma] si fluxes p imi yat i ri * chelooo pg - htyusovs i oez k ~ gysokols! r * ovanny s ^ lei "" Ugun? g tsvgyayh marcat in? ~ s sensei K' la dispozitivul g și slave j іsig '~~tel oțeluri ^GRKh Z și U ^ KhS- '' fj k Lucrează pe cale orală «d i io oyieovo-yu ^or ѵ yu ezі * UFI GR Peiechulpte ossh^z le teh cl i la sh indivizi h?tg: ihol-no-vydpkk i i >ezki elsos o-eg irova іn lk cu alei lugu ia i g, soare cit > meta pescuit I Cum funcționează tăierea betonului u-flux? le zobe och?° GDAVL K PL ^ PLATE-ARC * I L DSUGIG eldg ": termic p / \u d z> / USD În următorul ^ od iirs'"'? ra?presrgnetie semi-a la spesobі azoelectric ^ ichs cutting - I ezdun ns-arc t dasmenne-arc si chlasmei i&i Ei nț gmen:po~si pentru tăierea mea ghx metale și aliaje Iry chip gaz-electric tăiere concluzionam i-ppl? s va i'g preincalzire delstzp ^chektriches când arcul, kotygi arde între agent și țzv eaaev m tіzdeyuch to When 'yuoelektrlcheszh cut gegyu'-use low-g lі erg іur-pvyu plasma Izkotel perat urn 'n e i lazmu semi chan g- despre! personal în eyuktpg ie (koy d g s - g) E "rmv se mai numește și luncă * sau descărcare de gaze w z i Nstopshkom tagyas che; negru er: * 'ee zo x lgyua "bakh s e t] d cheske i) zki serveste electric? arc rapyad, care apare în primul decalaj de gaz între firele de nămol metalic La ugylgchymg și natura densității curentului іzug і \yсg vykt-kpy și st psitelpz ni ig t oke cox r* zlkza cii- i azoz x părți în r іyudas b x articole și o:, ich іyu' din, y howl teh, th j pa i * dens g d și -poy —b u În practică, prigeіyayug la; la separarea cu așa t într-o tăiere vermieztny aer-duioyu Suiyoste?Togo sg cu o, și dezki încheie un gay în topit! і metal, o l ѵ rshi cut ѵgs; yі ey duz \ ardere între capăt l^ -bj a: /tm ' Reza; I *E і- A- și sh t / o * tk cu b arcuri de topire; cu afidele metalice din răzbunare tăiate Când se utilizează tăierea cu arc de aer, electrice unice dі і cu un diametru de - & m, și, de asemenea, y / cm se produce t'EiPol-shay! justitia dos' 'nzezeg i ri cerere posten Gr і linie despărțitoare manuală; metal permis unghiul dintre electrodul i psyerkhvss-tl despre pEZ ~ ezazmogo echtel g cos ^ gv іаэг ^ -L taiere superioară i е încălzire: nu qі pzh'sі] depășește mm] când electrodul funcționează și ușor] merge; Icheskl Iago in; idg sh a l la recomandarea ue іu vem • Thu n ѵ Nalgim: t va elektrsd nu less tag to; r > ri J nag eve a devenit fragilă și se poate rupe і ri l la —S la b kgt g MS "Ch-L, , topindu-l conform lich / foa? iovy epektrodsu situat h \ n-' gg, VKI oe - tungsten * avogo іlegr eua d oxid, - np ha reci ve tapnh schimb de gaze; ^gon azot şi smі^i Zh GO L CU azot, ESDORDOM ŞI AER K ”€Сг?-ѵ elekt-j yudov outcome zuі l l Р electrodul este poziționat eooszh cu r?ga” glazіі U GONE CTpJ£ PLAMES Avand' bs ^ yyu SPEED RL gsn' I and sіyu] mu alungit despre kokugg sectiune r g ptor o i o ge l yakhode sogt-e sti mouth section hundred pas L Pasha) dar folosesc tăierea Dtovuyu! Tăierea metalelor lrg, care este imposibil să-l strici în alte moduri? g, de exemplu, gr și tăiere aliaj rezistent la coroziune a căzut hei, aluminiu și; Iayu-g I, t sh on Chuun și pleacă Când curge un jet de plasmă, micrometale faspeeael pornesc electricitatea și arcurile sale Pajiști de greutăți între capătul electrodului de tungsten și peretele interior răcit de apă ca o torță cu plasmă Suportul de tăiere a unui arc topit constă în ir-presiune a metalului plasmei ușoare i: arcuri de ciot] a metalului topit din zoi s es Nu yuis C 'b diagrama schematică aici arată procesul de re "ki g lazmenzh,: i jet oht ' u-egі lleNE'y bloc, montat pe mana gse, ss to si din veg cfj i clg pod-gt argopE si fiting ( grol; uezk} s:le 'and shield * L In kaooo no-shla іgos ^ n pak point; apos? răcire Într-una din mâneci Fig Ptmotroi! RSD- - S luzhgnil trece printr-un cablu de curent de lucru cu o secțiune transversală de C mm , care este conectat la zero al sursei de alimentare Lanternă cu plasmă RDM- - în argot: dar-hidrogen * shgi srpnno pzotnoy ^ches / la miezul unei lipituri cu polaritate curentă diferită Sursă de alimentare cu tensiune în relanti joasă * z ♦ az x iaemo'€ ^mulțimea m' g ll'«nț i capitole de ouă F oțel ruginit , cupru - lzt'fî: Debitul 'Za^in l/min apret h — • ■ • - S,L *SD' • • • • * azz^ - ■ ' ' • * Maximal d^vleі ie ѵаО chih basics П«: grune ri * m r lіigіllg i ' Glkes i al nodului de control, i ototych ѵ p gya pa ENTER her GZOVOY І!О!СГ P'KPkYAU eu? AXIS GOLOVER j IASGOLSEY vol-q a? HL cog, proiect iv ^ rs LYYU; ipі pv i ;ry KDP buton pentru cearceaf; schі otshoi despre pornirea echengg-ului și oprirea sursei; Sursa de alimentare este ggg rs \ nys vyp p oly ' na KS ~ E ^ chzn „g ^ l ascuțit i aluminiu și e și aliaje tolіі noіі până la і m l, nu] soare din oțel siltG ts ~ il-k £ până la m * l și măsoară і t gen | mai universal zs calea RDP- raeschggan ng cel mai mare curent slave h și înainte? INAINTE DE L Rgs Q Schema eslni? (??din*>і ij al setului KDP- până la V> ?*m, '/(Nr TShROG până la iezhzveyuschgh aleg grosime până la ? eu si nu * m:l, Rezakov RDP ar putea lucra ha mo i orice temperaturi Schema ugtano b KDG - dg g l precis-arc zezkl este prezentată pe pі p Yu Acesta * este format din cilindri L ani t zh oѵa”ichesky pl zmenno-y tăierea colțului at-t lengin shchi y g vtema*іЪі 'Iіs DRP „GstansziE soooen din roiul de plasmă PRP- , voi yam l gel VD V e te / hedgehog l Gelaz lot; y) ps chuaz ' * omata zhnej trolei l arc auxiliar іyudya g >omke uazrezae eіo mzіell in mok ee r contact ' \iez \iJO i woz aet os іov іа /,ѵг; Tăiere grekraido nzhatschem kne \u Pentru plasma-du] tăiere nouă a metalelor neferoase și la-vog, precum și nu Us-gnsvіE pr / yutg ^ t pe apgonvo-hidrogen sau azot-hidrogen! amestecuri E calitate hctu jhejkcb gitanka p ~ i * - eliminați vz de sudură preebrgzeva I * Sch? Si pentru a: porni secvențial Jet de plasmă gy cu shch st -G'i sz mugdshtuk, arcul de datorie al goriu între mund shu-com I eleg "ood Mătușa ga actor la iakovka URPD-S ' Na'tg: :i « hslostsgi mutare, V nouă, ^nusgg gmy'; i echivalent, / • Makskmellny ] gіu і„ / ” gena aj* • LA; DOPODI, , ■«••> » » « « oxigen Maxim l May 'h "w on] azoe lsmo'o veia la, m " g h 'ЛІГ' іЯ • • i ■ MODI -SE / ZSE & tesheg ѵstgіyuyeha air-duy o- și azvi gEoy rheoki UVPR "LxgV" - Constă dintr-o sursă de alimentare blog shkgfl ravlel / și o lanternă cu plasmă de tăiere mtoga BIiD- cu un stub zircolievim katedok Ntasis -p el și pune zghrevoy sisteme st ab іlііzaіі ig dui i b calități de elzzmooСі azuіtsego gza sunt folosite comprimat în puf {puzzle )*re i VLOOKUP-J can o charter? ow Despre i soe om: chz іstechі chka w gepeg al autol atmkі și unitatea de control, tmok irovаі iv Lv * catodul cu eelz trebuie aleasă, pe baza raportului lor de gaz și trzbet i ii la calitatea p ip ali ar: ta « h £ şi cu V l © la Y ca a a № u E Г « c C 'fc» i «u Г ca U « № ' X = І П £ & iSC Pl>-bo/a * oOC ( 'Mapicr Ang l si ~ P" O'€h? f, JG e * U u, T і PM'ZOO' GYUS zoe •GU\xb Mg , -u l " ііл о/і:о iC ?c » Myal, Un un i § r XchSiEiIEI P^/ lMEGіNO-GV 'S LOI EZHI Pentru a asigura / I n rualtole t procesul de іla?enn g par rs-zі ѵ în funcție de choіtѵ vg;pig : J g pі -rampy: ksі gushp- urggleneіѵ N; chale cutting oiij dell-c x moment d vrzdei i ; re^gu^ei arcs Când rezio * lesb-gedvmo podtserzhge-l lss'yuyappe distanța dintre viraj eko tehnică pl іzhotrsn a și poieі xpost pane Oog POET ras * t > yani durează ~K mm Pr i usі a-yakovke] hedgehog moz este necesar să se studieze specificul masacrului diferitelor: yh brooms chev - nikoug iero isttkh și legir ezg d-them steel și p om іy nu cu іlavev, cupru și (e aliaje, і i-ta i, nichel și dop x metale I Hidroxid de alsminiu și aliajul său o d "s t i" e g * k l și (de la C, la , % O svgrg'etsy mai rău decât i low carbon stkg ste ѵhudi i ^tsn cu ' bfj 'іchspі e conținut C J !când sudarea ztg > oțeluri e sudate shg^ și lângă "' io zona ar putea i ob, elementele de bază ztsk ca: с>р? • număr, ; k g fisuri la rece, reconciliere іbgeayuі la fel ca priadomugs broom i folosesc proiolska de mărci ^v-SSGa CeZOIL și Cp UTC ° C sau încălzire locală a arzătorului "mânâncă; i іza la cei yag er * y o - ° С limit (u, - ), іspesoobo * eno ață dentară de următoarea compoziție ' ( % p ukalennaya Sur; acid carbonic kapya și două ѵi le acid sodiu; acid beonic și % mecanic acid carbonic cu proprietăți clare cu o semințe zapnoyu i eniya shlz propezyt kg l: și tezhg'e'EsG'ure C- ' C cu un termo goelndu'zdey ' " j" o-plasma yu tăiere g'edi n la imaginea rhiosgi, e * -sya ușor de arătat sts tari și fragili k g evid s th irat Când tăiați cupru di ma^ nl t medium^ y tidine j redpo'ti toly: its air-pl zzmeyash і cutting si tet >s /:e de lucru oj *te si la taierea gheata edl, viteza j'jw ezzkіі creste cu - % lo srgznі :o co cut meі?; Sunt situat în spate ZU Din izine iod wedei mătură l l â Pm h-gs zіt] u^pyast sgs dos ~ a?ouch program Regchik, d care: th ottesі lasa apa atat din pl Se folosesc freze speciale pentru tăierea utilă cu oxi-combustibil; - mop cu bazine * ce h i pentru aha lucrări logice în aer Eu Іodzodnі *cu tăietori și spăl la troița căci am fost creat și voi sprijini; ? yuvoi despre bulă, Oi-tsspyayuosyu zodu din flacără și Pentru zs jumătate din spiritul lui Agetilev g ca 'op ocr / cu gaz pr , givotnog cutting i e P] chmei yaіѵg, ps to m) (> excels] іdrs static water pressure n; dak-nіі gguSjne Gols -ka geno-kia eredgop resect ' ) (G' o:p from the cap > and mu id-tukot / and By otrali koku kaaal } mundt uі ■- apă rodeo-i i sls ? s / g a , râs t , oi)] az y, etsag pedegrev;: osh x glaz la ? un test; trăiește „lit t strălucitor ars i ѵа (otsuі nova! părți din țglerdі în gpameіn), ceea ce îi complică pegul ipoLKj Poet} o /Lee convenient I am primenepiz ” l acheechvg ^ elocvent bhіzlіa Când tăiați mltalpev yud cu apă *eizin nu și p y "t youA e> mclhj, L - meta t l had ag yuchg, - T *) ub "ha D' ° KISL) | O ѵ- - OKSH TI , ■ - K'tsboi; idovo: o l "ekgr' a, - ka ^bo | y-dsvy erzheі t G - meg ■ "G l g es saya obol> kb, - kvgі-l d h klslo) > da - gokr l ie Zs k- există trei іdtpі n "- veptl d i b lіz іy fb io pentru animalul acid Pentru sub-tăiere, folosesc BUPR uechgzku, cosgog-dѵk de la tăietor, control pulmtg, bye 'a dgch benz-on, cilindri de azot și r:ls rsdeg Beg l n sunt introduse în freză sub presiune și până la M'La Dm aprinderea aya b? me si p "d ■ chdoі servește ca un aprinzător electric și este alimentat de un curent electric al unui acumulator Cutter benzina ' ora continuu' r bot; p?~-ho;uet o - bO l oxigen si j - j kg benzina Gezk] nu este indicat sa se plece de la foaia blanda Meta vd-ul taiat se incalzeste pana apare un ~~tpsh portocaliu luminos, dupa care pornesc: alimentarea cu oxigen de taiere După ce metalul este tăiat într-o zonă îngustă, neobhead sho Г ] f Сі К P€ IE de-a lungul liniei pe^a Se va deschide cu un electric 'C -KIS LE LLLI hey yudvo, (taierea este om ca locul taieturii este sub stagnare cu un arc de direct d; electrod de joasă frecvență, prin care emite un klcjiojo de tăiere / Oxigen la tija elskt a alimentării cu apă cu gaz prin suportul electric pentru pornirea tijei de oxigen, suportul este echipat cu un yzhnl Pentru selecția '-lorot - cu ubzkch, afidele megg і to ne, ugo > іyc klg graphіlozy eleіtsоgh » Zhіgbspі ie gv coating D Ya pg ha- j ia gspil? Când tăiați g, podeaua prdmaya este îndoită de luminozitate, curent oipg n? prevysha^p ІYu A Electrokislogod l yu sharpѵ і sud pentru a efectua ba-chiіelng: іlubiak la YUS * Oxigen împărțit? este de - ore Lipsa eleіl "'lkі:" yalyabolchie l >ashoh ale g yudov lsk «vyks soldering g ns / l> » ] ezki? a "No xsnovі ye ogbgnі osp tr azm -iv scapular - din căruță; ѵ> a Haraktge interacțiunea gazului cu mi l a l l a i și o r а a omar-niy oxigenul se combină cu mpy^dm svarg'ngk zachny ' Simultan eg yas happening- "reckoning ficheey doping- ig; elements, soda; t o iecso; capacitatea de a proteja metalul topit de aer lde ” venind de la tine metglg, young ry ѵi \) numarul de raihchnkh shin * x nimmal f ks pichestVbj ednpoimeeei mod hjCTrj ei ko departamentul de sudare a metalelor ieza z stare solidă iv: ÎL' pete de tec în mocnirea metalică a sudurii o 'riaate^ n > e chia-nі și este inerent acestora cu oxid smg ViC, FeOj B leі kodlagkie vk sh 'cheniya Eu la detaliile cusăturii și? g ekrg g ",і q tisă, sulful poate trece peste Suprimată legătura cu fierul іsult> fid zseg оО FeSj ~wegx g pretind la excluderi de metal despre yusyat și s] lukyuv elemente, snukіyuihe techpegature pl: captarea oxizilor și formarea compușilor l ușor vsillya ok ie și metal; e și bate; lee cape împreună ss zgură lop coron dar § CRISTALIZAREA METALULUI DE SUDARE B i groves ce saya Kg ras zdrobit mi- ia pl a bazinului de sudură în? al -lea v în cursul reacțiilor, oxizi de kuevlium și * argsi da! E metalul se dizolva, ies la suprafata lichidului HS galla si trecerea la іllak "F metalul lichid al cusaturii gaho" DI GO) LOCUL PATEOR DE OXIZI CENTRALI, UIC kei op mi care apar! reactii fragile F re: rezultatul acestor reactii este formarea unui compus cu un eizkoe mai alb m erat) yu $ plasma-gchya decât satl'i okemdl th sі” "cu S GELT to u: gallnzz ii in ivari y ii/ i: ірі a exact 's imagini, ale căror granule din metalul aliat în timpul tranziției* a acestuia tallizai, chi srachnr iiboi distinge t s; quistal lrzadik sligkov viteze mari: Distinge între cristalizarea primară și cea amară Primar * krshch allizave y supa egtvlg &і zya at high, smls^yah ohlg)ѵeshѵ rherichnaya ichіѵpnaeya cu rampad perga g'ei b] 'ezulі g ge g ground] n x pre-vrgshesh h și g panchichaetsya g, u la izkі l cazuri de sudare prin fuziune os * cegt l $ ets ^ si soare ] : ei all a eticheta „istura x ha * krgsgalhization a metalului de bază, svaoke oschor iog ShfîS Îmbinarea sudată poate fi împărțită în trei zone cu microstructură diferită: zona sonovvs g? x traiіL a, thermal zone *s i lgyanі i g zone nlp lavleі dar: despre metal? sudate ii pentru ' și gayoey sv? rche totul *• V P> Structura lui aoi g ?| mi eegego li yaniii cu j? n> gs şi pentru ( tee elienng din zona cinder ter: ikchesky yіni - іеr at uzevy welding g zaztskmosli din grosimi de metal este prg-măsurând de la f la mm Pentru a îmbunătăți structura și proprietățile m ^ ln, și іv zoke de influență termică, zha, extrudare la gaz GLE OMISTYZH ȘI STILUL ALIAT Stalys nazE vagt: I un aliaj de fier cu un tierodoi b ksgochoіѵ care conține ns carbon ns trevetshaei ^ În zbor, oțelul carbon conține o cantitate mică * - Mr Si, S:: Р A devenit „subsecțiunea etaj pg lgzіachegii - pe structurală și instrumentală; metoda ps este derivată va-ha și Artemovskie topit p cuptoare cu vatră deschisă; fara probe obtinute in convertoare avand otgv kh g?cha la chimic іche - lăsată de compoziția chimică: grupa R - gzlch'ie: an ps m hgnich -s B - marci BstO BstI, > Cr , Cr Bst , G C b, Bstb St / b grupe In ia tgolyayet^ lartgyuvekim i convertor ngѵt metoda mi id uotanovlensh vaokg Сі , VSts, VS , VSt st / b în ?гsimrsch s? de compoziție chimică și proprietăți mecanice: proprietăți la x Litere EU / și e a ~і otpos tsya kig i- r, î, c-ac; epocă și "-" cP * Ps vidgіg prok * g * stgl este cu frunze, cu boruri largi * share, soetova "^lelos crupe și altele), (esoshkya (і vel- / ei, ugogik, jpyu p) Întărire atât de mult în funcție de techno ogig de la; detașat de la drzzdel * este o tija and ieezolt guyu armature, and in ^azi:”?lsp ag npoq іla din smooth g net podi iesky grefilg natural gls-rodistk structural sj lg aplica' 'pentru yugov-leіpya o;responsabil ііyh construcții sudate ±ѵс eu lpgny cu *al i io GOST - mapipug-l tsvug-zha (іb i cifre indicând conținutul mediu total de carbon în sutimi de procent Еа shimer, мзркй ІС, ? , și t :ѵ ozі cu h picioare, care stati conține j (l J С і carbon Stgl go GOST - Eu produc ~; două grupuri: grupa i - cu un conținut normal de Mn ( , - , u%), zrupga K - cu un conținut ridicat de Mn (Eshd - , %) Cu un conținut crescut de Mn în denumirea suplimentară-taxă 'la veoditsya bѵkvz G, indicând că art l are un crescut * C "sodee nl nu Mn / Oțel aliat krozh obișnuit adus în! elemente spetialzao introdus e anumite cantități de v gp pentru a asigura echni” sunt obligate să soestr Aceste e? se numesc light ru ov img Oteluri aliate de yearzdeiya-kg l dependent „ si st continand np de elemente de aliere і a nchz colegiroaiip ie (pana la , % din elementele de aliere), mediu-aliare (de la , la * % ) g juicy, roik nі ye (mai mult de %) Dopat? oțel: arcuri, confort în cifre și litere, ukgzyva eidNi compoziția aproximativă a oțelului ;> s - srsdі ez content elsman ha b pr eceg so Dacă e elementul co^ ^ezhitsya meі іce % іs cifre pentru ut'С ?Ji ge st vyаі ci J mai întâi \ve i ? f| >ska іb zs yut media nu conține carbon în sutimi de procent bJ G> nie Ol ! OVI YKH E CMCHTCrf On ccoSctd ^ carbonaceous s ~ yapey "yu continut of carbon c> a C suta; la dechyaz p i іzko- cărbune іее, соderkhtshchig de la , de , % C, mediu uі lerodistye — la , % С g onsocoal ^ recist - sălcii? C% C Cu o creștere a conținutului de C, limita geo' 'kosg de oțel, іverdssіb și fragilitatea prk one-^emonio ѵmeE »shsngi ochі esitel^nego îmbunătățire și impact-lo de tenacitate crește Conținutul de C e în locurile obișnuite este toѵktsio іііаті G %, E semănător oțel fiert în limita * , - , %; Si imbunatatit: ia? h s' Erivumost "creste valoarea pl cu ggtes g ie ivo ' SіVa i Eotrezg: artă de culoare ^ sabie în aavis [-MGC și o * koj ich oі:-ragshvyagtsya la licitație "e white lich, sal y , , e white p yellow culori, otel , , , , , , - j alb i maro culoare a, st; lі G, ^, G, ZlG, G, iOG - în co)ichne ~ s' culoare Picior * neted; e con-CTpj fl ion] adică st li: crom sp e - în cotă verde și galben, mangan - g maro până la albastru, X | omon-kel - în galben g negru cromolibden - g verde ii și tj zboruri lg zeta Oțeluri înalt aliate cu sk-ra sh și ail la capăt: crom-nichel - în alyuh iniyevn și zeta roșu ; romonickelpanoye - în aluminiu e: d și culori albastre GBP Svsrivemoapno a numit capacitatea de metal zz despre > a-oovyvatkh la charter; tehnologia de sudare lesh'ey o îmbinare sudata, al cărui metal de sudură nămol a mâncat proprietăți bi mecanice apropiate de metalul de bază stabilitatea biologică După verificarea metalului, acestea sunt determinate de procesele care au loc în zona de topire a pieselor care sunt sudate, în urma cărora se formează o îmbinare sudată La limita legăturii compușilor, e:iyh părți, fіgzіg v ^ izm sgarkp P ri | ab / gchEb'x tipuri de / ki proskhedi g oxidarea aliajelor g ompereigoz E oțel: *, yagrimer în creme yuraei uіlersk:: ":, mangan, oxidează * fier în zagi: r m > cgr de la vederea sudării, măsurarea structurii la proprietăți mecanice cu aceasta gh chkh i zong of steel inclination ѵ oorazegg iyu sau: i: ha іyulrasmz:: prj-cooking „roll , L% La acest grup de oteluri, care sunt predispuse la formarea de fisuri Aceste oteluri, lg I "hka sgip zvakgm (GOST - Randament Oi r; nimic gol eu sunt rau Stі kp С іk, St k:, St ps, C- , St*, , , , d, , ■іStbsiіgo ST , ' , , TS , , , EG, >G ■ eu XA, X XJV* | "H C U, HGSA 'Х Чі* хібі ег Î 'HSNIL N , X - , X *A X A, X '£ XgSA, , HI Х М &ХС, ІіХІО ch, ЗХ В Ф, X ■ HNZMS A, XC, i U - G XIIB, X U S DI L*shan they ѵеі ut be gr: "long f pzі brad Tre іgsh ,і i yutgg the most siasі ym defekgs ^, as is іrav myo și necesită schozhns pregătire, asts trsshshgl veht to psis-prevі'mokhѵ; căsătorie În zaznspmostn st temperaturi de g? și koti-rya Ziya sioazu otsya ^ trilny este împărțit în grupuri de salcie: mergeți "această temperatură z bicoKC) și elegant (temper scăzut-tu | " nye) Hot f și e { e jq i n y vezgikagoe în procesul j) sh-t? L' p?g tsii meta ala ichva eyu mbkj e і macrosEopkchesy ;;e crăpături, lrs^odation, ca pralіs s, gti până la limitele cristalelor, și r;această cauza tsps mezhkristal pg, chesko^ gay] ienie Motivele pentru formarea tăvilor fierbinți sunt incorecte și ns stokos z fixare svrrivaa:> piese și conținut pufos în sudura C, Si și Ni Pentru a reduce riscul de fisuri la cald, este necesar * să solicitați consumabile de sudură cu un conținut ridicat de « / Ar * și o cantitate minimă de găuri S și Q în metalul de sudură care modifică elementele de smulgere * (Ti Al, Cu i, sudura |* -va /■ cu g relvao; Pentru i se determină: i hotărât * „și net pa ichva imagine grotiv” an i b iofr / ^ i x crapaturi se efectuează investigație tehnologică si „ crrpEJS'-* awn - testul intituiei de sudare electrica si ѵ F O i iato ia Copăcei dpg test va fi ppsstyl times' famg C*T be - ^- dm / i ? MS pâslă de acoperiș j y me alla Marginile grămezii noz sunt stabilite în funcție de grosimea produsului sudat Diametrul umpluturii prezoloka se alege și în funcție de grosimea metalului sudat - ■z allz conform (aceeași formulă cu metoda de sudare vara i = S/ H mm; cu metoda de sudare potrivită - mi unde chp, k ѵ; S este grosimea zonei ras, ilm Specialistii cu inalta calificare folosesc daca ml este mare, puternic, l, finalul se alege din calcul; rase de acetilena G - ES dm h іi і km grosime sv^p^zae moіs ket; cenușă, în timp ce se folosește pretextul unei diamstpa mai mare; flacara arzatorului sa fie bp іormaii-nk'k Pentru non-coroziv non-stringing, ca gr іsgdkm folosesc: weld'іііgѵg, wire Ce-Oz și Pi cu aceste fire, іastі componente, cum ar fi C Si g Mn, vjorayu ■ , și metal іgva grub - і А, Сс-ІbGA sau Сe ]'С In timpul sudarii, neo (curse viteza: g astfel incat marginile metalului de sudat si ruturile gri'-ado * I 'wire races PL VL L cu I SV | ie leyane Koeg p, si adochgoy fir; must la Este imposibil să adăugați] să mergeți la bі hashg rgsplavlegchogs de metal prin ghicirea nega topirea alte margini ale metalului de bază, deoarece acest lucru duce la opacitate, t reduce metal topit PM tratament termic woof? Pr ekov: recomandați să începeți la o temperatură roșu-deschis și să terminați la o temperatură de "(tp s-kpasn' 'o heat Lookovka at bch nee p ok ch em perg tu ne moѵei poivesi g la apariția ueіtsin microscopic în metal g gât sau în apropierea zonei gâtului takhim arr, zoi, astfel încât distanța oі konpz miez de flăcări * ds swarlwalloy peve] hnogtm ar ™ - ІС ml Msg'nosz "lamsi and v] Se redă din contul de cheltuieli? ai e-ti l ° i' \ - dmvh ka! m i tol dg t s weld] ivas mogo metgla Flacără EDO ușor carbonizată, E geluri Reducerea supraîncălzirii și timpul de sudare în; ^pentru oțeluri fără carbon § SUDARE J EJ IRSG ANIOMX SimLEYA Co-arvabilitatea le^irovanng ix gpals ogf este ix coco în * ѣ Ashes instvo leiyushchiyakh dobazsk lower et tesh about tzovo> i ost a devenit a, ca urmare a lui 'it] ve yaіt yzaёі sі slope yust to warp t irpoi skhodіgg, de asemenea, h; lacom gv”O| anis leyu 'tuk ";n \ pr-bi ^ ceL, prin urmare metal" shna iri ezochm proprietăţile sunt denunţate ol ognozngo x egalla Dl; avertismente neperi? !teals sunt sudate іerelkag іerelkag saci de putere Pentru y ^ ег іе іе іа лсі ір/уих elemente, este necesar să alegeți normal sau cu un ușor exces de acetilenă Voi numi aceste ub^pkl astfel de e agіey 'încălzire preliminară și tsuk tsomeobrgbotka ulterioară Traversele slab aliate conțin mai puțin de n% elemente de suflare oțeluri slab aliate KhSND și KhSND, care sunt bine sudate prin sudare cu gaz Eri welding [(schimba NchVdvaliEoe Glakya Moidchos o Welding> gyaagge^ se selectează din raporturile de consum de etilenă l -IOEdVh cu metoda stângă g IOO— i" dm h pr Cі , C-OEA, Sv-;bG Sudarea se efectuează fără utilizarea fluxului Pentru proprietățile mecanice ponei și chyya ale metalului, forjez o cusătură * la sv tgl jxp ac picioare incandescente ( ) ~ cECz cu peszhdukits nici: fa și spate іі'zkol ?і în căldură regulată i eichnl m molibden eve { M, ІbM, Mi ML) și lremomolkbdenov cu ( \ M, І X A'>, ' XM, E M) oțelurile sunt folosite de mine la fabricarea cazanelor cu abur și a lașilor de gamă înaltă t Mo CNS T selectarea flăcării de sudare; din calculul consumului de adetgz ena dmvh ca 'mg „g zlsh: we gvyg ivaeі yuі o metal? Ca atașat * fiica:: oh, folosește saooochіg io i) orgley j mgrsk Cl- ?XIW, G XHMA, Cb- XMĂ, C:-U X / i, Cr SUM Svz; zj dintre acestea cu aley plumb obrgtnottupeng ^ NY-M într-un fel cu ajutorul dlkі-yu și IE b mm b c j-zy cu tel chts ^ti stati? se recomanda ka aer; evati-le cu un ^ preliminar; :odog»evo l a - C°C Când sudează, folosesc atât stangaci cât și іuynyі s” es (dacă sunt sudate - KjobrH metal sudat nu j? d sudare pentru ^ ii j „ug ds metal ichssky baubles When from metal id to r; m welding g roved: t pentru un gricho Se recomandă o grosime mai groasă a sudurii Vă recomandăm; toate cu cel mai mic număr de pauze Este necesar să reînnoiți scânteia; după o pauză, este necesar să preîncălziți "este z trecerea de la punctele forte shi la principalul vex tu a fost ppalpy le veei lungime shza , chz ^ sunt determinate de pârghia St care teniya to ^ooblegiya sudura posvodyaі cu? cusătură yang mijlocie racire cool -j varful piesei de sudat După sudarea otyets ^ b ^ nny? } raleі ::z aceste staze * le supun la „călire și călire) akel provo> t pі> și temperatură * ture CZ • - b * С cu tine irzhk ^ d gr și acest corp nepau-pc, J iosled ; yuschp ѵ : se încălzește la temperatura * -tu, s și se răcește în ulei Oțelurile cromate au rezistență sporită la băutură și căldură și sunt utilizate pentru fabricarea de piese și echipamente care funcționează în medii agresive * și înalte? tehnologie per? var ^ x Oțeluri cu crom / conțin , -G % C s - (X C i Crom s: ceartă rău ik oțeluri, (edezzhaіvdh până la Сg, pshott yat cu іuedvarp tive încălzire lz - °С, conținut: gzlіK І % Cr—până la b - G С L kzyusіoі, risalochg xі aplicați sudare g obo "Caj i okemi mechait si mі; proprietati, coroziune cu rezistenta, zhtrepro іnoі і ye they found widely s pr;, ^ neni in shіmn- ? ches'oi promyіllі echostі și altele; din ra:lph a economiei nationale Sudarea cu gaz este utilizată pentru a suda oțel w i, g yui nu mai mult de mm Sudarea se realizează strict cu flacără fierbinte Pentru sva i vstuenyut atașat gook cheltuit,,; Marot Cl-OX Ibr C? OX EH CL, C în X І T, Ci ■ XJ H b, O X H І LM Basic tj udnos b la sudarea acestor despre; l( " metal? i si (sudura individual sv »rky poate fi efectuata k * k leg> 'si, tai l rav'm moduri, g la aplicarea d? plv cu parcul voi folosi flux NZH- , care contine % marmura, oarfor, ferramarian a, f cris? cu lli p oy coroziune p râul Luormanі!meі chuei : i K e n r s l i p y e g o g g o i s ce fel de splay iszinae? sunt cu '{ak cl* ssi d'hw confort; oţel după n, cunoscând * e іnu, metoda arbitrarului а g hi lchegko> y soі t sunet? Cha] b lasspfii i) confort st; l conform svarі cu mosl iG \ sK influențează diferit n] іmesl z s atyah pe е€ svaryaemosp? G Ce sunt l] іchiBh, ozyu to juve ia rece * si amar; rep în I M € > din bb* C HML* despre şi m concluzionează: I despre nnslt szarkі mediu- і bald lu le ep d] deyentkt* cu vydelenshm freely: with gra^i/g Butucii sudurilor h to er'/ primul va denota valoarea timpilor cu rezistenta fontei pr? Mex;:chr" eskee properties ser? Fonta la frig este albă; g chu g le gj elyatsya sub formă de fulgi de esobedne cu carbon 'yaepola'gyudkhsya între: picr;j lamn gc~th fier În funcție de stabilitatea modului de tratare termică, materialul este maleabil tp p i dintr-o structură de ferită sau perlită Yeri încălzire maleabil Chu- Legături mecanice pentru forjare în fontă M'Chrka h/guna « «a- s ■ ezg-cop t; ug, deci i:ak pentru i oluchechich n *>£□: Tratament termic Ver-gat complet tschk-gu Forjare? Flun se notează prin semnul / g cu literele H și două cazuri: primul - ukEzg vap vrsmeinze eog mouth peg în expansiune, MN V , al doilea - alungirea relativă,% Sunt date proprietățile mecanice ale forjarii* fontă! Fontele Leіioovainr au proprietăți speciale ale amestecurilor C \ N , Mo, datorită cărora govs hіgyugo isi klotostoy-ko ( rezistență la impact k x sarcină etc Fonta Lgcoi / otrechkgy se iradiaza cu un chu uy gri; în mod special gkob—introducerea Mg pur sau a aliajelor sale în lichidul ^іun trі tem tera ure adică sub sC Gras] fri g zysokoі rochnoj chuі j nu i ars sferoidal fer-Ъ - Sudabilitatea fontei Fonta este un aliaj dificil Dificultatea grg cu gătirea j r on shod j spleii ' іgevrezhdepny?d^tachey e trofeu de operare și lrv manufacturing welding-llty іs struk-NEY § еъ HOT SHADCH BINE! UCHA Reconcilierea gazului fierbinte h іung găsit tsg yuksd prim'-nenzh prk ispegvlsigi le (|) ectog lipya iar apoi, de asemenea, repararea prbo yi-lor chu ^ ui NoG părți Metoda hot * 'iep svarkg chup - on este cea mai fiabilă, oferind l \ chik \ ka іestvo conexiune sudată Modul Rgbog, prin sudare o >re-parta compoziția chuіung, designul piesei, prm l,ey)ek'i i us;;o£ g yamv de lucru Іі[ eiess yuryach; gaz, toate cu chrki rzsivggtsya ng o serie întreagă de operațiuni * separate, care sunt revendicate de k?sh /zo svarpegi conexiuni \ acestea g față ѵ gtl hya * s h g dg rs Si imagineaza-ti muntii in cosggtsy din cadru metalic 'g - ^upchey ogki e kotosn іksvoі repegke Fereci împingere venoasă "'slice of cold )shugі: ambele au o asemenea viteză 'toranvja cocs, care este necesară pentru încălzirea hieregică a pieselor eu Când „gătesc fontă, ei folosesc și camerele cuptorului (rui B L) ȘI P€ H'* CU VG-DZEZHІ th podog (p Pgchg * kazleya a) і s іyder ashm pod (£, J □ikda'і iac sau mănâncă* • Mineritul Raviasmerchos «Med lepnoe racit * nj ^ stabileste coroziunea, formarea rau hch n si structuri oі Zela Ozark h yu vt £ v іolv yat normals y Ela ien” la i- sau g cu o lampă cu un chaebol; un exces de acetilenă iar in ceea ce priveste sudarea plajei, arzatoarele au fost asezate aproape vertical, astfel incat sa facut unghiul necesar pentru sudare, in functie de grosimea metalului care se varsa Miezul flăcării trebuie să fie la o distanță de - m² a căror sudare cu gaz utilizează unguente din fontă A diamst; yu & C și mm, dat -* mm i me'ot c alimente jul w compoziție chimică, , - , % C, , - , % Si, , - , Mn, ns peste C, % S, , -^- % P, nu mai mult de , / o O , ^ t i Chguni ls gru chi mar g A de la semnul final (moid k * asi oh Rod; " : gelha * ^ ii" Xia într-o lună uscată'-e і yаі іzhа ile ei mătase zha "La sudarea fontei, nu este necesar să se țină seama de șipcile /? transfer * d yu Zh'dyugo a constat din * atât solide, cât și imaginare ok ch g ts j epv ds temperatura X) - C C si se raceste impreuna cu pechys § O SV£RKa fonta /, cu incalzire locala S*r l way i a: ovoi snarks i? ug și se aplică în acele cazuri când msste evgrkch și laieg pentru a efectua D CH ' ' I si J G KI natura hainei și este permisă *șah 'n și p; ^dvaoptelі ny ledei rev g oi-mekyaiuі prt evgrke to assivnl de ha | leі 'orі detalii, construcția lui ko opі x і * ѵ creează keggko ^ r: rotund În aceste cazuri, intriga este locală despre pe? încălzire іy> bg rayut astfel încât în detalii au fost create trchlovі acele ds-pentru? іations, ,automat alte deformații la tor* în zі ynut pe De exemplu: yur, într-un cadru de fontă fns ji parcela (varni având bordura pe secțiune /, pentru a crea o presiune termică uniformă, este necesar să se efectueze extinderea geografică a umărului opus pe al doilea umăr Doza locală per ep ^ de părți purtate zі polpyaki la tempera y, > l - U ° C svarotiіімі arzătoare * , lipite cu lămpi, arbore de electroni de inducție g altele, l/ii ATP sobamn La sudare, pr ime ckg і ormalіzh j? nămol sudat -M nămolează flacăra cu un ușor exces de acetilenă Mo gnoen sudare principală v lbgoyut chz calculul re: cursa aietchle-on YUS - di 'h pe mm metal de sudură, calitate b Ep / cadkg și ^ go pentru bare din fontă mar / s b pentru] yut p ' ) M , L, , J și mm, lungime i oh o (- in m , , - С S' С, - Е h Mn, nu mai puțin de <> SCZ% S, , - , % P, % Cr până la , % Ni după sv; pkg a ec? a sub-jpc Bî "se răcește lent, pentru - pricrouchak sale ^ lor azbest l rambleu nisipuri RECE SBm! PENTRU FIERE Sudarea la rece Chu? Vna se aplică £ în acele cazuri în care / 'I dstgpi i ri nggreganii și răcire sunt capabile să ryas-ііipаћsya liber și să se micșoreze, cele care provoacă cunoscute w nyi și reziduale n: h) zheniya Pr zt zh flacără putere yoep-m ar trebui să fie, maxim posibil skhns apoi t h \ zh proі;es spisopi- tech că metalul de bază dar aduce ts l la temp ^ atv e glzelleya, și g-iagreg ;- t i cheskogs brilliance PeofilE section / kiom> prin și ne * prin defecte ale piciorului prelsta ga fig la sud de tăiere sosіavl st / - ' Pori superficiali * și planovye z;l;och i me -'k ^ g : i itpolil ambele; Pog і ks em "to p pzova; în catesgge fzh și FSF- lucrează și acele yag ratu jî [ azdelsh ; cu pgі ke-sjarke, lat unyu este mai bine când lezsrhnosti este co- eating iyasai] ix kro south "asprit t -ѵp ered with gyubsrkhі soybeans seed'gyamy kro: oі i "yat tlo-pa іlubigі ,і EL mm bіgiya gpsobam ' : siediEyasmis edges de'all chk] kchva og pa: that of i eleznyd ogі і and bornogі acizi)' g ng ^ regyakg cu o flacără a arzătorului până la - °C; ronki det a pi heating akie fl amene? 'H copaci, voi tăia cornul? chg'm * izb-lkoil kis l epod to tl ": yage x liera ur \ Ъ tboDhShYuE alt renéche yysl huntsman way Textul ur stick-swaro constă în următoarele Kr MK * ~ agrs': „la” la culoare roșie, cu flux către zonele de serviciu Weld (chg; os igam I should be nora a "itm ig with n ■ eslі him out / Оіі nѵyu; Q Oeiali; el; kі; be] IN NCHLOІ NOK POLGE ^ TL: G ^ I ^ U welding EYPOLEYA O de jos vі e '>, G evil keshkh gi eJ eg i g'risgdochgyuge metag j cu t a-braid i kzE: r dreapta cps ^ e t acegt”eng per k?i TS J JI Jb ch solder-welding na^patoai] si specialisti le fluxes FLSN i k F^SN~ care neutralizează dei - i cu cc • bun i'ra re cerinţă, іr imеі i yut npj poi LOMIL i calcinat și % cu lumină și vzgtuy Еі с ір nume tr e form іlpoip * sau pas sts yі kovkir chuguay? cha * gss difficulty sv" rk g * ugv i? * METALE și spind CRA'K/ CUPRU jl ?d pe cat yu "no Piee p^llen zi în fabricarea produselor diversificate 'lego şi aza''eniya: sogudos, T| mizerabil 'apă, elsi l rorzschredelits іypіh us^rey ie, xn, іѵ apga ponderală ^h - nouă* • var i etc Mn "i] ooС e ° h] şi g іlzovаі mea ( Sh cu ace e o au elZ Shs \L •l E] i tura topit °C, hei at'-ha fierbere °C- cu cca rizovaі nu * tuzog аіхіх oxides, i oglepeni about ga ^ os rice melt'gchya:? B' - ZL CHL JiDhOH Г т Пі 'ІINEI KOZ ) Şi Г гіСІ LIEGIEOIO pa cir p аiya pi on 'p C * depinde de e yu l b gas,] :oyur? b, conecta la despre cu daі et good zez ѵdta ' oi Înainte s іаріх D svarivzh g ge performez fara taiere un emok, dar :p: tol: di not svy-ііСѵМѵі vâslit l i vash îl aplic în zonă! strămoșii l-ny in corn hc shu tі іy odі vuiet de margini sudate Peto-grevash margini cu unul sau mai multe arzatoare Flacără pentru sudare Si vybnrg'o * strict і oj molar so kgk molid hlnt : g t; m "cause su ylo chg having copper welding nr ^ tyі cale Sg a -ka " 'de sya cu viteza maximă bs n z o d, npt move Pe l sg iazsviy ogr kg cu rende Lshygoe] ln> iiiiii e ssgtag przss dochtі wire ok Dh? sudare în kі-ChѵС ve Pris і t E -azoobrtz form Compoziții f gosov, lrkmeіz e іy \ • Compoziția fluxurilor utilizate de d i svar™ med'i X u rl p kyai lin I SG ? Bo] > O F ;L Ts ■ ) —- P OBapei ::zn sol - - - - ІLGLEІY fesfp* VS-OXYSL ji IST] ni H — Ezarchev t pez - n ■■■■ -w> c - - І^snyj uіol — IM — Cu k y L? Conținutul de sare £ și C al acidului fosforic este necesar la sudarea furtunilor, zhoS n ° sstr-zhaide dezoxidanți pentru fosfor și siliciu De sus, Cі poate fi în lіolіgt și s ppi / ei -Isu gayuob; "zne crește numărul ta b post l lasgichnopk din losl 'svggkt' metal g va * "ekomezdі etsya to forge D іvat вкіГ \"t—OD e:: іchl e'ne ziaik?hoed and ip ?) ziaik? t« n j aio-iEL ivaz lls gz^g ?yash g vhei i ishgіLl - fatoieaizho^ki en e eask) egg ^ smiling l „attoaiiclu cteіlі est f іlgg: t: and leh іеъ 'кEEadeigіl jI y e) ze>: fep kf gIi q і , '£ and I r ІА ei 'ѳіъnі '^snetpі iyas i, l m -in't skpgohdsen ?ls rn хгінн нdou ?а - гігіг > l ev î а ?мяіі оЯѵ ek - enОѵ v'GJ lHa{; /с axdsao and [ 'II CHLI LIE KI^Z 'm iiEEGIocho i: vіl ivіi and si ?d îi îdouwai fBsdoxrd іg°chi -i iggll and chneіg ekіі іlegghіmei yuvzhiee oіggzllzі - le in ?a? i ngo cq ilegeіge lil h ;^j 'u^ J eіlmv i 'ug 'j [ u c xo L > roVc j TEE^odg ■■■ iHH zsogo Eo —US — v™ chzn log#d 'JOCS— ESY s,cd cnln raoEo ііnegazsh bUăx Маімѳі 'іchіlshskozod ih ui ;aoro — rauuAdj еічи ело o și іcheі xTs raBHOdg ginzyaeveE și și chech e gvlo in iagche ge sl ^ Tm and and 'f'inv Gvsoeyii io i leochp : nar? t dtf și i; uțv chd sshhyagyai i ipchiGkyal іizeіg iеѵг i asistenta „xpLoasya I 'ichavigie gpnyazl yavapeen iieshkhid '* i ~ѵ& • ; § G PіYALLU IOІEIINGgіEEOIІGZH CHINEKLІ/Oi ►pK і* >ineіgzhvkho linineіlgad lip eevѴekeop e e, —;to jdĂuP lci cl ech l iaglo 'chvev/іijp osho; oda "ѵ?o j chip -ЕОХЭЗ ^UI с tCX i - J/ >gC^ ІNERG X pvzhaevoe HĂJB in EeС oіиа ac Lb juml du ic glacis du lg- - m; eiGgez rda o~ r : Llpțp •ls'ZElashhesii yaoit ahheike hileg Elvkhel E alnatkEei l pwti khmda ygepyugiz fir\' tA oi і Hx еісіавріиіІЯ *?° :i:я-edvi [ ixaoііzo/ oiqîrorcciJ o lakesіyal - j з?ѵе?ѵ -)u ldeeysh goohav ъ [ihla ji aojl ed > t ^g 'eoiigf al ue )co£ii in ao ir? adu u ee »a rudo^ 'ig coa ion jfb uDl оівігв^ г і tfd'E ide ie of 't; * 'f gzosho i ѵgіvі ieetei 'j young ip s)eoi'lf :n LOHiiiodo i paj і Uek eyade yu idu і otg- 'eyameoz a k oіоі kiooilr lo vneit du konyaonoo a chі Аvyіa іг im vyіa cu lg; en ol 'şi k j olo^vya « Ді ІВЯЭ ВНЛ'І ГГС — f '' -Ф*—p В'Ь''эяК ELZH'VEI *| and ni le nuc іеі/ mu dFjiia p iii'ѵіЖ с -udu diGKEWXT ' ' 'OLf iaoigschosiii ionoGeeieep ei knel -i ui: ? g zhyavkh іop :i 'vya? lx/s g ctf annіGaiz e ic și j ?i > i/yu “Ees BBICPtfA I OLOGI ^OLj 'qiOOilhOdU W ZGYYАОІІІ I VIІПЫ II IA Ăt XHAGXO M?du ISYAOKHI JHHIP Y R EY >yap and Dg kyang^ya % і іi l tps ѵ > -ou" ol' jft in ia vi g i qo t ' a - f yannl^v i xde o in irV e'C-GY'YAOIG ' * 'S - >I -/°d ■BK XîiIIl iA~ W EMLĂdll H h )dR l )“I l'O ^' 'zSOS^Lf V * £L(І/ 'I J I? iai pm -viAt »zo hostil idu i jfis • ejac jc- ulc in: Gveisіn zhіee ' g:: a fJZ“ și G EO ^ievglae 'lnAsvk undea? ѳk oyunyuk ^chі Іoand KpR -jn yoladali ?яа clip Jtc ;мѵ t ея Fiiaif nai j ьс act «ț— g - И'іг Д u'U І'loi GTKL g yonnezhi cu , ii еэя j JĂVauo t; uubzEOifon ;cfq іgvh i l as Ț ayaazle a lischіgs gpa •i l'"l'nh dogn "d'j *vnoi l'ііv^ ^ h 'іezhogoi lonііоашп and junami -/idu a) ЗЯМІ lonііоашп) LIV Gg H IE GYAOII t - »v (' iі ѵ e * yavi jav l 'ig q gy olochnoііеіo o ios i z s i -ох віг іежо ' :zy eitsek psyayegiі leyai}Îf shad fiVOlllin ОІЕ oodoy k IONCH GLYCHIEYUK lOJKHtfOU ' €mav laАхгйі аА i fol l iro i "'dar m/Jolch ' ya ir -cao i :*'iXraood'J ?f hoshigaiziv zenEnovy: veg -obo și shyaazіg [liieyaos și Lvyae і w "x nv (aas și i "Іg ІCH EZVS E KECHLYAIGOKHBYA іyіas "ІЭЧСИ [O uj chnpozh (ichі a gik i î j ^iad ^oau w [qoju a vv nai t o g "z jpj-із CJ— б Ггзола і зіх — $ — C O yuvgnEye Сroіzіl conţin oz , q d' e, ? de asemenea R, Z X ? prieten>! z elg e ita Tin and brog zs arac ne yu reduce the temperature * taі chegig g uvstg ііra?і intervtgі mlkd tempera* ram I chacha e konѵsh krkgaі'kz IEI Cu sva ~:: e tin Sroіza leіgoі la aya chg іb eodvg poyaEpeіi chg peve eh lingușire g pentru lelkgh zigtіgzshnkh^ 'iepі P~i sva > plovyagsh'X brog o este necesar chri i-ml: b: e s: u yia'' si yu y'v; '*) și Zr і іlamі bsr#h i ctj e-go іo іb аly х, агаъ зісін і to heliu* plsml іuivo/ i* ' in іtsra pіyu lsed а аау:lere-vayіііee — crește cu іldіеогі іl іldіеогі power pіl іldіеогі amea * in juioayu' g calcul g ietg ieg -v / g- sg ar іE a zege to -t? h? a Reconciliation in ltyulg g yu g jossі a but vechepEES "” Zoe: y sars p op "lamepi ia ras ^olі hі - mg y і o m rхі ostі se rі vaem em gmeі all a al Ito” 'GObg reduce GE ygor ^ nii ogova Pr i evguke lidіkh brs іz vom lua de la gredvlr іtі-l g'y yudoі ev la temperaturi! ' SS Ca aditiv, conform Gis і l YaG- "BrOTs - și BpO^ o - " e Sudarea ae-cape KpoN kg peed syyukoіі pshchіvshch: de la început de la ivai este condus aproximativ i poziție i jos, pentru Ер гг de exemplu, pentru trecerea anilor j folosiți căptușeli de grgfit silt Gіr oxide ііL і ' irg atunci când sudarea va lua olya? ? clorură de sodiu, ' cu clorură de bariu, restul este clor- i L Î g; la sudarea cuprului: și alama i , i, L SVD ML N kel este un lanţ greu letalio:, (its from Ho^it t,b then), zblgda ogik good antisoroosі he-iym'i ss r Tіg a ii He і spolі zѵсі cj in ? și lі іе itlіgnosti Techlіg(st iy N in za-VISI LESTG din marca sa conține - , /? pur M Cel mai mult timp / sala de sport pg іmesyamn bp av ioy S LdS și Ti GafKs este în curs de restaurare! o zonă de putrezire din miezul Lamonilor e suprafata sudata vaemsgo megalla - mp* La sudarea i] se recomandă schimbarea părții drepte a grămezii aditiv pentru dietă; oh gyu yu ei vі іbnraetsya diferit g pus і ѵні hh:i szgrkvihs du-te întâlnit j acele Voi suda gaz și fals hesgi fără nj imputarea fluxului, unul dintre aceste rezultate este obținut cu isgolsgvayanem cu l) sov F es ar trebui să aibă un debit de topire alb e scăzut "- decât principalul > e toate g îmbunătăți fluiditatea jxxoi vaii s Pr i gasogoy a arche ngkel і compoziții de ko ori x, e ir: vede egg * not to of to ko and ha: x , lars de benzină a *i i :іrost A În sudarea cu gaz, Po este un rgspstrap mai mare іte lot ѵchі n th metal ("ar-kv Pb zhmіes gypi gpt v l:eb sh progtoanstieglum plin de lstieglum ii Пі аdo-yg m ategials 'I din*, zi ibora lstzhtl sva) full-time pl; deni Gt ѵ skzhe vochtgayu? t mch coeficient ri lei si tsplsvo despre cornul de latimea acestor cr nai cu b D ig m; tr pr și g g e' new grogel y boats; in functie de sims sp ѵG t grosime ni sudate ivae ic despre metalat Ts "Oh, nu sv-i zas m f topit m » până la , g — J J - , G s, I și II - □ Dia lgtr -іrisadochnog tro: ogekg t' , - , , - ghar /l C po tr і ci a sі pl tj impute gt іsad chnі m metal ' ogo unificare nu pecome > dѵetsg ) blană sudata ; vlsmѵ'i degala i ice?( tabelul Ct jI i- i-' l Jv lM , , b- i - , bf IzC-î - v* etaj în formă de X p se folosește fluxul ^ e's faefors vya, 'uskl I g 'naya me elgpvrovg iai vase, diluând g (j lkY b ngobhyu' imom ko '^ leșie la ritmul de păstrare a ei - ore xrg geniul de fluxul în rachzedet (vezi stând nemișcat? își are activitatea) distribuţia LeLm bOc cu gaze hey sva * k% \u d C și egs cі lags primit Flux No f, care vyg este redus sub mar- /'stai f ii oi jmj ' iedera? sudare kg de aluminiu "iktіov% împletitură AF- D Fluxul va peozolek ^ і і puiii i se poartă curat tj ?ys sau capătul firului de umplere este scufundat în flux diluat Fluxul este aplicat stratului curent : un teren ușor înclinat, kpomkya d ^ tii * n п vasusgс metal n/ізэді: them Ras: od ace~Eleg , t E C-? -I) E OS - ( G - C / - / )sLl- zhіMya; G , i - J J J - b - u v - " ? - - G Și - ~sa; ku in; zero eyut jostag oeetulle jîî ca noi flăcări::, ac: oi și k din horsei g z d ia l' sv * g și "E" * oi și esurface" - mm voi suda g glp leg m egk pbem G ; ate naklopg іgund-іgtuha ars si: orc g tg і începutul st? t m cat pro-g] swa si іvaem,: x detalii unghi ѵс ?а;; LV dіatuі go:?, i , și oyas sunt plasate sub unghiul de £їІа față de suprafața grămadă Unghiul de umplutură de umplutură în toate cazurile, compoziția este t і? eu erѵchnvt? xnj eiu- iya] gras іlg gaz mch din râu; a i JІi?] -ui s: X rhodogg-veA dz chsA neoa'rz eC, sgml și din sgml •—d( teigerature —^' °C ; ?\s- shі dos to og )ede-l-kyu e ; e i ^azgrizayuі de la mijlocul lui iv: to lrіg^ Pentru ngzh fisuri z vargchayu? § ev& k i~g G DVOІ Mai p e ° b ssh £ vі nume; d mall/ despre densitate și i m? "ase este mai ușor a-l și ggі svols а și oіch chelya din tsgrokoe і іеш іи* mag- eiszegh alloy in mnot> op;asla \ folk hezyaytvg U i pievche ch aiy conform metodei * yunzvodstk ieayats la li tei і s and g e; > conciliabile Lsі yurugimi aditivi în ma* și ie£~x aliaj* x yaі sunt Zr Zi і nu apoi] ndgu gig sub elemente yusemelng M і Zi crește pr ^ h (-stil caracter ^ figura іkg : j săruri Gri oto f l os ds g zhech o lj eps -yv detalii precum si in px sluchg / x, i s'TN weld, seedinzі and g lsl: :>ti op ic: ic (j l yus o g vshyvaog cor| hlі, ns ^s uggliee іlavov'ng-іgi at kenesh ilg oі beya r > și viei n i g e egdoch ns t ] ig Gs chl a s ^optovks і ѵr oі ok C bor: evakg y koomkg dehzhіs: "lo^іyu p ileigte prieten l Friend Magni vzh detalii 'gopshnet to im sva "” gyltie S in іnpoliyayu 'V-oupas іu 'yz'd lku kro yu'% unghi de deschidere oG- 'et - E mm swarm og pzver yueg i svarchv cu Pіm e aloch s> metal în fața cu o scânteie nseOkhedil o iro ^ і civT j " % toj l akl l pr іsadoch nego putsch to ss-r*:іvsemoy doverhyusp — ^s Zile ?va/: e detalii tolіі h-i n d? m nu degaіe'd prі (când piese de sudură blylkh tolce i arzător rіsaіke, informez "j azggchny transversal eoj e -belіk Sudura deta tag tetvinog mai mult de det? „ casa de aer și de la lsі-ng p i la elementul inclus în componența nanѵ cu E p /emsgo m?t? t y y !este căldura căldurii flăcării depli u În sigzy ep ѵ gas lamenu i amelt țy i pі menu nu g for i a devenit dimensiunile ei mici / mai mici I Ірі езс flăcări, topindu-se plus bli este mai bine pentru ea pentru umeg >iigi> isg r: ? g dі і pa yari ~i-melt l ° gung іspo * j ukp rayvJ ;• ogі ysi se flame E st zs ilsіstkh :а t note іа;:*! actn-en, rop H ei o toj uhir Flux lbo, ai p ng l iac intern va' іu zruch) v ^ j, Psver> yus din vara inainte de i anseenii in fluxul pe oevach ' to ts lipo ^ grupa C - E C 'iosg іen?selі flux naіla Porc n yym lChameіe and the hotel, Zate, h that donat pose x n ^ er with care gachi ѵets і /еіал лн іескей шегке L л нгі kgl* up і а латугі e goz&eggіe tagch e echo oіbsl'і fi e Еі glavku - J gun? lat; x Beam z ^ o rg ™-vacă căldură ir u u ha și o sută,? piesa a fost încălzită de un arzător la o temperatură '■ ura ѵі i scurt ekskeZyuі ^ riv, l" ap prokETnі x și târât! /, c?G”ry - ochi) h despre Naplav: un „tmi float” dur szu-osstrlyaeki pe GTA:: hhg detalii Lѵch le de toate suprafețele dure cu ^ lgs lp pe; - dі іs gaya, t unit south laі e' under ?rpl wow după w capitol; edlepnz cool Ca pr karochns segat "rk s ta le g shglat * de firmament he sklgzlin lunar zer l h s and іі ^ rog - Părți din acestea de-a lungul] ll south ar trebui / • pl > dimensiunea cr la μl Aceste pulberi de sifon >ka; ij аѵл și bo), care dau ik: self-fluxing ^ ;wei stch ' I De la uzura yuustokchsh -\u e іkh aliaje іy rokk i 'rpmenen din oțel primit hyi Ca / ursh - et yurkhkkoobre chal elgeі, constând din; іz ko, С, Мт S* t Сі Lg gys hard splaghh de la otovlya ot gide rațe În k * chі Gn e t tu? splagek peimzlgyu'i tel/ g i isogmakti' Stellite pr dr, woof"g sobog hard} oasEsp carburi de crom g cobalt, ^oumak gy - twe edys p? /? ~ erk crom si fier * p gikels itye s^lgvy km - m; „Rch^tys ііаііlоchshe mаіrіаіаpy iagoglyayut sub formă de fier nichel fubsch, hoter papilnyug my zg kol' carburi ol] straight p drѵpkh tight lavkl mai rі a-log Гіsп: и і melting group ^ șocul este sudat g ebі ѵk masa naptavp ca urmare a stratului sudat și a durității ieet HRC Tubular ichk se aplică la i i i e ^lek, ; аі \ gаu-shchih în g "loyah mekhali uzură clară Dacă Dѵ ?a l ezz eno este uzat t t: - %, lazikovy board - % tjoa - '''s diclormetan - %, silice - % Lyauvy și devenind un flux recomanda) pentru încălzirea stelilor, al doilea - CO | MII'GSB T DG iert РЗШХГКА se efectuează în POTO inferior în ambele moduri stânga / m și dreapta > bami După sh pt, lucrătorul se răcește lent pentru prsdotv] ag; le §> PayLa aArch 'CH;: Lipirea este o jucărie tehnică; toocess n "pu * er ? * I non-detachable" jj metals kagrsvsv,; cu rzsshk'lei și mai multe lays dikto', ar adichugs Me~aj la - pranp ", pentru psliyu cj decalajul dintre h sunt conectate) si avals Metal de baza ir і pai se ns pltvt i a : a regulative di * mpe-G g g, s ѵіsp t; lei 'ya g ripoya ii chessvs ettoch pgksv tag lot -;e like yugsluuk gazokhisloro *oe i ggzoyuz-tsushnoe L Z tc/tuen I EVER-CO! GYG Ns G' >ech » yYALSg liuі I pra іlestva ration g sn osya i' k, me , but-fisfori> tye Msdng x іnyoE' pgmeiya: *' t l; zhMeg io tsі hov " - C În funcţie de conţinut MedNѵ fosforit х grkpi "тхэші г^ eco și chimsns- i ie in electric pr JMLiiL le l noet u Utilizarea lor este un telex pentru ii Ъd msdm i l lave, într-o stare diferită de sud comp Conform dependenţei de o "co her apl I Sn isgol-°vyut g p^poi m-sik>?'*' POS & - C/) Sn) G'i PSk> ^ - yaOl Sn primsyagyut ' gku; cu antimoniu-neted gldpoi li rki P ZS- Dlu pa w » aLy igya ca l yuer re la temperatură joasă » irgd ' otsu aliaje : A "și S, Zi S / Ă Gia * hj low " gem și țpai p; 'ya si g lipegmі soe, panglici i am " flux la (ugs copiii adaugă bornui p pânză, datorită căruia f pos sd south l cj este mai utilizabil d / y vâscos, necesitând cobigpe / i / p l i uil fhx ZrC b, (J-othcthf potasium" Kj ?g other Inainte de pdj ] ero pkoeS „-diferite fluxuri se toarnă cu un strat subțire pe tăieturi curățate” ♦ la km, se folosește des încălzirea pr / dwartel gyg ' margini, cu ted tgob: ”bc ~ gheață flux g lgvil l g i-lcht i i k met gos nesosya" taі ? între geediі'yaemymі n'chzerz iocjHmi va arde mallow lt minsh , g p; С, e mm Ітш aiki an h tovlen "e: despre ssetsyanekya va face: arj, e k * s întuneric atu luca post ■ ag ii ieoOkhsd 'mo thj ats l iov L "t z Pentru politica gou ^ leni i {j pys produse cu k 'rzhayap z l soluţie de acid cu l" іshiѵіo ”apă ~' detats * e) l em ej: g gury g pavlenі i i ripoya, sh z unite solder i ls element "!, ~ după aceea, începe iti connect y and o-top" sti pegtorgo gregzvesi payu § PRIM ESIOTS G RI CLK PKE I rokoe pі jp egie robot-jl іri / la complicat?! complexele rlbotittlichs sunt mai neper: zhtchvnym yaelap» și :iezav:ist: :ee n-yugeammirs-idviie іg pe baza descrierii actului cu ajutorul limbilor \ iiiiii-rovalpy Yugroshnostg instalarea pieselor de sudură ' ftksg epa * l swag ochny g tpaotts în ghiduri shs schgttst a suprafeței de sudură, numărul de piese și alte motive pentru g și rogTi la forma sudurii de la sudori Prin urmare, nu este nevoie de sudare b răzbunare cu tag sig tech, suport aztpmgtic i іzayuschzі pvu/і yu; g ?aeg'orii e miscare s> aoo' picioare și prinde Pentru g la g scopuri rageEbag vaі metode gay gіyayenіі vizual în și ng'i snarks, pentru chsgo іezіochzu otsya televiziune uez &miі kr și ze Ch Ei pi il and a lov nepPs veda yi vg boron ncz iFYa welding, іґаі kаllfі '/at p'ya gvarіdі ha Defectele erau ”a-rugly” vі u richis ng )} zhn m j efekz ah opeo-syato farm defects i iaz-m * G'ov svarі >; i zob, to Ei morning sh—dsfe : s poppy po- and mi k] :k tr * • ktu r i Forme și dimensiuni Sudați după cum este necesar! conditii tehnice ch ііііііsadoch”oy ponotoee eіorkg de gazele lor, și praviііoi sub oto ki kro \ nedee go kvelifi-i ai ii og s a Ns rue, ne forme? і dimensiunile gsh che este însoțită de ceai deci fără defecte ѵg stropi, io;-tăieri, i provgp și altele (p ) unsprezece î * nb and > ahlen mu dipuk arzător și sârmă de umplere ^ ESSTE sarpvas ' despre metal Obzarzhel > n * oі, nu este m "ste ieprsv ^ra cu dr e s despre a (gs ; conduce pg Pr * iaoovoі? svagyu todrezy despre] t zvi-acestea nz-zz goi meіepiya a crescut? voi oaspeții sva yu * sud; eiymsі-b Orez - Vgdі de >; w pri cu luminos yum i і t (i pr іchgі of times; ѵ getl sі arroim ssodi kenng a tі chzhe vchzggt іs ѵu ksі cegtrscik lageyazh cu g zbel ai le gs, \ "eso ~ abia; , ut pr ^ z lcho sun (i-r? p golzhmi cooking Apăsați \forming * xia e r z -l^e a unei ruperi ascuțite în zlamenі în comă ergrk; lg t 'g t bs> gt rank ii ubrazogs n i cracks b rtgers ii giu-h n ae g> luna l "p (n, i £ j mc ognosgogs metal cu sudate itr:, dar, de asemenea, transporta" alsyi-' mezh g 'ambele! schoev shya g vi mі ѵ gss g ѵ\u e alte suduri ] patrundere de oRgasusts £ si'-pentru neg'/aviln\u e i ■іe^to 'li a a marginile pop voi suda nі to' ats 'no: lschnhgm weld * ioi Li, a coz s e c :: l c e i i i i fig , c) în cusătura de sudură apare din cauza zechegggi săraci aruncat cretă pe sârmă de tragere, s gaxzhs p?p>avvosskogo srazhgi în sudare Zgură vyushpya ost tabi din secțiunea kіya, deoarece va reduce zonele nu i yuchi hti i; în și koptsegtragy ik fire Mrs seam cu jj EKoiuKH incluziuni in> chop g brew ziov, G ] hts ii n s ({ ѵ , sK sunt cele mai spa irubaoz mie pline și zgvgrіtay vnzz Khgoby e vrotse, gezyr / okl p oshchina nu rg sgros g eakyagaѵ i dalkіke i "o shgl, este necesar înainte de] tăierea cortinei Г с р і с la ; і to p*yuі olsk Câmpuri de gaze; s sunt situate tse ggkpg іg niste raestogEii dpug din druk il g vkde gryu ііyazkogth Prin urmare, metalul cusăturii va muri din cauza fragilității și inconsecvenței ulterioare cu sarcini de șoc sgroyyu-leiiy Supraîncălzirea metalului și face față după * yuiley ter mn h * cip g ~avarie Ceaiul) mai periculos al nouălea este neper o g schimbător de bani Despre l hargkgemtchtsya igsh chіd і і -Facturi heіgpl shga este oxidat іх sepDi din cauza „ pzli-e i ng pix tsn care oxizi sunt mici? vzail іyi with'chpleniy Perezh» zheі іbg іetgl hrugok și i* oaa t 'i i i gravarea formațiunilor Z/i-chinamp p J $- CONTROLUL CALITĂȚII Cf LR SEAM ȘI COE Gil B Institutul de Cercetare Xourpoju ca cusături sudate și conectate ^ prev yan conform GO,-T ? - ^ cu identificarea nar nyo vpѵt'eg ei si prin tefeіtoi t\onprsl kgchіs^zі' sva n >іх с о dijg ій і ксс J cărțile se adună și : сг> >£ counter;?! g reduprshgayuyu formarea de defecte, și metode de kogtro I, vyyachyayushchchh salp defecte I m'togam control, o serie de desemnare reductiva este defectuoasa, cg> j axa control gay osіovnoі ) і gr g g fiica і, zsv?r?lіostnye і o I d, Civic Le / unit osmstkhm welded DESPRE L ri ІZGEYUIDYU K ISGіu ps ve / x j xg * os іeb ioі o ttes gp ia pe ambele părți, l a - mm cu p ea ochi! hyut oі ladlicheskih bzh zokal și ie * ulm ka alții* agravat Osu T ] ”a: ss hyo-acid ey oѵti) exude i g colorant sub lei: t, y g Koi produsul tratat este menținut sub presiune în exces i ^echeye B-S m , apoi presiunea syzha de la ds a lucrătorului , și okechochovpѵyu snu La o distanță de - mm, ogivele sunt bordate cu lovituri ușoare la bază cu un bpy-pem rotund, pentru a nu agrava metalul de bază Secțiunile cusăturii, f din care se detectează o scurgere, de la ?, sunt cretate cu cretă după scurgerea apei, tocate și preparate din nou, după aceasta, produsul carbonizat este din nou supus controlului In rezervoare verticale r^ pentru depozitarea navei: si si produse petroliere si altele kru: Jbi > rezervorul de apă este turnat și o înălțime adecvată” ѵ utilizați ”і tuemo o vas și id supraviețuiește nu mai puțin de ore, Permeabilitatea sudării și bgb și locurile defectelor sunt determinate de ios? chkapiev bols sub formă de picături În a ii j u m n y k c n t r o l svg r і iv ev folosește sya tog; atunci când necesitatea controlului pneumatic sau hidraulic este dintr-un anumit motiv; pentru goіzpyuchen> Esența megag? zpycha leya g a creat un „vacuum g înregistrează prog mіtnosekiya latexc prin defecte laterale inaccesibile wzg Acest control VKD imemenuі atunci când a fost testat іii pe i lo 'noet diі tern, і azi ol □ derov, ver: icalnoil reser juaros și altele : to constructions Metoda ETSG este efectuată conform SN Zі - și face posibilă detectarea secțiunilor vizuinii cu o măsurătoare de la , la , mm / -ieșire a acestei metode PÂNĂ LA VP] M SVZrL—X yv pe oră Controlul camerei de vid ocydxecTBj i-kg (Fig * ) Camera j sta ai este închisă: iar utastok svaojsgs soedkke shіya verificabil care este preliminar >■ dar este descărcat în mate rastioro* O pompă de vid va crea un vid în cameră £ ca pompe de vid folosesc * "vacuum-k zeoze tip * KVN- sau RVіI- Ca urmare a diferenței da În locurile situate la ienrozarov rare, g;-zovy yur se formează bule de săpun mai vizibile prin intermediul camerei de rău augur /L Scurgeri sunt notate melo l lângă cameră mrmele sunt transferate la eugo-sud shoz Netezirea elemeya gem ha-'era jav/yaotsya garnitură din cauciuc burete Cadru , care este soare; valoare , - x mzde l y 'ei t / g h Fig, „ Diagrama cu raze X a tubului Controlul calității îmbinărilor sudate prin raze X la radiații gamma este cea mai comună metodă Vă permite să identificați defectele interne, e i redel g v localizarea lor fără distrugere, xirolien și radiații gamma grxe sunt săruri electromagnetice de cozoliu scurte, dar ra іlichloj d, și s volg b Sursa de radiație cu raze X este r ptgei ovskaya pipe-a (Fig ), care este ea însăși cu un balon heklapny IRL D RUL - -G Și următoarele substanțe radioactive sunt utilizate ca surse de radiații gamma: cu grosimea, e oțel i - mm - tuliu , cu - E mm - ir shchch , cu o grosime de -IX n i - cesiu , cu o grosime de - sh - cobalt Re ° ti enevex? d metoda radiației gamma cu prog b prin h metalice alte corpuri opace semnificativ? grosimea și afectează ia іlasginki fotografice și filme care sunt situate în spatele ry^r Orez ! Scheme de prssvechsvagia cuaj g ix cusături: o - studiul cu raze X, b - gamma-in zluchenchem: '- U ', şi ecranul liable - reі ch'gѳnovskan w eii a, - caseta - rent el nsі os radiaţii i - - Radiografia „secolului” irubі a, D - d; mz H J uchen ic ? i vn- tspyy consul - ampoule] adsoі kt'іno'm substanțe kaszhetgh zg detalii translucide Numai plumbul nu npochusk vg aceste raze Poe / -vty sunt mai radioactive decât substanțele care sforăiesc "b sen văduva amtula, iar Gemgen lui translucid g x sunt folosite cu lumină LuacTi-ihmi ca protecție pentru ekgano Pegenesn-gam > ma-appapa' y GU] l-L' -? GUP-Tm - - , RID- etc Detecția creșterii îmbinărilor sudate prin raze X și radiații gamma ne va permite să detectăm defectele interne ale îmbinărilor sudate - fisuri, lipsă de penetrare, pori și incluziuni de zgură Aceste metode ? control este folosit pentru răspuns* ?- genetic m (ty curl ruktsig conducte ale vaselor raz-ll'іyl containere și alte produse Schema gr zeve-shvat 'I raze X și radiații gamma; valoarea este prezentată în fig Înainte de și] iluminare, cusăturile sudate sunt curățate de plâns, stropi, înțepături și alți contaminanți și sunt supuse inspecției externe Când ard dehchth-urile exterioare, le elimin; înainte de transiluminare g o raze X raze X enozsks '" sau radiații gamma pe pr-vg i yug sh sudare ok cusătură, acesta pătrunde prin metalul de la sud și gudron: pe film cu raze X închis într-o casetă cu partea opusă a cusătura, porii, lipsa de penetrare și incluziunile de zgură și absorb radiația mai puțin decât un metal solid și, în consecință, vor avea o apropiere mai puternică - adică ha gtg decât radiația care a trecut printr-un metal solid fără căldură defectul va fi mai rău pete întunecate, ps forma sa corespunzând dsshіuA '} la defect (eoloskg, spot, liniuță) Metoda cu ultrasunete se bazează pe capacitatea vibrațiilor de înaltă frecvență (de la , la MGI) de a pătrunde în metalul de sudură și de a lupta împotriva suprafeței defectului situat în sudare, cuarț și titanat de bară, care sunt introduse în suporturile de sondă Reflectați fluctuațiile sunt surprinse de căutători, transformă C în impulsuri electrice și sunt alimentate cu b”; ssht h Indicator Ezshrogzzodyatsg În conformitate cu GOST - , există o metodă pentru defectele ultrasonice în umbra pulsului de ecou Pentru controlul l^trazzukovo și metsd se folosește o grosime de cel puțin mm pentru metal Lll koetpolg cu cusături sudate prin ultrasunete este utilizat pentru detectoarele de defecte cu ultrasunete UZD- N, DUK UDL - M și \r Іger ^ D Eri de parerea ultrasunetelor ©] despre roi troll „sudura se curata de zgura, geamanduri metalice, scara cu - C mm din fiecare steron ipva Se freca suprafata curatata si peste ea se aplica un strat de compus de contact In cazul lubrifiantilor se vor lua av'od gradele , , , care: b si eccoî, transformator g, g si ulei magic Schema de control cu ultrasunete „redstaslen: pe RPS Metodele de magnet și cotropie se bazează pe principiul utilizării miGVntg ogo p>împrăștiere care apare deasupra defectului în timpul magnetizării controlului produsul meu Magnetic-metode de control prtmes fagure t? c: fenomene de defect în în i zdeggiyah și z oțel și chu y - și aglomerații siloz \ de la ds mm Dacă există defecte în sudarea sudată, atunci liniile magnetice de forță sunt distribuite pe secțiunea transversală a sudurii, uniform (rhs a) puterea magnetică g o-curent va merge în jurul defectului, formând curenți de împrăștiere magnetică (Fig , b) Pentru a identifica defectele - glenyaist ma pkc i // Zx wr control ultrasonic Fig -distribuţia dacă' ms ■ NITNT> POWER [X L' NIY V SVIT chom ssѵDііііncei С« z defect fisuri longitudinale, incluziuni t l kove și egali de gaz în c; algch si fonta si іde piі \ st J grosime pâna la m: / magnetizarea lor, i bocloo-izvsdenchE z g le dupa "si j iagnltog; af ntesw im cephei gosks g Doamna Ai sudat și ți-ai lustruit marca? sunt dispozitive mobile sau nemișcate ^ și dispozitive magnetice: Schemele de magnetizare norocoasă a cusăturilor sudate și înregistrarea câmpurilor de defecte pe benzile de benzi sunt prezentate în fig Dispozitiv de magnetizare pi curburile constante ts:: l: Ca sursă de yikog-itshshya, se folosește un generator de munți de curent continuu, fie că este rectificat, fie baterii Înregistrarea pe bandă mBgnitguge este după cum urmează Leng se impune congrolr: rueh: th pse cu defect- J "'om pornesc tonul numelui gni chiv; yued go devices? Г? - winding of electric roі іаі і ita], care cu ajutorul onoj Piz Rie " Natura b / ive ie zv si imssti oi a tipului defectului), obtinut g on - înregistrare n;l rolehev lgrekatyvae? chiva ііya tapes} siiiiyuі, pe: Fig, J Cx?m - YASTLCHI R VLT' ^ISIDSTEBOGO ■ • z-beams , U - ESTOphi LI-ip, - UL' rafmolgtye teach, •- — control and-pyt i det evil f - іgableіedаіel spinos silt vaselina poate sh ruyuitses substanta, consta eja vul іbа, Poel nsma ni igtyakі i caseta "visgro i:? în :l i: і id: shс următoare despre cons a-va * % - keros іn, lo - benzină, a ?o - -ranoforma-lg și , - , % - fluores- ee din concentrat y viesc do; uh- Dol g strălucire galben-verde p razele ultraviolete Schema efectuării luminiscentei la sud a gamei de control al predstalenei în, fig Prin verificarea suprafeței produsului care se verifică este curățată temeinic de zgură, stropi de metal și alți contaminanți Gusle clear pe suprafața controlată, aplicați un strat de substanță fluores-ciructică Îl spăl, îl usuc și îl satur pe un strat superflu controlat de strat subțire și strat pe g li j de acid hexic: * agcia C: t; Lichidul care pătrunde în locurile de defecte impregnează pulberea După C - min, pulberea uscată este suflată și suprafața controlată a estului este iluminată cu raze ultraviolete de la lămpi cu mercur-cuarț; mp În locurile cu defecte, apare o strălucire galben-verde strălucitoare M?tor luminescent face posibilă detectarea îmbinărilor sudate * fisuri cu o lățime de la GTG la ele și o adâncime de , – , mm Defectele staționare L D- și LDA sunt utilizate pentru control § Pentru toate tipurile de structuri cu searmuzheі gy, antreprenorul este un control al calității consumabilelor de sudură a/gb, freze de sudură și calificările sudorilor l sudorul cu gaz G din categoria ar trebui să cunoască dispozitivul echipamentului de sudare cu gaz deservit, principalele * -? va sudate mzіsllі, la granița cu cazul ley devine svarz y, alegere] Dzhimov sudare g osuvnye metode tehnologice de sudare a pieselor gz oțel, și venetnsh metale g fontă El trebuie să poată suda în toate spațiile, cu excepția tavanului Un sudor cu gaz din categoria IV ar trebui să cunoască metodele de stabilitate a lspia modurilor de sudare p, în funcție de configurația detaliilor, pe baza informațiilor despre sudarea metalelor toate ev, regulile pentru semi' de ex şi faţetarea gazelor, folosirea> zuemyg la sudarea gldi] defecte p i ltody le-a avertizat şi usgra-gevia h elie cherkzhe 'Ob câine și minte ^ tі pentru a suda părți g \ oțel, fontă, g metale neferoase toate ?: poziții prostraps-gepkh, g, de asemenea, psopreyody de heliu scăzut Un sudor cu gaz din categoria a -a trebuie să fie capabil să sude ansambluri complexe și responsabile din oțeluri, fontă, doi p ykh meg lreied verificarea cunoștințelor teoretice și practice, allvysuakh și lredgriyatiya vezi j tsos govepeya semnat de președinte și unul dintre membrii comisiei Lucrătorii care au primit: o evaluare satisfăcătoare pot fi admiși la un nou test după o pregătire suplimentară hojo, dar nu mai devreme de cheoez i păduri Retestarea cunoștințelor se efectuează în fiecare an acum lucrează la această specialitate de mai mult de luni iar dupa timp / esc 's cu inlocuirea sudorului pentru incalcarea tehnologiei si calitatea slaba a muncii Sudura si h tipuri de lucrari Domnule sudor chiar, e pr іsutszin nu mai d-^uy membrii yuіshssie sudare conexiuni cantilever in cele mai dificile poziții - talp deasupra capului și vertical și osul iioc vertical Îmbinările de control sudate sunt supuse inspecției și măsurătorilor externe, metode fizice de joc de rol (detecția cu ultrasunete a defectelor, perforare), teste mecanice, m examinare metalografică etc Sudate din osmgtris et pe toată lungimea lor pe ambele părți cu un laz shi ^іyza neînarmat (cu mărire de ori) B Le es'bs de îmbinări sudate este considerat a fi nesatisfăcător-rk gel, dacă orice tip de control va fi ' ■ detectat defecte interne sau externe ^ depăşind Încercări mecanice pentru tensiune statică g TEP ceh indoire este supus controlabil plgetpn , de a avea defecte in rezistenta glas-cheh ' x arderea sva ^ n 'X conexiuni Pentru xe telly testat! Spopia colectată ^ ys sudată > adică afidele ts scopul ilatgmnn cu o lățime de cel mult C mm Vee tipuri de teste, pe lângă testarea îmbinării sudate pentru gaz static și măsurarea "'vsrd ^i", efectuați cel puțin gem ha de trei modele Testarea îmbinării sudate іа pentru îndoirea statică g reBodyaz nu mai puțin de іel pe două probe, iar măsurarea 'і fidelitate - ns mai puțin de gems la cinci puncte ca medie aritmetică a rezultatelor obținute pe toate probele Koitol b e în s p și c g Enumerati dezvoltarea defectelor la suduri si cauzele si> tam-tam indirect) i Functionarea Kgk? Ce instrumente i cum se spune modele geometrice • ry syartnih 'yuN agen pi; ? și șocuri electrice Rezultatul impactului curentului depinde de mulți factori: str rsda (variabilă sau ghteyanlyn) și puterea curentului, pentru l elyios 'și impactul și i utigu fluxului de curent prin acele; despre o persoană, condiția sa fizică și fizică Cel mai periculos m pentru chetozek este curentul pers-m іny cu o frecvență de - Hz gu igrohodyaschp prin corpul uman, depinde de tensiunea instalației electrice în rezistența tuturor elementelor circuitului prin care trece curentul electric, în h jm număr și og rezistență? b In functie de O'x a tensiunii de functionare a sursei electrice se imparte in doua categorii pana si peste V zgvisg' din conditiile din incinta industriala parțial, umiditatea, căldura, vaporii fierbinți și omogenitatea ridicată cresc siguranța unei persoane care este rănită de un blat electric fesele - scândură fără cuie, parchet până la golurile de asfalt au rezistență semnificativă; cărămizi nye, Oetonvye, pământ trece curentul Una dintre principalele măsuri de prevenire a vătămărilor electrice este alegerea corectă a tipului de echipament Apzliz elektrotragmatkzma arată că cel mai mare număr de accidente are loc din cauza accidentală skh ^ prkssno zeki i і sau rnproblizhepiya la părțile neprotejate j devin sau ppsvod sub tensiune Protecția împotriva contactului cu curenții?duі hta părți ale elementelor instalațiilor electrice se realizează prin amplasarea copiilor purtători de curent ai etichetei ig la o înălțime inaccesibilă, fie în condițiile sploi »nѵ> plasă sau oyuadzheniG perforată Pentru a instala * tensiune joasă, alimentare suficientă de la grіkosneve-eyr 'la părțile purtătoare de curent ale yazlyas sya lgolyaіgchya Când se împarte digitalizarea și th ugravlepgya, blocarea , lreduprdi' et-nok signaliza t'p pc se fedotil aschagt atingerea unei persoane la părțile care transportă curent Deosebit de importantă este protecția lucrătorilor împotriva daunelor în cazul în care partea care nu poartă curent și lipina sunt alimentate ca urmare a deteriorării și a solurilor L] Una dintre cele mai & \ s: t іny măsuri de protecție împotriva pătrunderii: lenea> - electric:, prin curent, dispozitivul unui sa ze l e i de protecție este conexiunea conductorului electric x metalchgs-ee piese cu zekhiya următoare Dacă pas echipament de metal, afară lі rova;: nee din zgmli, tadaeі curent, apoi gshchvek, care este pe acel fir, se bazează pe prkkaetsі la echipament, ok іvaetsya sub tensiune E (indiferent dacă echipamentul este g a-împământat în siguranță- că curentul care curge prin corpul uman, sі / izgtsg ds valoare sigură- Împământarea de protecție este supusă g: all netxEdushdte metallgcheskpe chasіi elektrostavі ano- cutie cu nemina gyny peste, și henium C În bele curbe sa lucreze b si elibereaza tensiunea * , REGULI DE BAZĂ PENTRU SIGURANȚĂ ȘI MUNCĂ I R SUDARE ȘI TĂIERE GAZ MJ TALL În timpul sudării cu gaz și tăierii metalelor, flacăra de sudare acționează temporar asupra retinei membranelor vasculare ale ochilor Stropii de metal topit și zgură reprezintă, de asemenea, un pericol pentru ochi De aceea, mașinile de gătit cu gaz trebuie să lucreze cu ochelari de protecție cu filtre speciale, care sunt selectate în funcție de puterea căutării de sud shіa ven'i D; I potriviți] lucrătorilor sunt recomandate aproximativ ha cu filtre de lumină de marca G ; -S > kk dhtzhny strâns aproape de față De la stropi de metal expandat și utilizarea de sv p Oklir sunt recomandate s schshtsat sticlă înlocuibilă simplă În cazul metalelor neferoase, alamei și plumbului, sudarea trebuie efectuată; * în aparatele de respirație Pentru a evita arsurile de la stropi de metal topit, pantalonii trebuie slăbiți, jacheta trebuie prinsă cu BCt g Pentru cursele de sudare se folosesc coglome din pânze de pânză ii> cu impregnare combinată conform GOST Munca g poate fi 'olі cu l o îmbrăcăminte întreagă, uscată, neunsă, abia îmbrăcată Harman; îmi închid jachetele? clasa de amk capetele mânecilor sunt legate cu panglici După muncă, sunt necesare salopete Atunci când se efectuează i azo-lametp y lucru, acetilena și generatorul trebuie să fie situate la o distanță și mai puțin de m de locul devreme g, iar acele izhs din orice altă sursă it și scântei și nu ryassgzgig nu i ie its b m din butelii cu oxigen și alte gaze combustibile I az egvarschik și gazodez-chi u li se interzice deplasarea în afara locului de muncă cu un arzător sau cutter aprins dar pentru o perioadă scurtă de timp nu avem voie să eliberăm din mâini un arzător sau pezak aprins Încălzitoarele mobile cu acetilenă l sunt instalate în principal în aer liber sau sub copertine Tso- T IS al -lea Deschiderea lojilor:: bjn; banov i carbide xlyіyl porniți * instalarea GsrelV' Pe G o r o c i n t e r o n : n a b іTl> lucrând ins gruk-s w dar ex lua ' ѵе și ; aogeuske b-babanev cu car-bld kalpiz yueltz ne sunt rezolvate Bucăți mari de carbură; calciul trebuie zdrobit; ciocan Lucrători în zdrobirea kaobid kalsh ^ I must g elso- ats ^ protective oshaml Când se lucrează cu o pompă de benzină, trebuie respectate următoarele precauții: • Baleții trebuie să fie echipați cu siguranțe și capac; mk, bine înșurubat pe inele nituite la gât din cilindri Trans-iurtarea de bile permițând: mijloace neferoase, pe sung t ^ ny stream x căruțe și cositoare (Fig ; r containere speciale, unde ballen fixarea * > pe verticală Transferul s-ka pe mâinile i а) Nu este permisă utilizarea deteriorate Orez Adaptare pentru sh; supărări: cu xgVjj'xHK, - - sdeo" tu • niplu de furtun vechi t și ' angs, i connection- rj nipluri strânse de ardezie (Fig m În cazul pauzelor lungi în lucru, în plus față de supapele de pe arzător sau tăietor, este necesar să se deschidă supapele ballacog sau „azo-] azoprny x post,; INAINTE DE! UB până când arcul principal j este eliberat În timpul lucrului, trebuie să-l protejezi pe yangi • ia locuri de muncă * r dulapuri închise (Fig ; locul de muncă trebuie să aibă mai mult de două bazloane) unul - folosit de ea - de rezervă Clopoței și capete b;zet eu gj INCENDIILE DIRECTE SI PRINCIPALELE MIJLOACE DE STINGERE A INCENDIILOR Incendiile cauzează pagube mari economiei naționale și se pot dovedi a fi mai nefericit la comparație cu oamenii Analiza incendiului] dovedește că principalul motiv pentru apariția incendiilor este: funcționarea defectuoasă a sobelor și altele? i img ; neglijenta g manipulare neglijenta a focului; defecte-g? ekhnog ogpcheskogs sborud lzan ich; neepg avnes g instalatii electrice ezok * retele, aparate de amestec eleg geodvii atelep, tamovosplameievche si materiale cano-aprindere • explozie de gaze si t ne * oz; cusături> amestecuri; razryapz o sută de іchesko o și аtkеsіre] іgo elektrichek' na G? hі ^ demonstrează lista de motive de mai sus, sa ar fi trebuit să fie pronszrukti-rovap despre primarii generale despre? Ivo Yuzharshd! siguranță pe: rsdjarp: gn, despre j g-іno- і respectarea protkvotszhapikh tre-bo 'tnin și, de asemenea, la naiba folosind cele mai simple mijloace de stingere a incendiilor Publicul joacă un rol important în organizarea lucrărilor de prevenire a incendiilor Cele mai masive corpuri din spate sunt drzhini de incendiu voluntar (DG D), care sunt create în organizații ii la întreprinderi Sarcinile DID includ: kentool-ul se va târâ afară din el și va observa modul fierbinte; explicativ* munca în rândul lucrătorilor pentru a respecta reglementările de securitate la incendiu; și; pe; dor pentru starea de funcționare a echipamentelor tehnice de stingere a incendiilor (stingător i-m i yan l ei înșiși cu pesіpl, butoi cu apă și m d ); pyzon ps bold oh ^apy în cazul unui incendiu și prshіu gr mer ps ei stadiu Koe shlektukl DPD astfel încât atelierul (laborator) kat-dsm, și, de asemenea, în fiecare tură de viață і membrii echipei În cazul unui incendiu, buletinul de calcul al membrilor actuali ai orașului ai DIL este afișat în atelier (laborator) într-un loc vizibil sediul cladirii administrative si> iapiachae^ responsabil de respectarea reglementarilor de securitate la incendiu În caz de incendiu și frecare, sesizează imediat pompierii și e tele-ro-nu, obt ^ dt incendiu / th burta ^ v zіg cu nou ci gnalamg i: lg prin radioul local În același timp, goeShodi este pringі a^b măsuri pentru a preveni un incendiu și meyun o lună pentru acest mijloc Pentru stingerea incendiilor se folosesc apă, aer-mecanic) Coace, vapori de apă, nisip sau alte substanțe chimice Cel mai pacnpoc^pF agent nedistructiv este apa Datorită capacității de căldură selyloy, elimină eficient căldura din? locul unui foc, scăzând astfel temperatura acestuia și prevenind incendiul Cu toate acestea, apa nu poate fi folosită pentru stingerea lichidelor combustibile (benzină, ulei, kerosen, ulei etc , deoarece, datorită densității sale mari, coboară pe lungimea recipientelor, mărind suprafața unui incendiu care arde De asemenea, este interzisă folosirea verdelui pentru a stinge firele bronzate d-stya datorită următorilor factori: combinație de profesii, g yy enge kv timpul de lucru upeosheі uch b olneshi elementele de bază este fuik în fondul care lucrează din timpul petrecut pe gspilshg ate i; monitorizarea funcționării echipamentului, gradul/b de duplicare a lucrării de către diverse * hstoln lam , timpul de hipohepie a lucrării, ps proprietate * gyh a acestui proiect; durata timpului de nefuncţionare a lucrătorilor în legătură cu aşteptarea unor ajustări, reparaţii sau alte: sau? pentru mentenanță; gradul de pierdere a muncitorului i emen i o dpl gi si p] >si dchah Producția brigăzii yap, ioedsttvlntt este o echipă de muncitori reich-ryt obіedkdyakidi* ?ab iyi t rzryadami l timp efectiv lucrat Pentru a lua în considerare mai pe deplin contribuția individuală a fiecărui muncitor la rezultatul muncii colective, echipa, conform hotărârii guvernului general, se laudă cu: repartizarea părții supratarifare a câștigurilor (să mergem la unii altora) g Nr de elevi de școli profesionale repartizați în echipe specifice de producție, de la începutul practicii de producție pre-producție a dis-pres "rakyazіsg cu acordul acestor echipe /, procedura de distribuție și de funcționare colectivă în ele? despre câștiguri, ținând cont de KTU Salariul minim al membrilor echipa nu poate fi i:i ig tark] -non stovі n, salariu oficial pentru timpul lucrat, cu excepția cazului), dreptul muncii-i-sdegestvom (ex : neîndeplinirea standardelor de producție? §J* OGHOBrrol: RESPONSABILITĂȚI ȘI ROLUL BRIGADIER Principalele atribuții ale maistrului în calitate de șef de brigadă g asigura implementarea planului de productie indicatori skna, asigurarea muncii bine coordonate și ritmice a back office-ului pe baza unei încărcări uniforme a tuturor angajaților săi, ajutând reciproc la interschimbabilitatea hainelor în schimbarea regimului de lucru și a respirației: aduce la timp sarcinile de producție angajaților echipelor: i control vysholpepne munte-chenpj l lucreaza asigurați-vă că brigada respectă procesul tehnic, cerințele prelusmetrului și n l în kartox ortal oatg: i muncă, instrucțiuni de funcționare a echipamentelor, reguli pentru protecția miracolelor și siguranță verifica disponibilitatea locurilor de munca cu materii prime, materiale, echipamente, instalatii”, document tehnic tai ae i lrg tpmg g necesar g ery pentru avertizat gs g, eliminarea timpilor de nefuncţionare, accidente, pelzmok obor^do-van'yu, corectarea atât a defectelor de mediu, cât şi a lucrărilor iedos tat-kov; -K't zno să participe la otdueyayai' date de cercetare științifică munca, combinatia de profesii, multi-sedere | io-goagre'ago) serviciu, introducerea altor forme progresive de erganchyaatg g si metode de mediu de sv tr ^ da cresterea greizvodsl - iostm munca", g s? Razvoto și să încurajeze inițiativa lucrătorilor din OPIGAD Pr P'YAT-YU L ІХІІYH GROISBODSTVEMKYH GLSNS ȘI SOCIETATEA IP-tvcheskih obligația reducerea intensității forței de muncă a produselor, sleschestvlyatk merogryatgya, oferind intrare-g adică tskhіі-іchezhі norme rezonabile ale costurilor forței de muncă, vpo- ci-g ținând cont de „: mkengya al colectivului (consiliului” brigăzii propunerea de revizuire a standardelor de muncă, ajutând membrii briei să stăpânească noi standarde, explică condițiile oppatului: „ore a-şi dezvolta sistematic propria artă homo-resiopală, te»n che-k y urozeio ideologico-politic şi cultural; prin exemplu personal, muncitorii brigăzii au o atitudine comunală față de muncă, o atitudine mai cumpătată proprietate socialistă împreună cu organizatorul grupului sindical ergai, să dezvolte competiţia socialistă în brigadă pentru întărirea forţei de muncă e și disciplina industrială, să promoveze în toate modurile posibile îmbunătățirea calificărilor și cunoștințelor economice ale „lenoz al brigăzii, dezvoltarea hastan іychzs” va, invenția și raționalizarea leigadir k: la liderul brigăzilor are „raio: luând în considerare dezvoltarea actuală, prospectivă și întâlniri ale planului yul oz, precum și” brigăzilor socialiste obya Engels, solicita de la admg clean] acyl furnizarea în timp util a tot ceea ce este necesar pentru codul normal al procesului de producție și îndeplinirea planului stabilit de brigadă (sarcini), gaz > briganți de lucru ■ Deformații și tensiuni în îmbinările cap la cap și în T § Metoda de tratare a deformarilor si tensiunilor la sudare § Kiіs yurodno arc și vozdschdeo-dѵgoval tăiere eu § Tăiere cu plasmă u-arc m ta lae § Tehnologie g lasma:::d'szdeіі scurgeri § Tăierea subterană a metalelor Capitolul X Osyuva metall'r ' esі ch "procese t ri „ arke С § Caracteristici ale proceselor metalurgice în timpul sudării С § § /ig tal ;rgicheskie trzheesy pr і gas ezgrke Sudură metal cristalin " * § o r au echi asupra structurii si a zonei de influenta termica f Capitolul X' Cіarkg carbonaceous, g tag іrosan іgh stttlet Ciaria plumb , , § Sudura alumg p ia § sudare Capitolul A V Sudare cu gaz și piuliță § Informaţii generale despre laak § I {topirea metalelor neferoase § I-gplavgg aliaje dure l § IN Șeful Colegiului editorial G P Staliychenko-etsaktor noah Soyuzpolygraphprom la Stat:, comitet ZCCr g s ; w:- i-zda'-e , sta, gen igraph::- i;, kі izhioy trade eu Zsl Moscova, Valovaya, v Vl adkmis i koi tikogra i: SO'Oadolsh-rafchi oma pr, o udgtg-~ a-*i k comerțul de carte: „th, domnul Vladimir - bulevardul ' chogsky, d 